
Grindline+.X è un sistema laser per il controllo di diametro 

senza centri con procedimento “a tuffo”, come ad esempio 
alberini per motori elettrici o qualsiasi altro pezzo 

Le sue funzioni principali sono:

•

•

•

•

• interfacciamento con computer remoto

GRINDLINE+X
Sistema laser per la misura multidiametro 
in passata ed il controllo della rettifica.



Come funziona?

Benefici
• Produzione a zero difetti

• Riduzione degli scarti e risparmio di materiale

• Risparmio di manodopera

• Certificazione della Qualità

Composizione del Sistema

Il sistema base si compone di:

XLS40 o XLS80
• Pannello interfaccia operatore tipo CE-200 in versione per 

• Software Grindline+.X

Numerose opzioni ed accessori completano il sistema:

•
•
•

•
•
•
•

Vantaggi
• Flessibilità

• Controllo in passata

• Velocità di misura
misura consentono l’applicazione in linea senza penalizzare il 

• Elevata precisione

• Insensibilità alla temperatura ambiente
autocalibrazione compensa automaticamente le variazioni 

• Soluzioni complete

• Convenienza

• : la misurazione ottica evita i problemi 

CE-200



Il Software Grindline+.X

Il livello base include le seguenti funzioni:

riconosciuto per lo 

• Libreria parametri per 

•

Opzione NO-VAR

Il modulo aggiuntivo di Regolazione (Opzione1) 
comprende le seguenti funzioni:

numero proporzionale 

 +--------------------------------------------------------------------------+
 |                                                           11:09 31/10/96 |
 |                             START: 11:08 31/10/96   STOP: 11:09 31/10/96 |
 | COMMESSA   SEZ.   NOMINALE [mm]     TOLL.SUP.[mm]     TOLL.INF.[mm]      |
 |        0      1          7.0010            0.0040           -0.0100      |
 |               2         10.0000            0.0280            0.0050      |
 |               3         12.0230           -0.0950           -0.1020      |
 |               4          8.0000           -0.0050           -0.0200      |
 |               5          8.0000           -0.0130           -0.0280      |
 |--------------------------------------------------------------------------|

 |                     [mm]      [mm]      [mm]     [μm]                    |
 |        3      1   6.9974    6.9979    6.9984    0.412     5.66     5.58  |
 |               2  10.0138   10.0140   10.0142    0.164    23.37    18.29  |
 |               3  11.9277   11.9287   11.9295    0.742     1.57    -0.31  |
 |               4   7.9881    7.9883    7.9886    0.216    11.57    10.34  |
 |               5   8.0354    8.0368    8.0394    1.840     1.36    -9.02  |
 |--------------------------------------------------------------------------|
 |                   TESTED BY AEROEL - UDINE - ITALY                       |
 +--------------------------------------------------------------------------+

• Per evitare la sovra 

lavorati compresi tra 
calibro e mole non sono 

Il modulo aggiuntivo di Statistica (Opzione 2) 
comprende le seguenti funzioni:



Caratteristiche tecniche

790

XLS40 XLS80

ISO 9001:2015

0
6

Pannello interfaccia operatore tipo CE-200
Display LCD a colori
Tastiera capacitiva
Interfaccia RS485 verso XLS
8 uscite 5 ingressi 2 ingressi al calibro

 e uscita per stampante parallela

Dimensioni
Peso
Alimentazione

GRINDLINE

Modello di calibro utilizzato

Campo di misura

Diametri misurabili

Risoluzione (selezionabile)

Linearità (prodotto centrato) 

Linearità (nel piano di misura) 

Ripetibilità (T=1s, ±2 ) 

Dimensioni dello spot laser (s,l) 

Oscillazione del piano di scansione

Frequenza di scansione

Velocità di scansione

Coefficiente termico 

Sorgente laser

Dimensioni

Peso

Note

Ø Ø

Ø Ø

Ø Ø

λ = 650 nm
< 1 mW

EN - 60825-1:2014-08

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
1.0 mW MAXIMUM OUTPUT

EMITTED WAVELENGTH 650nm

CLASS II LASER PRODUCT


