
Barline.XY è un sistema laser per il controllo in linea del diametro esterno 

Le sue funzioni principali sono:

• misura in passata e visualizzazione del diametro esterno

•

•

• elaborazione e stampa di rapporti statistici

• interfacciamento con computer remoto

BARLINEXY
Sistema laser per il controllo in linea
del diametro esterno di barre e tubi.



COME FUNZIONA?
Il sistema Barline.XY è basato su di un calibro laser della serie 

incrociati (XY) consente di valutare anche l’ovalizzazione del 

il calcolo dell’ovalità non è possibile e le misure X ed Y sono 

Il diametro medio rilevato viene continuamente comparato 

recuperando l’usura della mola in modo da mantenere il 

selezione. 

essere memorizzati ed analizzati per stampare un ulteriore 
rapporto statistico relativo al fascio di barre selezionato 
dall’operatore. Attraverso una linea Ethernet o RS232 è inoltre 

BENEFICI

scarto in linea del prodotto fuori tolleranza.

Riduzione degli scarti e risparmio di materiale

Risparmio di manodopera

i controlli a campione ed i rapporti stampati automaticamente 

COMPOSIZIONE 
DEL SISTEMA
Il sistema Barline.XY utilizza calibri biassiali della serie Xactum ed 

Il sistema base si compone di:

• Calibro laser XLS13XY o XLS35XY
CE-200 in versione 

•  (livello base) preinstallato nel calibro

Numerose opzioni ed accessori completano il sistema:

•
•

•
• Supporto telescopico per il calibro
•
• Rapporto di calibrazione

VANTAGGI
Insensibile alla vibrazione ed al movimento della barra: 
la misura laser senza contatto 
consente di lavorare in passata 
senza la necessità di fermare o 
rallentare il prodotto.

Dimensioni compatte
alle ridotte dimensioni dei calibri 

molti casi è possibile installare 
lo strumento subito dopo la 

Elevata precisione: un esclusivo dispositivo di 
autocalibrazione rende inutile l’azzeramento periodico sul 

di micron.  

Semplicità d’uso
a personale non addestrato.

Convenienza
un rapido rientro dell’investimento.

vita operativa.

CE-200



IL SOFTWARE BARLINE.XY 
Il software Barline.XY è installato all’interno del calibro laser 

e Statistica) permette di adattare le funzioni del sistema a 

anche da parte di personale non esperto. Attraverso il 

tra diverse alternative 

valori numerici richiesti dal 

• Visualizzazione del diametro e della deviazione rispetto al 
nominale e dell’ovalità. (*)

• Visualizzazione contemporanea di 3 variabili misurate

della testa e della coda.
•

• Allarmi di fuori tolleranza (Go/NoGo) istantanei e ritardati    
(a fine barra).

•
• Calcolo e compensazione automatica della dilatazione 

e del coefficiente di dilatazione.
• Libreria parametri per 

immediatamente 
richiamabili 
dall’operatore.

•
un codice d’accesso per 

o la raccolta dati.

l’avviamento dell’impianto.

Il modulo aggiuntivo di Regolazione (Opzione1) 

ottenuta variando la distanza 
tra le mole della rettifica.

attraverso treni di impulsi 

proporzionale all’entità della correzione.

dell’effettiva tendenza del processo a deviare dal punto di 
lavoro nominale.

memorizzabili nella 
libreria prodotti.

• Recupero automatico dei 

del senso di correzione.
• Il tempo di media per la 

localizzati.

Il modulo aggiuntivo di Statistica (Opzione 2) 

• Elaborazione e stampa di un rapporto statistico riferito ad un 
lotto di barre (fascio).

definito manualmente dall’operatore o determinato in modo 

•

alle sole barre Buone o alle sole barre Scarte.
• Tutti i rapporti sono corredati da data e ora.

(*) Il calcolo dell’ovalità è possibile solo su prodotti non in rotazione.

 --------------------------------------------------------------------------------
   STATISTICA di FASCIO
                        -----  VARIABILI STATISTICHE  -----
                        Minimo         Massimo          Medio         Ovalità
   #Fascio  5658
   #Barre     15
   Minimo  [mm]         5.416           5.485           5.480           0.008
   Massimo [mm]         5.479           5.507           5.490           0.071
   Medio   [mm]         5.468           5.498           5.484           0.026
   Dev.Std [UR]        167.50           81.94           42.02          155.22
   Cp                    0.20            0.41            0.79            0.21
   Cpk                  -0.13           -vv0.14            0.75           -0.13
  --------------------------------------------------------------------------------



CARATTERISTICHE TECNICHE

Tutte le misure sono in mm.

XLS13XYPlus

XLS35XYPlus

XLS13XY/480 XLS35XY

XLS13XYPlus

XLS13XY/1500

BARLINE XY 13/A XY 13/A/HF XY 35/A XY 35/A/HF

Modello di calibro utilizzato XLS13XY/480/A XLS13XY/1500/A XLS35XY/480/A XLS35XY/1500/A
Campo di misura (mm) 13 x 13 (1) 35 x 35 (2) 

Diametri misurabili (mm) 0.1 - 10 0.2 - 32
Risoluzione (selezionabile) (μm) 10 / 1 / 0.1 / 0.01
Linearità (prodotto centrato) (3) (μm) ± 0.5 (4) ± 1 (5) 

Linearità (tutto campo) (6) (μm) ± 1.5 ± 2.5
Linearità (campo ristretto) (7) (μm) ± 1 ± 1.5

(8) (μm) ± 0.15 (9) ± 0.04 (10) ± 0.3 ± 0.15
Dimensioni dello spot laser (s,l) (11) (mm) 0.1 x 4 0.2 x 4
Frequenza di scansione (Hz) 480 (X) x 480 (Y) 1500 (X) x 1500 (Y) 480 (X) x 480 (Y) 1500 (X) x 1500 (Y)
Velocità di scansione (m/s) 156 163 288 300

(12) (μm/m°C) - 11.5
Sorgente laser VLD (Visible Laser Diode);  = 650 nm
Dimensioni (mm) 204 x 137 x 49 292 x 137 x 49 352.5 x 258.2 x 72
Peso 2 2.5 5.8

Note
(1 Ø  0.3 mm; per diametri inferiori il campo si riduce 

proporzionalmente fino a 4x4 mm per  Ø = 0.1 mm.
(2 Ø  0.3 mm; per diametri inferiori il campo si riduce 

proporzionalmente fino a 20x20 mm per  Ø = 0.2 mm.
(3) Riferita al diametro medio (X+Y)/2. Tale valore include l’incertezza dei 

master Aeroel (± 0.3 μm).
(4 Ø Ø > 1 mm la linearità è  ± 1 μm. Tale valore include 

l’incertezza dei master Aeroel (± 0.3 μm ).
(5) Ø Ø > 15 mm la linearità è  ± 1.5 μm. Tale valore 

include l’incertezza dei master Aeroel (± 0.3 μm).
(6) Errore massimo del diametro medio (X+Y/2 rilevabile muovendo un 

con Ø = 3 mm (XLS13XY) o Ø = 8 mm (XLS35XY).

(7) Il campo ristretto è di 5 x 5 (XLS13XY) o 16 x 16 (XLS35XY).
(8)

m (XLS35XY/480) e ± 2.5 μm (XLS35XY/1500).
(9

(10

(11

(12) Esprime la variazione di misura dovuta al cambiamento di temperatura 

nulla (INVAR). Il valore specificato vale per software predisposti 
per opzione NO-VAR  e per  variazione massima della temperatura 
ambiente di 3°/hr. Con opzione NO-VAR attivata il coefficiente termico 

Pannello interfaccia operatore tipo CE-200

Display LCD a colori 640x480 retroilluminato
Tastiera capacitiva “touch sensitive” con 35 tasti e 7 LED di 

RS485 verso XLS
8 uscite
Prese Ethernet /RS232 e uscita per stampante parallela
2 uscite analogiche
Dimensioni: 132 x 350x 76.5 mm (pannello)
Peso
Alimentazione: 24 VDC 100 mA tipico (max 1 A)

λ = 650 nm
< 1 mW
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LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
1.0 mW MAXIMUM OUTPUT

EMITTED WAVELENGTH 650nm

CLASS II LASER PRODUCT


