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rotierende Werkstlicktische mit niedrigem Drek

aufgespannte unsymetrische Werkstiicke e
Frése-slh“('ve:tik_ale) Drehmaschinen —"

Unwucht ist die haufigste Ursache von unzulas-
sigen Maschinenschwingungen an Werkzeug-
maschinen. Abhilfe verschaffen ausgewuchtete
Werkzeugtische und -spindeln.

Was im Schleifbereich seit Jahrzehnten Stan-
dard ist, wird fir Kombimaschinen (Fras- und
Drehmaschinen) sowie Vertikal-Drehmaschinen
immer wichtiger - vor allem bei der Bearbeitung
von nicht symetrischen Werkstticken. Ein schwin-
gungsarmer Lauf erhoht die Standzeit der Lager
und Werkzeuge und es werden héhere Oberfla-
chengenauigkeiten bei der Bearbeitung erzielt.

Das neue Gerat P6001 FD aus der Geratefamilie
P6000 wurde speziell fur den Einsatz an Werk-
zeugmaschinen mit einer niedrigen Drehzahl
entwickelt.

Beim ,Vorwuchten“ (Betriebsauswuchten) wird
dabei die Unwucht in einer Ebene an der laufen-
den Maschine ermittelt und durch Anbringen fest
vordefinierter Massen in der Werkstlickaufnahme
gewuchtet.

Zur Berechnung verwendet das P6001 FD fest
definierte Ausgleichsgewichte, die in einer frei
einstellbaren Tabelle hinterlegt sind. Bei der

Festortmethode werden 2-3 Gewichte kreis-
formig auf gekennzeichneten Positionen (max.
24 Festorte) angebracht. Das Geréat bietet eine
standige Unwuchtiberwachung des Rotors bei
Betriebsdrehzahl.

Auf der Maschinensteuerung, einem Windows-
PC oder auch uber die kundenspezifische
Software-Oberflache werden die Funktionen des
P6001 FD angezeigt, bedient und eingestellt. Fur
die Signale zur Steuerung steht eine Profibus-
sowie eine serielle Schnittstelle zur Verfligung.

Spreizwinkel-
methode

Festort-
methode

=] Einstelungen ¢ Massentabelie |

Massentabelle | Gewichte il
G1 100,00 g
G2 200009y
G3 300009
G4 400.00g
G5 50000y
GB 600.00 g
G7 700,00y
G8 800.00g
G8 900.00g
G10 100000 g
GN 2000.00 g

£

Betriebswuchten mit der
Festortmethode:

Unwucht

Rotorachse
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Kompensation der Unwucht ®) ® @
durch Einschrauben von
definierten Massen (z.B. Schrau-

ben, Massegewichte) N
an vorgegebenen Orten. \ Wiha
Maximal sind 24 Festorte ’
moglich mit 2-3 Ausgleichs-

gewichten.

Definierte Wuchltschrauben in den
berechneten Positionen 3 + 6

D Dittel System Control Center.

Konfiguration Satz 2 / Maschine XYZ: Drehzahl 120 UPM

Gewichte in angegebene Position bringen, dann weiter mit "Weiter-Taste ‘

Besonderheiten

Schritt 8/11

Drehzahlgefilterte Unwucht-

Uberwachung im Drehzahl-
bereich 80-6000 1/min

Kontinuierliche Unwucht-
Uberwachung
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Abbrechen

Betriebswuchtén |
beenden

Profibus und statische
Schnittstelle zur

Maschinenlberwachung

Visualisierung durch
Ethernetschnittstelle

Einfache Softwareintegration
Problemlose Wiederherstellung

des Betriebszustandes im
Servicefall (Serviceinbetriebnahme)

Individuell anpassbare
Zugriffsebenen




