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Seit Bestehen der Firma hat Marposs immer brandaktuelle
Mess- und Kontrollprodukte fir zahlreiche Anwendungen
in der Fertigung geliefert und der Name Marposs wurde im
selben Atemzug mit Qualitat und Orientierung fur die Industrie
genannt.

Speziell die MIDA-Produktreihe enthalt Lésungen fur die
Werkstlick- und Werkzeugkontrolle auf numerisch gesteuerten
Maschinen, mit denen ausgezeichnete Messleistungen
erreicht werden.

Marposs hat sein Potential jedoch auch in Hightech-Bereiche
wie Luft- und Raumfahrt, Biomedizin und Formenbau
gesteckt, wo die Anforderungen an die Genauigkeit tagtaglich
eine Herausforderung sind und neue Spielregeln fur die
Werkzeugmessung auf der Maschine festlegen.

Marposs prasentiert nun seine neue Pazisionsproduktreihe
"Diamond" als Ergebnis einer innovationsoffenen Philosophie
und dem Wunsch nach Kundenzufriedenheit. Diamond als
das jungste Element der MIDA-Produktreihe besteht aus
einem Komplettsatz an Messanwendungen, mit denen jedes
einzelne Stadium des Fertigungsprozesses uberwacht werden
kann.

Egal ob bei der Werkstuckpositionierung, der Werkzeug-
Voreinstellung oder bei der Werkzeugkontrolle und
Werkzeugmessung: Diamond garantiert immer die
gewunschte Genauigkeit.

Mit der Aufnahme von Diamond in die MIDA-Produktreihe
beinhaltet diese nunmehrauch den Bereich Prazisionsmessung,
wobei sich die Kunden weiterhin auf die bewahrte Qualitat und
Zuverlassigkeit von Marposs-Produkten verlassen kénnen.

Diamond-Schaltmessképfe: Die Highlights
Dank der Piezotechnik erzielen Diamond-Schaltmesskdpfe
eine ausgezeichnete Messleistung:

* Hervorragende Wiederholgenauigkeit innerhalb von
0,25 uym (20);

* Null Vorhub und damit die richtige Wahl fur Kontrollen an
weicheren Materialien aufgrund der niedrigeren Antastkraft;

» Diese Ergebnisse wurden durch Isotropie der Diamand-
Schaltmesskdpfe im Raum und in der Ebene bestétigt
(2D-Lobing Effekt in X, Y: = 0,25 pm; 3D-Lobing Effekt in
X.Y,Z: = 1 ym) und damit eignen sie sich auch fir komplexe
3D-Oberflachen.

VTS: Die Highlights

Mit seiner Auflésung von 0,1 pm (0.4 um bei der WF85-Version)
kann das VTS Mikrowerkzeuge mit einem Durchmesser groBer
als 10 um (40 pm bei der WF85-Version) und kleiner als 40 mm
(bei der WF85-Version bis zu 80 mm) kontrollieren. Es wird
zum Messen von Werkzeugléange, Durchmesser dynamisch
und statisch, Rundlaufabweichung, Schneidkantenradius
unter reellen Bearbeitungsbedingungen bei einer Werkzeug-
Drehzahl von bis zu 80.000 1/min. eingesetzt. AuBerdem
kann bei stehendem oder rotierendem Werkzeug auch das
Werkzeugprofil kontrolliert werden.
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Der VOP40OP ist der optische
Schaltmesskopf der Diamond-
Reihe. Das ist die Prazisionslésung
von Marposs fur kleine und
mittlere Frdsmaschinen und
Bearbeitungszentren. Mit seiner
unglaublich hohen Standzeit kann er
bis zu 270 Tage bei einer Nutzungsrate
von 5% (Niederlastmodus) autonom
arbeiten.

WRP60P und WRP45P sind
Funkschaltmesskdépfe der
Diamond-Reihe fir den Einsatz
auf Prazisionsfrdsmaschinen und
5-Achs-Bearbeitungszentren.
Aufgrund des Mehrkanal-
Funkibertragungssystems mit einer
Reichweite von bis zu 15 m und einer
hervorragenden Immunitat gegen
Interferenzen eignen sich diese
Schaltmesskdpfe besonders flr den
Einsatz auf groBen Maschinen.

Der T25P ist der kabelgebundene
Schaltmesskopf der Diamond-Reihe.
Obwohl sehr klein dimensioniert bietet
er eine hervorragende Messleistung.
Der T25P ist ideal fir den Einsatz auf
Schleif- und Scharfmaschinen.

VTS ist das Werkzeugeinstellgerat mit
Bildbearbeitung aus der Diamond-
Reihe. VTS eignet sich hervorragend
fur die Prazisionsiberwachung bei
Mikro-Bearbeitungsprozessen und
stoBt erst bei Werkzeugen kleiner
als 10 ym (40 ym bei der WF85-
Version) an seine Grenzen. Das neue
kompakte Design erleichtert den
Einbau in kleine Maschinen.
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WERKSTUCK-
KONTROLLE

Diamond-Schaltmesskopf WRP45P/WRP60P

Mit WRP45P und WRP60P bietet die Diamond-Reihe Funkmesskdpfe fir die Prazisionskontrolle von Werkstlicken in der
Maschine.

WRP45P eignet sich hervorragend flr den Einsatz in mittleren 5-Achs-Bearbeitungszentren, wahrend WRP60P flr groBe
5-Achs-Maschinen ausgelegt ist. WRP60P kann durch seinen modularen Aufbau auch mit einer bis zu 1 m langen Verlangerung
zum Messen von Tieflochbohrungen eingesetzt werden.

WRP45P und auch WRP60P werden zusammen mit einem Funkempféanger mit eingebauter WRI-Schnittstelle installiert. Ein
2,4 GHz Mehrkanal-Funklbertragungssystem mit bis zu 15 m Reichweite sorgt fir die Signallibertragung ohne Interferenzen.

WRP45P WRP60P
920 WIEDERHOLGENAUIGKEIT IN
= EINER RICHTUNG (20)
> Mit 35 mm Standara-Tastarm 0,25 ym
~ und einer Verfahrgeschwindigkeit von 600 mm/
0 Y S min.
@ 2D LOBING-Effekt in X/Y* +0,25 ym
& 3D LOBING-Effekt in X/Y/Z* +1pum
N MESSKRAFT* 0,07 N (xv-£bene /in 2)
(=)
(3] . . 12° (X/v-Ebene)
I <) UBERHUB 6 mm (2
UBERTRAGUNGSMODUS Mehrkanal-Funkiibertragung
AKTIVIERUNGS- / 15m
' DEAKTIVIERUNGSABSTAND
UBERTRAGUNGSKANALE 79
WRP60P UNTERKANALE 4
SENDEAKTIVIERUNG M-Befehl von Maschine
Programmierbares Zeitglied
SENDEDEAKTIVIERUNG M-Befehl von Maschine
- 2xCR123
BATTERIETYP 2 x CR2 Lithium Lithium
’:I. Bereitschaft 1 Jahr 1,5 Jahre
wW -
EQEEEE'SAUER** bei 5% Nutzung 180 Tage 270 Tage
o Dauerbetrieb 450 Stunden 750 Stunden
= SCHUTZART
© (nach IEC 60529) P68
= BETRIEBSTEMPERATUR 0 +60°C
(*) = Angaben auf der Grundlage 35 mm-Tastarm
(**) = Typische Leistungswerte; kbnnen je nach Programmierung variieren
WRP45P

S 7]\ p—
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Diamond-Schaltmesskopf VOP40

Der optische Schaltmesskopf der Diamond-Reihe VOP40P ist ideal zur Kontrolle und zum Messen von Prazisionswerkstlicken
auf kleinen und mittleren BAZ und vereint kompaktes Design mit extrem genauer Messleistung.

Er wird zusammen mit einem optischen Empfanger mit eingebauter VOI-Schnittstelle installiert. Das modulierte optische
Ubertragungssystem garantiert hohe Immunitat gegentiber von Interferenzen und eine groBe Reichweite bei einem weiten
Ubertragungswinkel.

™ WERKSTUCK-
KONTROLLE
WIEDERHOLGENAUIGKEIT IN
EINER RICHTUNG (20
11 ! I Mit 35 mm Standard—Tastarrsv ) 0,25 ym
‘ ‘ un‘d einer Verfahrgeschwindigkeit von 600 mm/
min.
2D LOBING-Effekt in X/Y* +0,25 ym
3D LOBING-Effekt in X/Y/Z* +1um
o in Xy inZ
MESSKRAFT 0,07 N 0,07 N
. inXy inZ
UBERHUB* 190 6 mm
UBERTRAGUNGSMODUS Optische Mehrkanal-Ubertragung
AKTIVIERUNGS- / 6m L)
DEAKTIVIERUNGSABSTAND 3,5 m )
. 360° an der Schaltmesskopfachse
B UM L 110° an einer senkrechten Achse
UBERTRAGUNGSKANALE 6
insgesamt
Automatik
A ILER M-Befehl von Maschine
- Programmierbares Zeitglied
SENDEDEAKTIVIERUNG M-Befehl von Maschine
F BATTERIETYP 2 x V2 AA Lithium-Thionylchlorid
) 160 Tage (HL)
Bereitschaft 330 Tage )
BATTERIE- ; 200 Tage (HL)
LEBENSDAUER** %o 270 Tage ()
) 800 Stunden (1)
D Daterbeeh 1300 Stunden (H)
SCHUTZART
4 (nach IEC 60529) IP68
040 BETRIEBSTEMPERATUR 0+ 60°C

(HL) = hochlastig

(NL) = niederlastig

(*) = Angaben auf der Grundlage 35 mm-Tastarm

(**) = Typische Leistungswerte; kbnnen je nach Programmierung variieren
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Diamond-Schaltmesskopf T25P

Der T25P ist der kabelgebundene Schaltmesskopf der Diamond-Reihe. Klein und kompakt (nur 25 mm Durchmesser) lasst
er sich sogar bei sehr begrenzten Platzverhéltnissen, wie in Schleif- und Scharfmaschinen, problemlos installieren.

Er ist die perfekte Wahl bei hoher Wiederholgenauigkeit, wie z.B. bei der 3D-Analyse von Formflachen, etwa bei Profilen von
Getrieberadern und Schneidwerkzeugen. Die Messgenauigkeit wird auch beim Einsatz von langen Tastarmen garantiert.
Der Messkopf 25P passt zu allem Zubehér der Mida-Reihe. Zudem ist er riickwérts kompatibel mit den Vorgangerversionen
von T25, TT25 und dgl., und daher fir Nachristungen geeignet.

WERKSTUCK- L]
KONTROLLE

T25P TL25P
WIEDERHOLGENAUIGKEIT IN EINER 0.5 um
RICHTUNG (20)* <ol
2D-LOBING-EFFEKT IN X/Y* +0.25 ym
3D-LOBING-EFFEKT IN X/Y/Z* +1pum
025 AUSLOSEKRAFT 0.12N 0,07 N
7 " 1.5 Ninxy 1 Ninxy
UBERHUBKRAFT 7N inz 7 Ninz
- 12°inxy
—- UBERHUB 6 MM inz
<
A A SCHUTZART
(nach IEC 60529) IP67
(*) Die Angaben beziehen sich auf den Tastarm 35 mm)

40.3
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Visuelles Werkzeugeinstellsystem VTS

Das berGihrungslose Messsystem VTS von Marposs mit der integrierten Bildverarbeitung garantiert extrem genau Ergebnisse,
und das sogar bei Mikro-Werkzeugen. Ein CCD-Sensor und spezielle Softwarefunktionen sorgen fir Genauigkeit und
Geschwindigkeit und das VTS kann somit in einer einzigen Stellung und einem einzigen Messzyklus folgende Kontrollen
ausfuhren: Werkzeuglange, Durchmesser dynamisch & statisch, Rundlaufabweichung, Schneidkantenradius, dynamisches
Drehzentrum des Mikro-Werkzeugs und thermische Driftkompensation der Maschinenachsen. AuBerdem wird das Werkzeug
unter echten Bearbeitungsbedingungen und somit viel effektiver vermessen.

110

Verschluss
Sperrluft

AKTIVIERUNGSART Pneumatisch
: Beriihrungslose
GERATEBESCHREIBUNG Werkzeugkontrolle fir CNC-
Maschinen
min 40 um
MESSBARE WERKZEUGE
max 2.9 mm 80 mm-
doppelte Seite einzelne Seite
AUFLOSUNG 0.4 um
WIEDERHOLGENAUIGKEIT (60) 0.8 um
VTS-SU: 2.7 kg
GEWICHT
VTS-EU: 1.1 kg
BETRIEBSTEMPERATUR 5-50°C
RELATIVE LUFTFEUCHTE 90% max
SCHUTZART
(IEC 60529) IP67
N}~ DIAMOND 7
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WWW.marposs.com

Eine vollstandige aktuelle Liste der Anschriften erhalten Sie auf der offiziellen Marposs-Website
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MARPOSS, @ und andere Namen und Warenzeichen von Marposs-Produkten, die im vorliegenden Dokument erwéhnt oder dargestellt werden, sind
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Marposs verfiigt iiber ein integriertes Managementsystem fiir Qualitat, Umweltschutz und Sicherheit gemaB 1S0 9001, ISO 14001 und OHSAS
18001. Marposs wurden die Zertifikate EAQF 94 und der Q1-Award verliehen.
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