
机床专用
微型测量头
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优势

• 性能优异

• 小型化

• 采用特别的测杆及调零，占据空间最小

• 安装方便，操作简单

• 可从上方进行机械调零

• 适用于测量外径、内径、光滑表面及带沟槽表面的直径

系统概述

高精度

在小型精密磨床和工件的测量应用中，面对越来越高的测量精

度要求，NanoUnimar就是最佳的解决方案。

像燃油喷射元件，小型齿轮，机械自动化工程、航空航天领域

的精密零部件，液压气动部件，生物工程器械等等，这些都是

NanoUnimar测量头应用的典型范例。

根据应用的具体要求、工件类型，可选择具有不同功能特点的

测头类型(如收张功能、阻尼功能)。预行程和测量力这些参数

可直接在测头上进行调整。

为什么要选择NanoUnimar？实用性

对微型工件进行磨削加工过程控制时，磨床上能留给量仪的

安装空间非常有限，在这种情况下，采用NanoUnimar测量头

是最理想的选择。

技术优势

NanoUnimar由于体积小，且在重复精度，线性度，热漂移等

参数方面性能优异，是超高精度磨削系统的理想配置。
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NanoUnimar测量元件

在测量光滑表面和断续表面时，NanoUnimar有不同的元件可选用，还可配置气动收张系统。

选项：

• 冷却液喷淋系统

• 小型驱动部件

• 测杆和触点

N
an

o

52

13

连接电缆
Ø2.8 - L=300 cm

进气口 (收张)

4

12

40.75

测量范围

(无机械改造)
在线测量 -100/+300 µm

重复精度 ≤ 0.1 µm

热漂移
(采用钢制标准件) <0.1 µm/˚C

预行程 100 µm

测量力 0.7 N ± 10%

收张压力 4-6 bar

防护等级
(IEC 60529标准) IP67

驱动部件 
行程
液压
气压

50 mm
12-30 bar
≤6 bar

上表数据参考单个NanoUnimar传感器
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编码规则
基本码 3444960 X Y Z
(见下表)

气
动
收
张

无
选
项

气
动
收
张
带
阻
尼
功
能

测头型号 [X]
选项 [ Y ] 型号 特殊选项 [Z]

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

N 3 N21 N11 N311 0 标准

N
ano

N
ano

尺寸和应用范围

Ø1

Ø13

Ø13

Ø21

Ø21

Ø35

14 56 35 16

98.5
115

20

78
12
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