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MESSSYSTEM FUR SCHLEIFMASCHINEN

Produktionssteigerung und Qualitatskontrolle in Echtzeit
sind Schlusselelemente bei allen Industrieprozessen. Der fur
Marposs-Messkdpfe entwickelte Messverstéarker P3up ist ein
wirtschaftliches, praktisches und zuverlassiges Gerat flr die
In-Prozess Werkstlickiiberwachung auf Schleifmaschinen.
Der P3up wurde fiir den direkten Pin-zu-Pin Anschluss als
Ersatz fiir den E9 Messverstarker entwickelt. Fiir andere
Marposs Messgerate auf Relaisbasis (E5 bzw. BLU) ist
ebenfalls ein Upgrade méglich.

Anforderungen:

e Upgrade fur E9 (Pin zu Pin) oder andere Marposs-
Messgerate auf Relaisbasis

Werkstiicke mit engen Toleranzen

Reduzierte Zykluszeiten

Werkstiicke mit unterbrochenen Flachen

Einfache Montage

Integration in die Maschinenlogik

Raue Betriebsumgebung

Kompensation von Schleifscheibenverschleiss wahrend
des Fertigungsprozesses

* Weniger Bedienereinfluss im Fertigungsprozess

Lésung:

Der P3up in Verbindung mit Marposs Messkdpfen macht
eine Echtzeit-Uberwachung von Fertigungsprozessen
moglich. Das im Schleifprozess abgetragene Material wird
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mit den Prozessvorgabewerten verglichen. Somit kénnen der
Bearbeitungsprozess und die Werkstlckqualitdt kontrolliert
werden.

Alle mechanische Teile sind resistent gegenlber
Kuhlschmierstoffen oder anderen aggressiven Fllssigkeiten
im Arbeitsraum. GemaB dem angegebenen Schutzgrad (IP-
Wert) sind sowohl der P3up als auch die Marposs-Messképfe
fur den industriellen Einsatz geeignet.

Vorteile

* Einhaltung der Werkstucktoleranzen

¢ Optimierung der Taktzeiten

* Reduzierung der notwendigen Anwesenheit des
Bedieners

* Sicherung und Aufrechterhaltung einer konstanten
Produktivitat

» Schleifscheiben-VerschleiBkompensation

» Sofortige Auszahlung der Investition durch die erreichte
Produktionssteigerung
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Anwendung des Messsystems

Anwendungsbeispiele

Horizontal-

Flachschleifmaschine

Vertikal-Flachschleifmaschine mit
Drehtisch

Innen- oder Pendelschleifmaschine
(glatte oder unterbrochene Oberfldchen)

T @

AuBenschleifmaschine
(glatte oder unterbrochene
Oberflachen)
Schnittstelle
zur
Maschinen-
logik
Schnittstelle
zur
Maschinen-
logik
Flachschleifmaschine
(glatte oder unterbrochene
Oberflachen)
08800
[HEERERN Schnittstelle
zur
o Maschinen-
T2 1 logik

QNI
2 paup

D

Y

MARPOSS




Layout

Frontplatte

* X10

POWER o o o

T s @

Analoganzeige
In-Prozess Messung

Steuerelemente fiir In-Prozess Messung
Anzeige des Schleifscheibenvorschubes (LED)
Einstellung der Umschaltpunkte Gber Drucktasten
und Drehregler

Alphanumerische Anzeige

Anzeige des Menus Programmierung
Anzeige Nullpunktkorrektur
Alarmanzeige

Drehknopf
Nullpunktkorrektur
Navigation durch das Programmierment

Kanalwahler
Auswahl von Messkopf und Einzelmesswertgeber

Tastenleiste )
Programmierung und Anderung von Daten

Energieversorgung
Mehrfarben-LED mit Zustandsanzeige

Riickansicht

Wi

Messkanal 1 /2
10-Pin Veam-Stecker

W2

Messkanal 2
10-Pin Veam-Stecker (Option)

W3

Analogausgang
10-Pin Veam-Steckbuchse (Option)

HA1

Schnittstelle zur Maschinenlogik
16-Pin Harting Steckkontakt

PW

Stromversorgung 110-220 V AC
Hirschmann Steckkontakt 2P + E

SwW

Spannung EIN/AUS

GND

Erde
Gewindestift M5

Ein-/Ausgangsbelegung

Messzyklus Type | Signal

Verwendung am Maschinenschlitten

Out | 3/4 Steuerelemente

Zykluskontrolle fur Schleifscheibenvorschub und Ausfeuern

QOut | Alarm

Fehlermeldung bezlglich Versorgungsspannung, Ein - Ausgangssignale,

Messgerat oder Messkopf

In-Prozess

Schleifen In | Speichersynchronisation

Der Speicher ist blockiert, wenn der Messkopf das Werkstlick nicht berthrt. (Diese

Kontrolle kann automatisch durch das Messgerét erfolgen.)

Impulsgesteuerter
Ausgleich

Externe Nullpunktkorrektur fur die Korrektur des Schleifscheibenverschleies

In | Ruckstellung der Tastarme

Die Tastarme werden vom Werkstlick abgehoben
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Elektroniken:
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Spezifikation und Abmessungen
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Gehéuseausfiihrung
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Einschubausfiihrung

Hinweis: Bei der Gehduseausfiihrung ist fir die Anschliisse fiir Messkopf, E/A und Spannungsversorgung hinter der Einheit ca. 100 mm Platz vorzusehen. Steckverbinder mit seitlichen

Technische Daten

AUFBAU Gehause oder Einschub T1 10 mV/pm
1 bis 2 Messkanéle T2 10 mV/um
VERSION (Anschluss fir Marposs Messképfe vom Typ LVDT
oder AirGap) 10 mV/um (Skala
ANALOGAUSGANG 100-0-20)
MESSZYKLEN In-Prozess Schleifen _In-Prozess o5 v (skala
(Gemd&B Anzeigeskala 50-0-10)
GemaB Anzeigeskala Analogmessgerat: Analogmessgerét) 100 mV/um (Skala
MESSBEREICH 100-0-20 (+1000+-200 pm) 10-0-2)
(In-Prozess Messen) 50-0-10 (+500+-100 pym)*
10-0-2 (+100+-20 pm) ANZEIGE 8 alphanumerische Zeichen
STROMVERSORGUNG 110-230 V AC, 50-60 Hz NORM FUR ELEKTRISCHE .
EN 61010-1
SICHERHEIT
LEISTUNGSAUFNAHME 55 W (max.) —
NORM FUR EMV EN 61326-1
ANZEIGE VERSORGUNGS- Leuchtdiod f der Fronttafel
SPANNUNG EIN/AUS euchidiode aut der Frontiate (*) auch in Zoll verfiigbar
(**) = je nach Version BLU oder E5
BETRIEBSTEMPERATUR 5° + 40°C
LAGERTEMPERATUR -20° + 60°C
4 kg
GEWICHT (Gehduseausfiihrung)
IP20 (Einschub)
SCHUTZGRAD .
(gemaB IEC 60529) IP40 (Gehéuse)

Fronttafel = IP54

E/A's CNC-STEUERUNG
MASCHINE

Relais oder Optoisolatoren
(kompatibel mit E9, BLU oder E5)**

Eine vollstandige aktuelle Liste der Anschriften erhalten Sie auf der offiziellen Marposs-Website
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© Copyright 2014 MARPOSS S.p.A. (Italien) - Alle Rechte vorbehalten.

Marposs verfiigt iiber ein integriertes Managementsystem fiir fiir Qualitdt, Umweltschutz und Sicherheit gemaB den Normen 1S0 9001,

MARPOSS, @ und andere Namen und Warenzeichen der Marposs-Produkte, die im vorliegenden Dokument erwahnt oder gezeigt werden, sind
eingetragene Warenzeichen oder Marken von Marposs in den USA und anderen Landern. Die Rechte, soweit (iberhaupt vorhanden, von Dritten an
Warenzeichen oder eingetragenen Marken, die in dieser Broschiire erwahnt sind, gehdren dem jeweiligen Eigentimer.

Laden Sie die aktuellste Version

WWW.marposs.com f s )
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