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内圆磨床使用的在线测量头

内径在线测量应用（主轴贯穿式）

主要特点

·非常耐用
·快速调零系统
·易于安装/卸载工件
·测量精度高
·通用性强

得益于在磨床在线测量领域的丰富经验，马波斯能够提供各种
规格的大量内径在线测量仪。
广泛使用的Thruvar测量头能够提供最先进的在线测量方案，
以满足各种各样的内圆磨床测量的需求.
Thruvar测量头安装在主轴内部，使其更容易地进入工件；当
更换工件类型时，快调机构使得调整操作时间缩至最短.从而
减少了停机时间，并显著地提高生产效率.
测量在加工循环期间进行，同时量仪会跟机床逻辑进行的信号
和信息的交互，从而最大限度地提高机器的性能.
为了保证磨削环境下尽最大可能保证机床的性能，所有Thruvar
测量头都由有极高的强度、热稳定性和耐磨损的特点.
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系统

内径在线测量应用包括安装在主轴内部的测量头和P7电子控
制单元.
左图阐明了其工作原理：
测量头安装在主轴内部，在砂轮相反方向上。当加工工件时，
传输测量信号到可以控制加工循环的P7电子单元.当达到最终尺
寸时，停止加工循环，减少不良品数量.

工作原理

测量头*

Picothruvar

调零 机械导轨

更换工件 手动

测量范围 Ø1,5÷8 mm (Ø.06"÷.31")

重复精度 0,5 μm

Microthruvar

调零 机械导轨

更换工件 手动

测量范围 Ø2÷15 mm (Ø.08"÷.59")

重复精度 0,5 μm
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Minithruvar

调零 机械导轨

更换工件 手动

测量范围 Ø3÷32 mm (Ø.12"÷1.26")

重复精度 0,5 μm

Thruvar8

调零 快调机构

更换工件 快调机构

测量范围 Ø9.5÷158 mm (Ø.37"÷6.22")

重复精度 0,5 μm

Thruvar 50 - Thruvar 70

调零 自动

更换工件 自动

测量范围
Ø10÷150 mm (Ø.39"÷5.91") - Thruvar 50
Ø10÷230 mm (Ø.39"÷9.06") - Thruvar 70

重复精度 0,5 μm

Thruvar5 - Minithruvar5

调零 自动

更换工件 自动

测量范围
Ø10÷116 mm (Ø.39"÷4.57") - (Thruvar5)
Ø25÷35 mm (Ø.98"÷1.38") - (Minithruvar5)

重复精度 0,5 μm
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(*)=在这些表中显示的值是各种产品的典型值.马波斯还有其它型号的测量头，满足不同的测量需求. 请联系您最近的经销商，以便获得更多的信息.
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汇总表

型号
外径
[mm]

调零 更换工件
测量范围

 [mm]
重复精度

[μm]
最大振荡 断续表面

PICOTHRUVAR 15 机械调整 手动 1.5÷8 0.5 800 No

MICROTHRUVAR 24 机械调整 手动 2÷15 0.5 800 No

MINITHRUVAR 32 机械调整 手动 3÷32 0.5 600 Yes

MINITHRUVAR 5 32 自动 自动 25÷35 0.5 600 No

THRUVAR 5 50 自动 自动 10÷116 0.5 / Yes
仅适用于键槽

THRUVAR 8 50 快调机构 快调机构 9,5÷158 0.5 / No

THRUVAR 50 50 自动 自动 10÷150 0.5 / No

THRUVAR 70 68 自动 自动 10÷230 0.5 / No

马波斯可以提供大范围的各种各样的不同性能的加工循环控制
单元，这些控制单元可以单机配置，或者也可以配备安装在机
床控制台上的远程控制面板.更先进的型号能够提供完整的用户
接口软件，并与机器界面完全兼容.

P3ME:
·测量处理和模拟显示
P7:
微处理器控制的完整的机器监控系统：
·加工中和加工后测量
·磨床砂轮动平衡（手动/自动）
·声发射信号监控（消空程/防碰撞/砂轮修整监控）
·涡流表面缺陷检测
·过程统计分析并给出加工反馈

MHIS:
机器PC兼容显示软件：
·在线测量
·磨床砂轮动平衡
·超声波信号分析

测量和处理电子单元

P3ME

P7

MHIS
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