MARPOSS

MESSVORRICHTUNGEN FUR
INNENDURCHMESSER IN DER SPINDEL




BESCHREIBUNG DES SYSTEMS

Auf seiner langjahrigen Erfahrung im Bereich der
Prazisionsmessungen fir Schleifmaschinen aufbauend, bietet
Marposs eine umfassende Produktreihe mit Messsystemen
fur die In-Prozess-Uberpriifung von Innendurchmessern.
Die Thruvar-Produktreihe enthalt Losungen auf dem
neuesten Stand der Technik, die es ermdglichen, eine grof3e
Bandbreite von Innendurchmessern an verschiedensten
Schleifmaschineneinrichtungen zu messen.

Thruvar-Messkdpfe sind in die Spindel integriert und bieten dadurch
guten Zugang zum Werkstlick. Mit dem Quick-Set-Kupplungssystem
erfolgt das Umrlsten bei der Messung verschiedener Arten von
Werkstticken in kiirzester Zeit. Das reduziert die Stillstandszeiten der
Maschine und steigert die Produktivitat.

Die Messwerte werden wahrend des Schleifprozesses
erfasst. Dabei tauscht der Messkopf Signale mit der
Maschinensteuerung aus und optimiert somit die Leistung der
Maschine.

Jeder einzelne Thruvar-Messkopf ist aus extrem
widerstandsfdhigem Material hergestellt, um hochste
ThermostabilitatundVerschleiBfestigkeitzu gewahrleisten.
Dadurch sind optimale Zuverlassigkeit und Prazision auch
unter widrigen Schleifbedingungen sichergestellt.

Das Messsystem fir Innendurchmesser besteht aus
einem in der Spindel montierten Messkopf und einem
elektronischen Verstarker.

In der Abbildung ist das Funktionsprinzip zu sehen: Der
Thruvar-Messkopf, der sich gegeniber der Schleifscheibe
befindet, Uberwacht die GroBe des Werksticks wahrend
des Schleifvorgangs. Er Gbertragt die Messdaten in Echtzeit
an die Verstarkereinheit, die den Schleifzyklus steuert und
den Vorgang stoppt, sobald die ZielgroBe erreicht ist. Dies
senkt das Risiko, dass defekte Teile hergestellt werden, auf
ein Mindestma#.

VERFUGBARE MODELLE

GE-
i WERK-
MODELL HAUSE-@ NULLABGLEICH STUCK-WECHSEL
[mm]
PICOTHRUVAR 15 Mechanische Filhrungen Manuell
MICROTHRUVAR 24 Mechanische Fiihrungen Manuell
MINITHRUVAR 32 Mechanische Fiihrungen Manuell
THRUVAR 8 50,8 Quick set up Quick set up

3:32 (unter. Oberflachen)
88 (glatte Oberflachen)

WIEDER- MAX. WERK-
@-MESSBEREICH . UNTERBRO-
T HOL-BARKEIT STUCK—DREHZAH CHENE FLACHEN
[um] [1/min]
1,58 0,5 800 Nein
215 0,5 800 Nein

0,5 600 Ja

9,6=160 05 Nein Nein



PICOTHRUVAR
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MICROTHRUVAR

TECHNISCHE DATEN

NULLABGLEICH Mechanische Fiihrungen
WERKSTUCKWECHSEL Manuell
MESSBEREICH @2+15mm (@ 0,08+0,59”)
WIEDERHOLBARKEIT 0,5um
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N 14 WERKSTUCKWECHSEL Manuell
515 109.5 ‘ 20 3+32 (unter. Oberflachen)
‘ Lz 8-+ 88 (glatte Oberflichen
WIEDERHOLBARKEIT 0,5 um

THRUVAR 8
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(il 187 NULLABGLEICH Quick set up
EE= =l O~ - W:} WERKSTUCKWECHSEL Quick set up
46 7 . n g o
' am ’ 12,7 MESSBEREICH 29,6+160 mm (20,37"+6,22")
' WIEDERHOLBARKEIT 05 um
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