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MESSKOPFE FUR IN-PROZESS-MESSUNG
VON INNENDURCHMESSERN

Marposs kann dank seiner langjahrigen Erfahrungen mit
Messsteuerungen in Schleifmaschinen eine komplette
Palette von In-Prozess Messkdpfen zum Messen von
Innendurchmessern anbieten. Mit den Messképfen vom
Typ Thruvar stehen modernste Messlésungen fur groBe
Durchmesserbereiche auf Innenrundschleifmaschinen zur
Verfugung.

Durch den in die Spindel integrierten Messkopf wird
der Zugriff auf den Bearbeitungsbereich am Werksttick
deutlich vereinfacht. Das Quick set-up System sorgt fir
ein schnelles Umrlsten auf einen anderen Werkstucktyp.
Maschinenstillstandszeiten werden verkirzt und die
Produktivitdt wesentlich erhdht. Das Messen erfolgt wéahrend
der gesamten Bearbeitung. Der Messkopf sendet dabei
Messdaten und Signale zur Maschinensteuerung, die
diese in maximale Maschinenleistung umsetzt. Bei allen
Messkdpfen vom Typ Thruvar stehen Materialeigenschaften
wie hohe Festigkeit, Warmebestandigkeit, VerschleiB- und
Abriebfestigkeit fir héchste Leistung in der Schleifumgebung.

Hauptmerkmale

Extrem robust

Schneller Nullabgleich

Leichtes Be- und Entladen der Werkstiicke
Hohe Messgenauigkeit

Vielseitig einsetzbar
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Das System

Funktionsprinzip
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Die Messeinrichtung fur das in-Prozess Messen von
Innendurchmessern besteht aus einem Messkopf flr den
Spindeleinbau und einem Messverstarker. Das Funktionsprinzip
istin nebenstehender Abbildung ersichtlich: Der Messkopf ist
gegenuber des Schleifkdrpers direkt in die Werkstlckspindel
integriert. Er Uberwacht das Werkstick wahrend der
Bearbeitung und sendet Messsignale an den Messverstarker.
Bei Erreichen des EndmaBes wird die Bearbeitung gestoppt
und somit die Anzahl von Ausschussteilen reduziert.
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Minithruvar

NULLABGLEICH Manuell verstellbar
WERKSTUCKWECHSEL Manuell
MESSBEREICH @3+32 mm (@.12"+1.26")
WIEDERHOLBARKEIT 0,5um
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Thruvar5 - Minithruvarb 2

21(Ths) || 224 (Th5) 55 (Th5) ﬁ

26.5 (MiniTh5) 174.5 (MiniTh5) a5 (MiniTh3) (%

NULLABGLEICH Automatisch ‘ ‘ f ‘ §
WERKSTUCKWECHSEL Automatisch

@10+116 mm (@.39"+4.57") - (Thruvars)

SIESERARE @25-+35 mm (J.98"+1.38") - (Minithruvars) = =

o< =
WIEDERHOLBARKEIT 0,5um §§ “g";é
Thruvar8 | 187 84.9 | 80.9
NULLABGLEICH Quick set-up System ==
WERKSTUCKWECHSEL Quick set-up System

MESSBEREICH 09.5+158 mm (0.37"+6.22") DD @D —

WIEDERHOLBARKEIT 0,5 um
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Thruvar 50 - Thruvar 70
30 (Th50) | 85 (Th50) | 90 (Th50)

20 (Th70) i 115 (Th70) ‘ 150 (Th70)
NULLABGLEICH Automatisch

WERKSTUCKWECHSEL Automatisch @%:_
@10+150 mm (@.39"=5.91") - Thruvar 50

RESEE @10+230 mm (@.39"+9.06") - Thruvar 70
WIEDERHOLBARKEIT 0,5 um

\

M28x1

@50 (Th50)
@68 (Th70)

(*) = Die in den obigen Tabellen angegebenen Daten sind produktspezifisch. Sie kénnen sich von den Daten anderer Marposs-Modelle unterscheiden. Fiir Riickfragen wenden Sie sich bitte

an lhren Marposs-Vertreter.
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Messverstéarker

Marposs bietet zur Uberwachung von Bearbeitungsprozessen
eine breite Palette unterschiedlichster Messverstarker an.
Die Messverstéarker sind in verschiedenen Gehause-Typen, mit
eingebautem Display oder mit einem Fernanzeige-Bedienfeld
verfugbar.

Somit gibt es Montage-Ldsungen fur alle Maschinentypen.

P3ME: PIME

* Messverstarker mit Analoganzeige

P7:

Mikroprozessor-gesteuerter Messverstarker:

* In-Prozess und Post-Prozess Messung

* Schleifscheiben-Auswuchten (manuell / automatisch)

* Koérperschalliberwachung

» Statistische Prozesskontrolle mit Korrektursignalen zu dem
Bearbeitungszyklus

MHIS:

Maschinen-PC kompatible Anzeigesoftware:
* In-Prozess Messung

* Auswuchten

* Koérperschalliberwachung

Ubersichtstabelle

A ¢ MAX.
GEHAUSE- @ WERSTUCK- | MESSBEREICHS-@ | WIEDERHOL- - UNTERBROCHENE
MODELL [mm] NULLABGLEICH WECHSEL [mm] BARKEIT [um] WERKSTUCK- FLACHEN
DREHZAHL
PICOTHRUVAR 15 manuell verstellbare Manuell 15+8 05 800 Nein
Taster
MICROTHRUVAR 24 ma”“e'}"ersm”bare Manuell 2:15 05 800 Nein
aster
MINITHRUVAR 32 ma”“e'}"eme”bare Manuel 332 05 600 Ja
aster
MINITHRUVAR 5 32 Automatisch Automatisch 25+35 0,5 600 Nein
THRUVAR 5 50 Automatisch Automatisch 10+116 0,5 / " ‘J.a
ur Keilnuten
) Quick set-up . .
THRUVAR 8 50 Quick set-up System System 9,5+158 0,5 / Nein
THRUVAR 50 50 Automatisch Automatisch 10+150 0,5 / Nein
THRUVAR 70 68 Automatisch Automatisch 10+230 0,5 / Nein

Eine volisténdige, aktuelle Liste der Anschriften erhalten Sie in der offiziellen Marposs-Website
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MARPOSS, @ und andere Namen und Zeichen der Marposs-Produkte, die im vorliegenden Dokument erwéhnt oder gezeigt werden,
sind eingetragene Marken oder Marken von Marposs in den USA und anderen Landern. Die Rechte, soweit (iberhaupt vorhanden,
von Dritten an Marken oder eingetragenen Marken, die in dieser Broschtire erwéhnt sind, gehéren dem jeweiligen Eigentimer.

Marposs verfiigt tiber ein integriertes System fiir die Ver g von Qualitét, Umweltschutz und Sicherheit geméaB den
Normen ISO 9001, ISO 14001 und OHSAS 18001. Marposs wurden die Zertifikate EAQF 94 und Q1-Award verliehen.

www.marposs.com

Laden Sie die aktuellste Version
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