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Compacto, sencillo y fl exible, Fenar X representa el sistema 
de medida capaz de solucionar cualquier problema aplicativo 
que pueda surgir de las modernas máquinas orbitales para 
ejes excéntricos con superfi cies no discontinuas. Gracias a 
su sistema de seguimiento, Fenar X permite una continua 
monitorización del diámetro excéntrico en toda su órbita 
alrededor del eje de los centros incluso a velocidades de 
rotación de 300 rpm. La fi abilidad, la solidez y la elevada 
precisión de este medidor contribuyen a marcar la diferencia 
cualitativa en el ámbito del rectifi cado de diámetros excéntricos 
de pequeñas dimensiones.

SISTEMA DE MEDIDA IN PROCESS PARA EJES EXCÉNTRICOS

Fenar X

Características principales

• Compactibilidad
• Gran campo de medida
• Elevada precisión
• Alta fl exibilidad
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Especificaciones y dimensiones

Especifi caciones técnicas

Campo de aplicación de Fenar X
CAMPO DE LINEALIDAD ±2000 μm (.08”)
ERROR DE SENSIBILIDAD ±6%
REPETIBILIDAD
con resolución 0.1 μm (.000004”) en las 
condiciones de máquina

≤0.8 μm (.00003”)

DERIVACIÓN TÉRMICA ≤0.3 μm/°C (.000007”/°F)
MÁX VELOCIDAD DE 
ROTACIÓN 300 rpm

CAMPO DE MEDIDA 12÷40 mm (.47”÷1.58”)
CARRERA MÁX 21 mm (.79”)
SUPERFICIE CONTROLABLE No discontinuas
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(*) = la dimensión es indicativa y depende en particular de la aplicación

Campo de aplicación de las “V” de medida

Intervalo 25 mm (.98”)
horquilla de medida para el control 
de pernos de banco y biela con un 
único medidor que puede ponerse 
a cero automáticamente en la pieza 
de muestra para cada diámetro por 
rectifi car comprendido en el campo de 
mecanizado

resolución
1 μm (.00004”)

campo de medida 
1000 μm (.04”)

Intervalo 12,5 mm (.49”)
Horquilla de medida para el control en 
máquinas de doble carro muela, una 
horquilla dedicada a los pernos de 
biela; puesta a cero automática en la 
pieza de muestra para cada diámetro 
por rectifi car comprendido en el campo 
de mecanizado

resolución
0,1 μm (.000004”)

campo de medida
500 μm (.02”)

La lista completa y al día de las direcciones está disponible en la web ofi cial de Marposs
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