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SISTEMAS SIN CONTACTO PARA EL CONTROL DIMENSIONAL DE
LAS MAQUINAS HERRAMIENTA

Los sistemas CS26/27/28-HF son dispositivos compactos y H H ini
fiables para el control de las variaciones dimensionales de Ap IlcaClaneS tlp Icas
la maquina herramienta durante el ajuste y el mecanizado. Set-up de la maquina:

Los sistemas CS26/27/28HF realizan una medicién no a
contacto por medio de sensores inductivos. Los sensores
inductivos estan previstos para medir con suma precision la

* Control del run-out de la herramienta
* Control del posicionamiento de la pieza

posicién de cualquier objeto eléctricamente conductivo. Este Mecanizado de la pieza:
tipo de medicién es por su naturaleza no lineal y esta afectada ¢ Control de la dilatacion de los tornillos de recirculacion
por la composicién quimica y por los tratamientos térmicos « Control del espesor de las guias hidrostaticas

del material usado como objetivo (target).

Para evitar estos problemas, los sensores CS-l y CS-IS que
completan el producto estan equipados con un chip de
memoria (ubicado en el conector) previsto para contener unas L.
curvas de mapeado a fin de linealizar la respuesta relativa a Beneﬂc,as
5 objetivos diferentes.

Gracias a ello, la salida del sistema es directamente
proporcional a la distancia del objetivo. * Ausencia de desgaste

Robustez de la medida incluso en los entornos hostiles

¢ Control del alargamiento nariz-husillo

(D)

s cs26HF/Cs27HE 1
MARPOSS




El sistema
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Las dimensiones reducidas de los sensores permiten la
instalacion en zonas especialmente restringidas. Asimismo,
cada sensor puede suministrarse con el conector por separado
para facilitar las operaciones de cableado de la maquina.

En el control del alargamiento nariz-husillo el sensor se instala
tipicamente en un elemento frontal poniéndolo al lado de una
brida integrada con el eje en rotacion.

Durante el mecanizado el alargamiento del eje por efectos
térmicos implica un acercamiento de la brida al sensor. El
equipo, por consiguiente, sefaliza la variacién al control
numeérico que puede realizar las compensaciones adecuadas
en los ejes de la maquina.

En el control de las guias hidrostaticas el sensor se instala
normalmente en el elemento fijo portante y enfrente de la
corredera/mesa en marcha. Si las dos piezas se acercan a
causa de una disminucién del fluido que hay entremedio,
el sistema lo indica a fin de restablecer el espesor correcto.
En ambos casos la medida se puede llevar a cabo de manera
continuativa o, en alternativa se puede realizar en un punto
preciso, sincronizandola con la velocidad de rotacién /
posicion absoluta del objetivo por medio de la correspondiente
senal.

Asimismo, la medida puede realizarse de manera “estatica”,
es decir, filtrando todos los fenémenos rapidos (de duracion
inferior al segundo) para enfocar el andlisis en las derivaciones
(normalmente de la duracién de varios minutos), o bien de
manera “dinamica” siguiendo variaciones rapidas relacionadas
con parpadeos/ excentricidades / desalineaciones.

El equipo CS28HF aprovecha esta Ultima modalidad de medida
“dinamica” para analizar el run-out del portaherramienta. En
las maquinas dotadas de cambio-herramienta automatico
sucede con frecuencia que un residuo del mecanizado se
deposite en el cono y comprometa la correcta alineacion de
la herramienta con el eje de la maquina.

Por medio de nuestro sistema es posible medir la entidad
de la desalineacion en pocos centésimos de segundo de la
puesta en rotacion de la herramienta, bloqueando la maquina
y preservando la pieza de un mecanizado incorrecto.
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Las unidades electronicas

Las unidades electronicas CS26HF y CS27HF pueden
presentar tres diferentes modalidades de funcionamiento:

* Modalidad Estatica:

- Salida analdgica: indica un valor medio de la distancia del
target

- Salida digital (16 bit): indica el valor de la salida anal6gica
considerado a través de la sefal de trigger procedente del
PLC

* Modalidad Dinamica:

- Salida analégica: indica el valor de la distancia del target

- Salida digital (16 bit): indica el valor de la salida anal6gica
considerado a través de la sefial de trigger procedente del
PLC

En esta configuracién se puede seleccionar entre una

dinadmica lenta (hasta 20Hz) y una répida (hasta 1800 Hz) para

minimizar el ruido de la medida

* Modalidad Pico-pico (Incremental):

- Salida analdgica: indica el valor maximo de la oscilacion
respecto a un punto de puesta a cero

- Salida digital (16 bit): indica el valor de la salida anal6gica
considerado por medio de la sefal de trigger procedente
del PLC

En esta configuracién la oscilacion debe presentar una

dinamica lenta (hasta 20Hz)

La unidad electrénica CS28HF tiene una sola modalidad
de funcionamiento (para el control del run-out del
portaherramienta). Respecto a las unidades electrénicas
CS26/27-HF que miden la distancia puntual del target, el
software del CS28HF esta dedicado al estudio de superficies
discontinuas (caracteristica tipica de los perfiles de los conos
portaherramienta) y esta previsto para extrapolar los valores
reales de run-out.

Respecto a las unidades electronicas CS26/27-HF que son
Unicamente unos medidores, el CS28HF puede ajustarse para
programar hasta 7 umbrales de generacion de alarmas, y esta
dotado de una salida analdgica adicional para monitorizar
simultdneamente la distancia del objeto y su run-out.

* Modalidad Run-Out:
En esta configuracién la oscilacion debe presentar una
dinamica lenta (hasta 20Hz)
- Salida analégica 1: indica el valor del Run-out extrapolado
por el firmware
- Salida analdgica 2: indica el valor medio de la distancia
del target
16 bit indican el valor medio de la
distancia del target
- Salida digital (32bit): 16 bit indican el valor del runout,
el umbral de alarma programado
y la posible alarma
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Los sensores

Los sensores de la serie CS-l y CS-IS estan sumamente miniaturizados y
ofrecen:

* medida sin contacto

¢ elevada precisiéon de la medida

* todas las especificaciones de calibrado insertadas en el interior del sensor
* intercambiabilidad entre el médulo CS26HF vy los sensores CS-IS

¢ intercambiabilidad entre el médulo CS27HF vy los sensores CS-I
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Caracteristicas técnicas

Especificaciones técnicas

CSZ6HF | CS27THF | CS28HF
Campo de medida 600 ym Dimensiones 150x 64 %34 mm
con objetivo C40 » ; .
— Grado de proteccion unidad electronica P65
Gap minimo 50 um (Norma IEC 60529)
con objetivo C40 =
Grado de proteccion sensores P67
0.05+0.15mm | = 0,2um | = 1,0 pym (Norma IEC 60529)
Precision 0.05+03mm | =0,5um | =1,0pym | =2,0pum E/S galvanicamente aisladas con
0.05-0.6 mm +1,0 ym ajuste tipo sink o tipo source
Resolucion de la medida 0.1 pm 0.8 pm 1um
Namero de sensores aplicables 1
Namero de mapeados seleccionables 5 ‘ 8
. 16 bit ;
. digial serial en 3 conductores 32/16 bt
Salidas
analdgica 10 mV/um
) 9 24 VDC
Alimentacion (18=30V)

La lista completa y al dia de las direcciones esta disponible en la web oficial de Marposs

DBE07500ED - Edicion 09/2022- Las especificaciones estén sujetas a modificaciones
© Copyright 2014 MARPOSS S.p.A. (ltaly) - Todos los derechos reservados.

MARPOSS, @y otros nombres y/o signos de los productos Marposs, citados o mostrados en el presente documento, son marcas registradas o

marcas de Marposs en los Estados Unidos y en otros Paises. Eventuales derechos a terceros sobre marcas o marcas registradas citadas en el presente

documento les son reconocidos a los correspondientes titulares.

Marposs tiene un sistema integrado de Gestion Empresarial para la calidad, el entorno ambiental y la seguridad, constadado por las

certificaciones 1S0 9001, 1SO 14001 y OHSAS 18001. Marposs ademas ha conseguido el titulo EAQF 94 y el Q1-Award.

WWW.Marposs.com Algunos modelos de la linea de producto o partes de ellos pueden estar sujelos a restricciones a la exportacion en caso de estar destinados a expor[a/se
: . fuera de la Union Europea o, en cualquier caso, pueden estar sujetos a medidas restrictivas adoptadas por las autoridades competentes nacior

supranacionales o internacionales hacia determinados paises terceros.
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