
MIDA LASER 75P DATA SHEET     1

Si
st

em
i d

i 
Tr

as
m

is
si

on
e

Br
ac

ci
 C

on
tr

ol
lo

 
Ut

en
si

le
So

ft
w

ar
e

La
se

r
La

se
r

Ac
ce

ss
or

i
M

on
ito

ra
gg

io
 

Pr
oc

es
so

 &
 U

te
ns

ile
So

nd
e 

To
uc

h

DATI TECNICI PER SISTEMA MIDA LASER P

Mida Laser P data sheet

Caratteritiche principali
ML75P ML105 - 105P

Modelli disponibili Stand alone e modulare Modulare

Tipologia fascio laser  Collimato  (solo per modulare)
 Focalizzato  (per entrambi i tipi)

                          Collimato
                          Focalizzato

Forma del fascio laser Quasi arrotondata (4/3) Quasi arrotondata (4/3)

Dimensioni del fascio laser                        ≥ 50 μm (Pico Laser)
                       ≤ 2 mm (Collimato)

                       ≥ 100 μm (Focalizzato)
                       ≤ 2 mm (Collimato)

Lunghezza d'onda 670 nm
(fascio laser visibile, Classe 2)

670 nm
(fascio laser visibile, Classe 2)

Potenza emessa < 1 mW < 1 mW 

Uscita connettore nella forchetta Laterale, frontale e inferiore /

Lunghezza forchetta
per versione stand alone 136, 165, 215, 295 e 415 mm* /

Distanza tra gli otturatori
per versione stand alone 32, 48, 98, 178 e 298 mm /

Distanza tra i moduli
per versione modulare

                       ≤ 3 m (Collimato)
                       ≤ 1.2 m (Focalizzato)

                       ≤ 12 m (Collimato)
                       ≤ 3.6 m (Focalizzato)

Grado di protezione
(Norma IEC 60529) IP67 IP67

Ripetibilità 2σ ≤ 0.2 μm 2σ ≤ 1 μm
in funzione dei supporti e della distanza tra i moduli

Lunghezza prolunghe 10, 20 e 30 m
(con o senza guaina di protezione 5 m)

10, 20 e 30 m
(con o senza guaina di protezione 5 m)

Tipologia uscita cavo Diritta e 90° Diritta e 90°

Interfaccia Esterna a microprocessore   Integrata nel modulo ricevitore (ML105)
  Esterna a microprocessore (ML105P)

(*) = è prevista la disponibilità di forchette speciali di lunghezza 600, 800 e 1000 mm
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Codici e dimensioni

Mida Laser 75P Pico
Cod. 35T443001
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L B X E K Codice
165 52.2 48 60 0 35T0443128
165 52.2 48 85.4 25.4 35T0443126
165 52.2 48 131 71 35T0443127
215 77.5 98 60 0 35T0443138
215 77.5 98 85.4 25.4 35T0443136
215 77.5 98 131 71 35T0443137
295 117.5 178 60 0 35T0443148
295 117.5 178 85.4 25.4 35T0443146
295 117.5 178 131 71 35T0443147
415 177.5 298 60 0 35T0443158
415 177.5 298 85.4 25.4 35T0443156
415 177.5 298 131 71 35T0443157

Mida Laser 75P Stand Alone connettore frontale
con o senza prolunghe
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L B X E K Codice
165 52.2 48 60 0 35T0443160
165 52.2 48 85.4 25.4 35T0443162
165 52.2 48 131 71 35T0443163
215 77.5 98 60 0 35T0443170
215 77.5 98 85.4 25.4 35T0443172
215 77.5 98 131 71 35T0443173
295 117.5 178 60 0 35T0443180
295 117.5 178 85.4 25.4 35T0443182
295 117.5 178 131 71 35T0443183
415 177.5 298 60 0 35T0443190
415 177.5 298 85.4 25.4 35T0443192
415 177.5 298 131 71 35T0443193
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Mida Laser 75P Stand Alone connettore laterale
con o senza prolunghe

L B X E K Codice
165 52.5 48 60 0 35T0443120
165 52.5 48 85.4 25.4 35T0443122
165 52.5 48 131 71 35T0443123
215 77.5 98 60 0 35T0443130
215 77.5 98 85.4 25.4 35T0443132
215 77.5 98 131 71 35T0443133
295 117.5 178 60 0 35T0443140
295 117.5 178 85.4 25.4 35T0443142
295 117.5 178 131 71 35T0443143
415 177.5 298 60 0 35T0443150
415 177.5 298 85.4 25.4 35T0443152
415 177.5 298 131 71 35T0443153
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Mida Laser 75P Stand Alone connettore inferiore
con o senza prolunghe
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Mida Laser 75P Modulare
Type Codice

RX 34T0443550

TX (collimato) 34T0443050

TX (focalizzato) su richiesta

Mida Laser 105 - 105P Modulare
Type Codice

RX 34T0437103

TX (collimato) 34T0437151

TX (focalizzato) su richiesta
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Schema di cablaggio interfaccia-PLC/CNC

DB9 FEMALE

CONNECTOR

15

9

10

11

12

13

14

3

4

5

6

7

8

1

2

Case

Air IN

Shutter

management

Blower kit for

tool cleaning

YV1

PLC

Static Output

Laser OK

Dynamic Enable

Laser Enable

PE

Dynamic Polarity

Tool Cleaner

Air Barrier

*

*

Trigger Selection

(W) (X)

VDC

GND

Laser

Emitter

Photodiode

Receiver

μC

Unit

Isolated

Power

Supply

RS-232

Serial

Isolated

I/O

(ENABLE_DYN / MEMORY) IN1

(DYN DURATION 0) IN2

(DYN DURATION 1) IN3

(TRIGGER SELECTION) IN4

(LASER ENABLE) IN5

(POLARITY) IN6

(LASER_OK+) OUT1+

COMMON IN

(LASER_OK-) OUT1-

(DYNAMIC+) OUT2+

(DYNAMIC-) OUT2-

(STATIC+) OUT3+

(STATIC-) OUT3-

V+

V-

SHIELD

DB9 FEMALE

CONNECTOR

PE

SHIELD

DB15 MALE

CONNECTOR

SHIELD

*
Option

CNC

Dynamic Output

Per l'installazione completa sono richiesti: 
1 skip input (un input veloce è preferibile), 2 M-Codes (SET/RST) e almeno 1 PLC INPUT (Laser OK)
Cicli speciali potranno richiedere input (max 2) e output (max 1) addizionali
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Gruppo filtro aria integrato

182.5

Ø7

302.7

Ø5.5

31
.3

57

9

70

86.6

28.5

30

Pmin= 0,1 MPa
Pmax= 0,6 MPa

0V1

0Z1

5 μm

0V2

0Z4

0V3

0Z3

0F2

0F1

0Z2

0.01 μm

MPa

0÷1 Mpa

OV4

IN
EX

H

O
U

T

outin

A

RP

A

RP

in out

0Z5
ø6x1

ø
4x

0,
75

ø
6x

1

ø
6x

1

ø6x1

ø6x1

RP

A

A

C

E

B

D

Qualità aria in ingresso
(Norma ISO 8573-1 /7.4.4)

Solid parts 40 μm

Dew point 3 °C

Oily part ≤ 5 mg/m³

Consumo d'aria
con soffi atore opzionale ≤ 200 l/min

Alimentazione 24 Vdc

A Otturatore
• 3 bar ≤ pressione ≤ 6 bar
• consumo d'aria ≈ 0
• connettore Ø4 mm

B Barriera d'aria
• pressione ≤ (pressione otturatore -1.5 bar)
• consumo d'aria ≈ 100 l/min
• connettore Ø6 mm

C Strumento di pulizia 
a getto d'aria

• consumo d'aria ≤ 70 l/min
• connettore Ø6 mm

D Regolazione fl usso barriera d'aria

E Regolazione strumento di pulizia a getto d'aria
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Errori d'accuratezza

ERRORE D'ACCURATEZZA PER UTENSILI A PUNTA

Tipo 
utensile

Dimensione 
forchetta

Diametro 
fascio [mm]

Errore 
d'accuratezza[mm]

Punta 
120°

Pico 0.060 0.009
165 mm 0.080 0.011
215 mm 0.100 0.014
295 mm 0.150 0.021
415 mm 0.300 0.043

Modulare
F = 500 mm 0.500 0.071

Collimato 1.500 0.214

Punta 
90°

Pico 0.060 0.014
165 mm 0.080 0.019
215 mm 0.100 0.024
295 mm 0.150 0.036
415 mm 0.300 0.072

Modulare
F = 500 mm 0.500 0.121

Collimato 1.500 0.362

ERRORE D'ACCURATEZZA PER UTENSILI A TESTA SFERICA

Ball radius [mm]

Er
ro

r [
m

m
]
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ERRORE D'ACCURATEZZA PER UTENSILI A TESTA SFERICA DI PICCOLO RAGGIO (CON PICO LASER)

Nota: 
• curva rossa = valori rilevati
• curva blu = funzione matematica da inserire nei cicli di misura per compensare l'errore di accuratezza

Er
ro

r [
m

m
]

Ball radius [mm]

La lista completa e aggiornata degli indirizzi è disponibile nel sito uffi ciale Marposs
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