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SISTEMAS LASER DE MEDICION
Y VERIFICACION DE LA HERRAMIENTA




Descripcion del sistema

Mida Laser P es el sistema Marposs que mide y verifica
herramientas en rotacién en maquinas de CNC de forma
muy rapida y que, por lo tanto, permite reducir los tiempos
muertos y los rechazos y aumentar la productividad y la
calidad del trabajo.

Gracias a su interfaz flexible, Mida Laser P se puede
programar para obtener siempre las mejores prestaciones,
prescindiendo del tipo de herramienta y de su velocidad
de rotacion: es capaz de efectuar mediciones precisas en
herramientas que giran a la velocidad efectiva de trabajo.
Un eficaz sistema de obturadores protege el sistema contra
la suciedad: cuando el laser esta en reposo, el obturador se
encuentra mecanicamente cerrado para proteger las lentes
del emisor y del receptor; durante el ciclo de medicion, el
sistema patentado Air Tunnel Effect (ATE) permite medir
y verificar las dimensiones de la herramienta, asi como el
desgaste y la rotura, incluso en presencia de refrigerante.
Ademas, el microprocesador es capaz de procesar la sefal
recibida para filtrar las perturbaciones provocadas por el
refrigerante y las virutas.

De esta manera, existen tres niveles de proteccién de la
sefal y, por lo tanto, de la medicién: mecanico, neumatico
y software.

Se encuentran disponibles numerosos ciclos de software,
gracias a los cuales Mida Laser P adapta su comportamiento
a las caracteristicas de la maquina.
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Ventajas

Funcionamiento sin vigilancia

Medicion de las herramientas directamente en la
maquina

Introduccion automatica de datos en la tabla de
herramientas

Optimizacién de la calidad de produccion

Reduccién de los descartes

Aumento de la productividad

Verificacion de la herramienta a la velocidad normal
de trabajo

Incremento de la tipologia de herramientas medibles

Aplicaciones tipicas

Identificacion de la herramienta

Verificacion de rotura y mellado de la herramienta
Preajuste de la herramienta

Medicién dinamica del diametro y la longitud de la
herramienta

Compensacién del desgaste de la herramienta
Verificacion de la integridad del perfil de la herramienta
Compensacién de la deriva térmica de los ejes de la
maquina
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Mida Laser 75P: sistemas Stand Alone

Mida Laser P Stand Alone garantiza una gran precisiéon de medicién gracias a su haz laser focalizado.
Se encuentran disponibles diferentes longitudes del sistema para poder medir herramientas de diferentes dimensiones: 136

mm (Mida Laser Pico), 165 mm, 215 mm, 295 mm y 415 mm.

Las versiones especiales se describen en las paginas siguientes.

Especificaciones generales
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20 <0,2um
REPETIBILIDAD con haz laser focalizado
MINIMO @ MEDIBLE =>0,03 mm
GRADO DE PROTECCION P67
s . (Estandar IEC 60529)
':2 S N PROTECCION DE LAS 1. Obturador mecanico
AN R OPTICAS 2. Sistema por soplo de aire
Especificaciones neumaticas
- 0,5+3,5 bar
Presion (<1,5 bar respecto al obturador)
MIDA LASER 75P AIRE DE LIMPIEZA Filtracion 0,01 pm*
Consumo de aire min. 9 |/min (cerrado)
L A Max. g medible a3 bar max. 95 I/min (abierto)
[mm] [mm] [mm] >
165 48 43 0BTURADOR / LIMPIADOR Presion 3+6 bar
215 08 93 DE LA HERRAMIENTA Filtracion 5 um*
295 178 173 (*) = Calidad del aire en entrada (40 um) segun las normas ISO 8573-1/ 7.4.4
415 298 293 Especificaciones eléctricas
ALIMENTACION 12 + 24 VCC + 20%
CORRIENTE 250 mA méx.
Alimentacion 5/24VCC
Tipo Optoaisladas
Laser A\
Polaridad dinamica
ENTRADAS*
B Salida din. habilitada / Mem. A\
Seriales
Bit0 duracion salida dindmica
Bit1 duracion salida dinamica
MIDA LASER PICO 75P Seleccion umbral de activacion
Tipo SSR 50 V, 100 mA max.
L A Max. g medible 5-10-20-100 ms impulso dinamico A\
[mm] [mm] [mm] SALIDAS* Sefial v
136 32 27 enaies
Laser OK A\
* = Las E/S se pueden configurar mediante software para asignar funciones especiales
A\ = Para una instalacién completa de Mida Laser estas E/O son obligatorias
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Mida Laser 75P y 105P: sistemas modulares

Son sistemas ideales para aplicaciones en grandes maquinas en las cuales la distancia entre los dos médulos transmisor y
receptor permite verificar herramientas de mayores dimensiones.

El sistema Mida Laser P se encuentra disponible con haz colimado o focalizado. La solucién focalizada es adecuada para
verificar la integridad y medir la longitud de herramientas con diametro inferior a 1 mm; con el modelo 75P se llega a una
distancia focal de 500 mm y con el 105P a 1,8 m. La versidn colimada es ideal para maquinas mayores ya que, al permitir la
medicién en cualquier punto del haz, es posible alcanzar los 3 m con el modelo 75P; para distancias superiores, se requiere
el 105P.

Se pueden suministrar placas de alineaciéon especificas para facilitar y agilizar el proceso de instalacion.

Especificaciones generales

20 <0,2um
REPETIBILIDAD con haz laser focalizado
MINIMO @ MEDIBLE en funcion de la distancia entre modulos y del tipo de haz
GRADO DE PROTECCION
70.2 (Estandar IEC 60529) IP67
67.5 PROTECCION DE LAS 1. Obturador mecanico
- 7 OPTICAS 2. Sistema por soplo de aire
3 7 Especificaciones neumaticas
» 0,5+3,5 bar
1 Presion (<1,5 bar respecto al obturador)
© ~ I "
=l = AIRE DE LIMPIEZA Filtracion 0,01 pm
0o o b Consumo de aire min. 9 |/min (cerrado)
N N a3 bar méx. 95 I/min (abierto)
OBTURADOR / LIMPIADOR Presion 36 bar
DE LA HERRAMIENTA Filtracién 5 ym*
ML75P RX (*) = Calidad del aire en entrada (40 um) segun las normas ISO 8573-1/7.4.4
Especificaciones eléctricas
ALIMENTACION 12 + 24 VCC + 20%
CORRIENTE 250 mA max.
Alimentacion 5/24 VCC
Tipo Optoaisladas
Laser A
Polaridad dindmica
ENTRADAS*
) Salida din. habilitada / Mem. A
Seriales
Bit0 duracion salida dindmica
Bit1 duracion salida dinamica
Seleccion umbral de activacion
[15)
[ Tipo SSR 50V, 100 mA méx.
ML105P TX \y ML105P RX
5-10-20-100 ms impulso dinamico A\
SALIDAS* .
Seriales Estético
Laser OK A
* Las E/S se pueden configurar mediante software para asignar funciones especiales

A\ = Para una instalacion completa de Mida Laser estas E/O son obligatorias
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Versiones especiales

Estan disponibles las siguientes versiones especiales:

Mida Laser 75P con altura del haz laser sobre-
dimensionada, permite posicionar el husillo en condiciones
criticas del radio de accion.

Mida Laser 75P hibrido, equipado con una sonda touch
en la parte lateral. Mediante la sonda es posible verificar
el tercer eje, para la compensacioén térmica.

Mida Laser 75P para mesas basculantes, es una version
con conector inferior, apta para montarse en mesas
basculantes con conexiones internas. La mediciéon de la
herramienta es posible girando la mesa 90°.

Mida Laser 75P Long Distance, como las versiones
stand alone son alineadas por Marposs en el momento
del suministro y son menos sensibles a las vibraciones de
la maquina, las Long Distance son adecuadas cuando se
necesita un amplio espacio entre los médulos.

Mida Laser 75P con altura del haz laser sobredimensionada
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Mida Laser 75P Stand Alone Long Distance
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El nuevo MIDA Laser Hibrido 3D es la solucién para
la monitorizacién de herramientas en centros de
torneado y de fresado: gracias a la presencia de la
sonda T25, esta doble solucién permite medir todo
tipo de herramientas y cortadores, con o sin contacto.
Se garantizan todas las funciones del MIDA Léser clasico, a
las cuales se anaden las elevadas prestaciones de la T25.

Mida Laser 75P stand alone hibrido (con palpador mecanico A90)

75

29.5

Se encuentran disponibles
soluciones con valores "L"
y "D" iguales a los de Mida
Laser 75 P Stand Alone
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Interfaz

Mida Laser P esta equipado con una interfaz externa, muy facil de instalar, mediante la cual el sistema se puede programar
para dialogar mejor con los diferentes tipos de CNC.

Esta interfaz asegura que los errores se puedan detectar facilmente mediante el sistema de diagnéstico por led con lo cual
se reducen los costes técnicos de intervencion.

ALIMENTAGION 12- 24 Voc (+20/ -15%)
, 70.3 , CORRIENTE 300 mA max.

GRADO DE PROTECCION P40

(Estandar IEC 60529)

TEMPERATURA OPERATIVA 5-50°C

CABLES DE CONEXION o

MIDA LASER / INTERFAZ am

iglolololololo dllo olo dio o

3 o 3
5 2 g

85.3

Mida Laser Tool Kit

La interfaz Mida Laser P puede trabajar con el ML Tool Kit, un
software basado en Windows, que proporciona numerosas
ventajas desde varios puntos de vista:

» Configuracién: es posible programar facilmente la interfaz
y configurar diferentes parametros mediante el ML Tool Kit.

 Diagnéstico: el ML Tool Kit permite al usuario analizar la
evolucion de la sefnal lIaser durante el ciclo de medicién y,
también, memorizar los Ultimos datos adquiridos.

¢ Mantenimiento: el ML Tool kit permite verificar rapidamente
la version del firmware.

* Alineacion: en caso de equipos Mida Laser modulares,
es posible aprovechar el ML Tool Kit para visualizar la
intensidad de la senal en tiempo real y, asi, facilitar la
instalacion y la alineacion de los médulos.
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Accesorios Mida Laser P

Para completar las aplicaciones de Mida Laser P se encuentran disponibles los siguientes accesorios:
* Grupo filtro, que asegura el nivel requerido de limpieza del aire.

* Kit de limpieza de la herramienta, que aumenta la precisién de medicién, eliminando posibles gotas de refrigerante o
virutas de la punta de la herramienta.

* Herramientas de calibrado, que se deben utilizar antes de las mediciones efectivas.

Grupo de filtracion de aire Soplador para la limpieza de la herramienta
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Herramienta de calibrado esférica Herramienta de calibrado
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Ciclos software de medicion

La sinergia entre Marposs Mida Laser y los ciclos software de medicidon permite verificar las herramientas de manera rapida
y fiable. Todas las dimensiones de la herramienta se obtienen y verifican a la velocidad real de trabajo.

Los datos de la herramienta se transfieren automaticamente a la correspondiente tabla del CNC con lo cual se evitan errores
de tecleado.

Se encuentran disponibles ciclos de verificacién de la integridad de cada cortador o de perfiles simples y complejos para
la comprobacién de cada inserto.

Si la maquina se usa en condiciones extremas, los parametros y las caracteristicas de las herramientas se pueden enviar
durante la ejecucién de un ciclo directamente del CNC al Mida Laser mediante un protocolo de comunicacién adecuado.
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Codigos del sistema

ML75P
Médulos / Horquillas Alargo
Tipo D L H ' Longitud Vaina
Conector (mm] [mm] [mm] Tipo de haz [r%] Conector m]
o N/A N/A N/A Colimado 10 Recto 25 0760100001
Modular inferior :
N/A N/A N/A Colimado 20 Recto 25 0760100011
Stand Alone 136 mm Lateral 32 136 43 Focalizado 10 Recto 5 0762000001
(Pico) 32 136 43 Focalizado 10 90° 5 0762000051
N 48 165 60 Focalizado 10 Recto 5 0T63000001
Stand Alone 165 mm Lateral 48 165 60 Focalizado 10 90° 5 0763000051
98 215 60 Focalizado 10 Recto 5 0765000001
Stand Alone 215 mm Lateral” 98 215 60 Focalizado 20 Recto 5 0765000011
98 215 60 Focalizado 10 90° 5 0765000051
178 295 60 Focalizado 10 Recto 5 0T67000001
Stand Alone 295 mm Lateral” 178 295 60 Focalizado 30 Recto 5 0767000021
178 295 60 Focalizado 10 90° 5 0767000051
Stand Alone 415 mm Lateral” 298 415 60 Focalizado 30 Recto 5 0769000021
ML75P versiones especiales
Médulos / Horquillas Alargo
Tipo D L H : Longitud Vaina
Conector [mm] [mm] [mmj Tipo de haz [r?ﬂ Conector m
48 136 60 Focalizado 10 Recto / 0762300003
48 165 60 Focalizado 10 Recto / 0763300003
Para mesas basculantes inferior 98 215 60 Focalizado 10 Recto / 0765300003
178 295 60 Focalizado 10 Recto / 0767300003
298 415 60 Focalizado 10 Recto / 0769300003
98 215 131 Focalizado 10 Recto 5 0765000701
Atura del haz liser Lateral 178 295 84.5 Focalizado 10 Recto 5 0767000501
sobredimensionada 298 415 131 Focalizado 10 Recto 5 0769000701
298 415 131 Focalizado 30 Recto 5 0769300721
inferior 178 295 84.5 Focalizado 10 Recto 5 0767300501
- N 48 165 60 Focalizado 10 90° 5 0T67000050
Hibrido Lateral -
178 295 60 Focalizado 10 Recto 5 0767000000
483 600 60 Focalizado 10 Recto 5 0764100001
Long Distance Lateral” 683 800 60 Focalizado 10 Recto 5 0766100001
883 1000 60 Focalizado 10 Recto 5 0768100001
ML105P
Cddigos bajo pedido
Accesorios
Grupo Unico de tratamiento del aire con 3 valvulas (obturadores, aire de barrera y limpieza de la herramienta) 2970443050
Grupo filtro de aire para aire de barrera 2970439080
Grupo filtro de aire para la gestion de los obturadores 2970439060
Placa de soporte para la instalacion de ML75P en la mesa de la maquina con limpieza de la herramienta estandar 2970439784
Placa de soporte para la instalacion de ML75P en la mesa de la méaquina 2970439786
Kit de limpieza de la herramienta estandar 2970439782
Cérter de proteccion para ML75P 2970439800
Herramienta de calibracion esférica con vastago de 12 mm 1270439004
Herramienta de calibracion con vastago de 8 mm 1270439005
Vaina metalica de proteccion de 1,5 m 1070439099
Vaina metdlica de proteccion de 3 m 1070439055
Vaina metélica de proteccion de 5 m 1070439056
Placa de regulacion para emisor ML105P 3070437094
Placa de regulacion para receptor modular ML105P y ML75P 3070437097

N.A. = no se aplica, depende de la aplicacién
(*) = también se encuentran disponibles salidas de conector inferior o frontal para cada versién Stand Alone.

La lista completa y lizada de las direcci esta disp

presente documento les son reconocidos a los correspondientes litulares.

www.marposs.com

certificaciones 1S0 9001, IS0 14001 y OHSAS 18001.

en la web oficial de Marposs.

D6C04800EO - Edicion 09/2020 - Las especificaciones estan sujetas a modificaciones
© Copyright 2009-2020 MARPOSS S.p.A. (ltaly) - Todos los derechos reservados.

MARPOSS, @y otros nombres y/o signos de los productos Marposs, citados o mostrados en el presente documento, son marcas registradas o
marcas de Marposs en los Estados Unidos y en otros paises. Eventuales derechos de terceros sobre marcas o marcas registradas citadas en el

Marposs tiene un sistema integrado de Gestion Empresarial para la calidad, el entorno ambiental y la seguridad, constatado por las

Descargue Ia version mas
actualizada de este documento
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