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SISTEMA DE MONITORIZACION PARA MAQUINAS RECTIFICADORAS

El incremento de la productividad y la reduccién de los costes
de mantenimiento son los elementos clave de un proceso de
rectificado econdémico. La solucién éptima realliza el control en
tiempo real de eventos relacionados con la elaboracién de las
piezas o las condiciones de la maquina. El control de eventos
como la velocidad de aproximacién de la muela a la pieza o
a la herramienta de diamantado, mejoran la productividad
del rectificado.

Necesidades:

» Disminucion del tiempo del ciclo de rectificado

* Incremento de la seguridad de la maquina

* Mejora del ciclo de diamantado de la muela

* Optimizacién del diamantado de muelas en CBN
* Reduccién de los costes de mecanizado

* Ahorro en los costes de mantenimiento

Solucioén:

MARPOSS P3SE es un sistema de monitorizaciéon para
maquinas rectificadoras basado en la tecnologia de
los sensores de emisién acustica. El sistema relne las
condiciones para satisfacer y resolver una amplia gama de
necesidades incluyendo el control continuo del proceso, el
control de fin del corte en el aire, diamantado de la muela 'y
prevencion de colisiones.

Beneficios

e P3SE reduce el tiempo del ciclo optimizando la
conmutacién de la velocidad de avance de la
muela, gracias al control del fin del corte en el aire

(aproximacion)

* P3SE elimina los riesgos de deterioro de la muela y
la maquina mediante el control preventivo de colision,

aumentando la seguridad del trabajo del operario

* P3SE controla el contacto de lamuela con el diamantador
durante el proceso de diamantado, mejorando el tiempo

del ciclo sin dafnar la muela

e Acausa de las condiciones extremas de la elaboracion
y el elevado coste de los abrasivos, las muelas en CBN
necesitan un especifico analizador del ruido acustico
para optimizar la operacion de diamantado de la muela:

el P3SE

¢ Elsistema de monitorizacién P3SE reduce los costes de
elaboracién garantizando un significativo ahorro para

las muelas y las herramientas diamantadoras

» Elsistema de monitorizaciéon P3SE reline las condiciones
para aumentar la seguridad del personal técnico,
previniendo dafnos en la maquina y los consiguientes

elevados costes de mantenimiento
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Aplicaciones del sistema

Sensor AE
Contactless

Proceso y Diamantado
con un sensor AE
(2 sets)
SETA
CANAL 1

Monitorizacién proceso

entre muela y pieza |

Monitorizacién diamantado!
entre muela SETB

CANAL 1

.-"""

Sensor AE
fijo

Proceso y Diamantado
con dos sensores AE
(2 canales en conmutacion)

Sensor AE
dividido

Monitorizacién proceso

entre muela y pieza | m

Monitorizacién diamantado

entre muela
y diamantador rotativo CANAL 2
Sensor AE
de anillo
Proceso

con dos sensores AE
(2 canales simultaneos)

Monitorizacién proceso CANAL 1
entre muela para exteriores
y pieza

Monitorizacion proceso
entre muela para interiores

y pieza CANAL 2
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Croquis

Panel delantero
Canal fisico #1
GAP & CRASH
1 Medidas, alarmas y estado I/O
® GAP 1
® CRASH 1
Canal fisico #2
GAP & CRASH
2 Medidas, alarmas y estado I/O
® GAP 2
® CRASH 2
Teclado
Para programacion y visualizacién
3 GAP & CRASH
Medidas, alarmas y estado E/S
@ LED indicador alimentacién
Visor digital
M Eer . o) = — 1+ Visualizacion de la medida actual seleccionada
4 Dato ciclo - Set A/B
Canal fisico -1/2
Canal l6gico - GAP & CRASH
Lado trasero
AE1 Conexién sensor acustico #1
AE2 Conector sensor acustico #2
Conector Amphenol 8 pin
AE2 AE1
e Interfaz serial RS232
= COM Conector Cannon 9 pin
o
(3]
0 AE. E/S Senales E/S de las funciones Gap/Crash
@ ® = Conector Cannon 15 pin
= A%UT Interface salida analégica
g€> '
£ AN. SALIDA 1 o ector jack 3.5 mm
o ®
I
H POWER 24 VDC | Alimentador
1 Conexion de tierra
- Toma M5
Canales fisicos Canales légicos
P3SE esta previsto para gestionar dos canales fisicos AE 1 GAP 1
(sensores AE) y cuatro canales légicos (controles GAP y CRASH 1
CRASH)... GAP 2
AE 2
CRASH 2
AE 1 AE 2

...y también dos sets (A y B) estan disponibles como  SETA

piezalciclo

GAP 1 CRASH 1 GAP 2 CRASH 2

A1G A1C A2G A2C

SETB

GAP 1 CRASH 1 GAP 2 CRASH 2

B1G B1C B2G B2C
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Especificaciones y dimensiones
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=1 Tornillos de fijacién (95.5W x 122.5H)
Estructura con cofre Estructura sin cofre
Especificaciones técnicas Cadigos del sistema
m ESTRUCTURA Sin cofre o Con cofre VERSION SIN COFRE - 1 CANAL 83028EA054
§ VERSION 1 02 canales VERSION SIN COFRE - 2 CANALES 83028EB054
S~
= 2
s No. SENSORES AE Q2 VERSION CON COFRE -1 CANAL 83028FA054
8 , VERSION CON COFRE - 2 CANALES 83028FB054
3 ALIMENTACION 24 Vdc = 20%
POTENCIA ABSORBIDA 13W
LED On/Off ALIMENTACION En el panel delantero
_g-. TEMPERATURA EN TRABAJO de 0°a 50°C
S o TEMPERATURA DE ALMACENAMIENTO de -25° a 70°C Paquete software de anélisis (opcional)
S Marposs puede proporcionar, como opcién, un paquete
Se PESO 1.2Kg . o o -
SN = software (base Windows®) para un andlisis numeérico y
So GRADO DE PROTECCION IP54 gréfico de las funciones controladas. Este software puede
Q (Normas IEC 60529) (en el panel delantero) h , ,
« instalarse en un ordenador conectandolo al P3SE a traves
4 24 Vdc optoaislados i i
\ E/S PARA CONEXION AL PLC Sonecior Cannon 15 polos de la interfaz serial RS232.
SENALES E/S Sink & Source . Anzi1I|S|s FFT (de 0 a 1000 kHz)
= * Senales sensores AE
VELOCIDAD SENALES DE SALIDA 1 . 2
» ms FUNCIONES ELABORADAS | ©  Parametros canal GAP
=] RS232 e Parametros canal CRASH
=y CONEXIONADO SERIE conector Cannon 9 polos  Serfiales acuUsticas Gap y Crash
8 A * Memorizacién archivo
3 SALIDA ANALOGICA de0a10V rizact d
VISOR DE BARGRAPH Doble - 20 elementos
\ VISOR ADICIONAL 8 caracteres alfanuméricos
CAMPO DE FRECUENCIA de 0 a 1000 kHz
§ © CONTROLES Gap & Crash
=
§-‘§ UMBRALES DE CONTROL Programables
§- 3 CICLOS/PIEZA 2 set
g: % NORMATIVA SEGURIDAD ELECTRICA EN 61010-1
S NORMATIVA INMUNIDAD EMC EN 61326 Windows y Windows NT son marcas o marcas registradas de Microsoft Corporation en los
\ Estados Unidos y/o en otros paises.
~ La lista completa y al dia de las direcciones esta disponible en la web oficial de Marposs
8 D D6P00300EO - £dicion 05/2009 - Las especificaciones estén sujetas a modificaciones
g © Copyright 2008-2009 MARPOSS S.p.A. (ltaly) - Todos los derechos reservados.
g MARPOSS, @y otros nombres y/o signos de los prodluctos Marposs, citados o mostrados en el presente documento, son marcas registradas
) t‘ |7 0 marcas de Marposs en los Estados Unidos y en otros Paises. Eventuales derechos a terceros sobre marcas o marcas registradas citadas
“© en el presente documento les son reconocidos a los correspondientes titulares. fcomoe,%
MARPOSS Marposs tiene un sistema integrado de Gestién Empresarial para la calidad, el entorno ambiental y la seguridad, constadado por é//////é
www.marposs.com las certificaciones ISO 9001, ISO 14001 y OHSAS 18001. Marposs ademas ha conseguido el titulo EAQF 94 y el Q1-Award. N/ /4
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