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System CS2PW potrafi w sposób ciągły badać moc 
przenoszoną przez obrabiarkę podczas procesu obróbki. 
Ten rodzaj monitorowania oparty jest na pomiarze siły 
absorbowanej przez napęd lub wrzeciono. 

System CS2PW monitoruje w czasie następujące 
parametry:

•   Uszkodzenie narzędzia
•   Zużycie narzędzia
•   Obecność narzędzia
•   Przeciążenie
•   Straty spowodowane przeciążeniem
•   Adaptacyjny układ kontroli procedur

MONITORING MOCY

Monitoring mocy

Zastosowanie Systemu Monitorowania Mocy fi rmy Marposs 
pozwala skompensować początkowe koszty inwestycji 
poprzez znaczny wzrost produktywności i konsekwentne 
obniżanie kosztów produkcji. 

Jakość
Ciągły monitoring stanu narzędzia i precyzji pomiaru, 
uzyskany dzięki zastosowaniu Systemu Monitorowania Mocy, 
pozwala zapewnić ciągłość produkcji przy jednoczesnym 
zachowaniu wymiarów obrabianej części.  

Uniwersalność
Dostępność różnego rodzaju interfejsów sprawia, że System 
firmy Marposs może być zastosowany do wszystkich 
rodzajów obrabiarek.  

• Wiercenie
• Frezowanie
• Szlifowanie
• Gwintowanie
• Adaptacyjne układy kontroli

• Redukcja przestojów podczas procesu obrabiania
• Maksymalne wykorzystanie narzędzia
• Lepsza jakość produkowanych części

Typowe zastosowanieZalety systemu
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Systemy Transmisji
Ramiona pomiarowe

Oprogramowanie
Laser

Akcesoria
Monitoring procesu i 
Monitoring procesu i 

narzędzia
narzędzia

Sondy Dotykowe

System

ETHERNET

SENSOR MOCY

ADAPTACYJNY UKŁAD KONTROLI
KOLIZII
NIEWYWAŻENIA
USZKODZENIA NARZĘDZIA
OBECNOŚCI NARZĘDZIA
ZUŻYCIA NARZĘDZIA

CNC

KOMPUTER

INTERFEJS DLA OPERATORA 
I REJESTR PROCESU

CS015

CS2PW

CS160HI

SENSOR WIBRACJI

(opcjonalnie)

CS160SIM

PLC

PLC
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CS130AC
CS130AC jest kompaktowym, wysoko precyzyjnym 
miernikiem przyspieszenia. 
Dzięki małym gabarytom jest prosty w instalacji bez zmiennych 
wirujących mas, które muszą być kontrolowane. Może być 
także zamontowany na wrzecionach, silnikach itp.   
Miernik ten przeznaczony jest także do monitorowania 
wibracji, generowanych przez obracające się części 
wrzeciona.  

Sensor mocy
Sensor mocy fi rmy Marposs mierzy moc absorbowaną, 
przenoszoną przez wrzeciono. Prosty w instalacji, zarówno 
na nowych jak i na używanych maszynach (retrofi tting). 
Ten typ sensorów jest przeznaczony do efektywnego użycia 
in-process, gdzie narzędzie oraz przedmiot się obracją. 

Kontrolowane parametry:
•   Zużycie narzędzia
•   Obecność narzędzia
•   Adaptacyjny układ kontroli procedur 
•   Przeciążenie
•   Straty spowodowane przeciążeniem

Monitoring bez sensorów i dodatkowego 
sprzętu
Marposs CS2SIM jest to monitor narzędzia, będący w 
całości software’m, instalowany bezpośrednio w systemie 
numerycznej kontroli obrabiarki. System ten może czytać 
wartość mocy generowanej przez napędy i wrzeciona 
bezpośrednio z maszyny. Następnie wysyła i odbiera dane 
(alarmy, wybory cykli. itp) bezpośrednio do i z N.C. lub PLC 
używając protokołów oprogramowania. 

Zaletą użycia tego typu monitorów jest : 
• Pewna kontrola i pomiary mocy
• Nieobecność hardware’u – eliminacja elektroniki i 

okablowania
• Redukcja czasu instalacji
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Systemy Transmisji
Ramiona pomiarowe

Oprogramowanie
Laser

Akcesoria
Monitoring procesu i 
Monitoring procesu i 

narzędzia
narzędzia

Sondy Dotykowe

Programowanie i zarządzanie systemem 
CS2PW
CS2PW to prosty do programowania i użycia program. Może 
być instalowany bezpośrednio w Systemie Numerycznej 
Kontroli oraz na komputerze PC.

Kompatybilny z wszystkimi wersjami Windows (począwszy 
od 95).

Wszelkie niezbędne informacje dostępne są na ofi cjalnej stronie Marposs
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