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Il CS2PW è un sistema che monitorizza continuamente gli 
sforzi esercitati dall’utensile durante la lavorazione.
Questo controllo si basa sulla misurazione della potenza 
assorbita da azionamenti e/o dal mandrino.
Monitorare la potenza è particolarmente efficace nelle 
lavorazioni ad esportazione di truciolo eseguite con utensili 
in rotazione.

Il CS2PW si propone di monitorare in real-time i seguenti 
fenomeni:

• Rottura utensile.
• Usura utensile.
• Presenza utensile.
• Sovraccarico.
• Perdita di carico.
• Controllo adattativi della lavorazione.

CONTROLLO DELLA POTENZA

Controllo potenza

• Foratura
• Fresatura
• Rettifi ca
• Maschiatura
• Controllo adattivo

• Riduzione dei tempi passivi di lavorazione
• Sfruttamento massimo dell’utensile
• Miglioramento della qualità del pezzo lavorato

Applicazioni tipicheVantaggi

I benefi ci ottenuti dall’impiego del Power Monitor Marposs, 
compensano largamente l’investimento fatto, aumentando 
considerevolmente la produttività della macchina e 
abbattendo i costi di lavorazione.

Qualità
Il continuo controllo dello stato dell’utensile e l’accuratezza 
delle misure ottenibili con il tool monitor Marposs, permettono 
di migliorare la lavorazione e quindi la geometria del 
pezzo.

Versatilità
La disponibilità di diverse soluzioni d’interfacciamento con 
la macchina utensile permette al tool monitor Marposs di 
risolvere applicazione di ogni tipo.
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Il sistema

ETHERNET

SENSORE DI POTENZA

CONTROLLI ADATTIVI
COLLISIONE
SBILANCIAMENTO
ROTTURA UTENSILE
PRESENZA UTENSILE
USURA UTENSILE

CNC

PERSONAL COMPUTER

INTERFACCIA OPERATORE 
& REGISTRATORE DI EVENTI

CS015

CS2PW

CS160HI

SENSORE DI VIBRAZIONE

(optional)

CS160SIM

PLC

PLC



CONTROLLO POTENZA     3

Si
st

em
i d

i 
Tr

as
m

is
si

on
e

Br
ac

ci
 C

on
tr

ol
lo

 
Ut

en
si

le
So

ft
w

ar
e

La
se

r
Ac

ce
ss

or
i

M
on

ito
ra

gg
io

 
M

on
ito

ra
gg

io
 

Pr
oc

es
so

 &
 U

te
ns

ile
Pr

oc
es

so
 &

 U
te

ns
ile

So
nd

e 
To

uc
h

Sensori di potenza

I sensori di potenza Marposs misurano la potenza assorbita 
dal mandrino.
L’ impiego di questi sensori rende estremamente facile e 
veloce l’installazione sia su macchine nuove che su macchine 
esistenti (retrofi tting) 
Questi tipi di sensori sono particolarmente effi caci nelle 
lavorazioni ad esportazione di truciolo; eseguito con utensili 
in rotazione.

Parametri controllabili:
• Usura utensile.
• Presenza utensile.
• Controllo adattativi della lavorazione.
• Eccessivo carico.
• Perdita carico.

Monitoraggio senza sensori e senza 
hardware esterno

Il sistema CS2SIM Marposs è un Tool Monitor completamente 
software che viene installato direttamente sul Controllo 
Numerico come applicazione OEM.
Tale sistema legge direttamente dalla macchina i valori di 
potenza degli azionamenti o dei mandrini, invia e riceve i 
dati (allarmi, selezione cicli ecc.) direttamente dal C.N. o PLC 
mediante protocollo software OPC.
I benefi ci che si ottengono con questo tipo di Tool Monitor 
sono: 

• Misurazione estramamente precisa della potenza da 
controllare.

• Completa assenza di Hardware esterno: eliminazioni 
elettroniche e cablaggio cavi.

• Riduzione a zero del tempo di installazione.

CS130AC
Il CS130AC è un accelerometro piccolo compatto e di grande 
precisione.
Grazie alle sue ridotte dimensioni è possibile applicarlo 
con estrema facilità, senza alterare la massa vibrante da 
controllare; inoltre, è facilmente applicabile all’interno di 
elettromandrini, motori, pompe, ecc. 
L’accelerometro Marposs è particolarmente adatto al 
controllo di vibrazioni causate da parti rotanti (mandrini) sia 
su macchine per la lavorazione del legno che su macchine 
per la lavorazione di metalli.
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La lista completa e aggiornata degli indirizzi è disponibile nel sito uffi ciale Marposs. 
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MARPOSS,   e altri nomi/segni, relativi a prodotti Marposs, citati o mostrati nel presente documento sono marchi registrati o marchi  
di Marposs negli Stati Uniti e in altri Paesi. Eventuali diritti di terzi su marchi o marchi registrati citati nel presente documento ven go no 
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Marposs ha un sistema integrato di Gestione Aziendale per la qualità, l'ambiente e la sicurezza, attestato dalle 
certifi cazioni ISO 9001, ISO 14001 ed OHSAS 18001. Marposs ha inoltre ottenuto la qualifi ca EAQF 94 ed il Q1-Award.

Programmazione e gestione del 
dispositivo CS2PW

Il CS2PW tool monitor si programma in tutte le sue parti in 
modo molto semplice, mediante un software in dotazione, 
direttamente installato nel Controllo Numerico, oppure 
mediante un PC esterno. 

(Windows 95 o Sup. / Windows XP).

www.marposs.com
www.midaprobing.com


