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CS2PW est un système qui surveille continuellement les 
efforts exercés par l’outil pendant l’usinage.
Ce contrôle se base sur la mesure de la puissance absorbée 
par les actionnements ou le mandrin.
Surveiller la puissance est particulièrement effi cace dans les 
usinages consistant à enlever de la matière à l’aide d’outils 
en rotation.
CS2PW se propose de surveiller en temps réel les 
phénomènes suivants:

• Rupture de l’outil.
• Usure de l’outil.
• Présence de l’outil.
• Surcharge.
• Perte de charge.
• Contrôle adaptatif de l’usinage.

CONTRÔLE DE LA PUISSANCE

Contrôle puissance

• Perçage
• Fraisage
• Rectifi cation
• Taraudage
• Contrôle adaptatif

• Il réduit les temps d’usinage passifs
• Il permet de tirer un maximum de profi t de l’outil
• Il améliore la qualité de la pièce usinée

Applications typiquesAvantages

Les bénéfi ces obtenus avec l’utilisation de Power Monitor 
Marposs compensent largement l’investissement, 
augmentant considérablement la productivité de la machine 
et abattant les coûts de production.

Qualité
Le contrôle continu de l’état de l’outil et la précision des 
mesures obtenues avec Tool Monitor Marposs permettent 
d’améliorer l’usinage et en conséquence la géométrie de 
la pièce.

Polyvalence
Les différentes solutions d’interfaçage possibles avec la 
machine-outil permettent à Tool Monitor Marposs de résoudre 
tout type d’application.
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Le systeme

ETHERNET

CAPTEUR DE PUISSANCE

CONTROLES ADAPTATIFS
COLLISION
DESEQUILIBRE
RUPTURE DE L’OUTIL
PRESENCE DE L’OUTIL
USURE DE L’OUTIL

CN

MINI-ORDINATEUR

INTERFACE OPERATEUR 
ET ENREGISTREUR D’EVENEMENTS

CS015

CS2PW

CS160HI

CAPTEUR DE VIBRATION

(optionnel)

CS160SIM

PLC

PLC
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Capteurs de puissance

Les capteurs de puissance Marposs mesurent la puissance 
absorbée par le mandrin.
Ces capteurs sont extrêmement faciles et rapides à installer 
que ce soit sur les nouvelles machines que sur les machines 
existantes (retrofi tting).
Ces types de capteurs sont particulièrement effi caces dans 
les usinages consistant à enlever de la matière à l’aide 
d’outils en rotation.

Paramètres contrôlables:
• Usure de l’outil.
• Présence de l’outil.
• Contrôle adaptatif de l’usinage.
• Charge excessive.
• Perte de charge.

Surveillance sans capteurs et sans 
materiel externe

Le système CS2SIM Marposs est un outil logiciel de 
surveillance qui est installé directement sur la commande 
numérique comme application OEM.
Ce système lit directement sur la machine les valeurs de 
puissance des actionnements ou des mandrins, envoie 
et reçoit les données (alarmes, sélection des cycles etc.) 
directement de la CN ou de l’automate programmable (API) 
par le biais du protocole logiciel OPC.
Ce type d’outil de surveillance permet d’obtenir les bénéfi ces 
suivants: 

• La mesure de la puissance à contrôler est extrêmement 
précise.

• Pas besoin de matériel externe : élimination des 
électroniques et des câblages.

• Le temps d’installation est réduit à zéro.

CS130AC
CS130AC est un accéléromètre compact et de grande 
précision.
Grâce à ses petites dimensions, il peut être appliqué très 
facilement, sans altérer la masse vibrante à contrôler ; il peut 
être installé, facilement, à l’intérieur de mandrins, moteurs, 
pompes etc.
L’accéléromètre Marposs est particulièrement indiqué pour le 
contrôle de vibrations provoquées par des organes en rotation 
(mandrins) que ce soit sur des machines pour le travail du 
bois ou sur des machines pour l’usinage de métaux.
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Programmation et gestion du 
dispositif CS2PW

La programmation de Tool Monitor CS2PW est extrêmement 
simple, par le biais d’un logiciel installé directement dans la 
commande numérique ou sur mini-ordinateur externe. 

(Windows 95 ou sup. / Windows XP).

La liste complète et à jour des adresses est disponible sur le site Internet offi ciel Marposs
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