Control de potencia e mida
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CONTROL DE POTENCIA

El CS2PW es un sistema que controla ininterrumpidamente
los esfuerzos ejercidos por la herramienta durante el
mecanizado.

Este control se basa en la medida de la potencia absorbida
por accionamientos y/o por el husillo.

La monitorizacion de la potencia en los mecanizados por
arranque de viruta es muy eficaz.

El CS2PW puede controlar en tiempo real los siguientes
fenémenos:

* Rotura herramienta.

* Desgaste herramienta.

* Presencia herramienta.

* Sobrecarga.

* Pérdida de carga.

* Control adaptativos de mecanizado.

Los beneficios obtenidos por la utilizacion de Tool Monitor
Marposs, compensan con creces la inversion realizada en
el acto de la compra, aumentando considerablemente la
productividad de la maquina y amortizando los costes de
elaboracion.

Calidad

El control continuado del estado de la herramienta y la
precision de las medidas que pueden obtenerse con el
Tool Monitor Marposs, permiten mejorar el mecanizado y
por consiguiente la geometria de la pieza.

Versatilidad

La disponibilidad de distintas posibilidades de conexién con
la maquina herramienta permiten al Tool Monitor Marposs
resolver aplicaciones de todo tipo.

Ventajas

e Reduccion de paradas en el proceso de mecanizado
e Aprovechamiento maximo de la herramienta
* Mejoramiento de la calidad de la pieza trabajada

Aplicaciones tipicas

* Taladrado

* Fresado
 Rectificacion

* Brochado

* Control adaptativo
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Proceso & Herramienta
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El sistema
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Sensores de potencia

Los sensores de potencia Marposs miden la potencia
absorbida por el husillo.

La utilizacién de dichos sensores facilita una instalacion
extremadamente sencilla y rapida tanto en maquinas nuevas
como en maquinas existentes (retrofitting).

Esta clase de sensores es sumamente eficaz en los
mecanizados por arranque de viruta; que se efectia con
herramientas en rotacion.

Parametros controlables:

* Desgaste de la herramienta.

* Presencia de la herramienta.

e Control adaptativo de mecanizado.
* Carga excesiva .

e Pérdida de carga.

CS130AC

El CS130AC es un acelerémetro pequeno, compacto, y de
gran precision.

Gracias a sus reducidas dimensiones es posible colocarlo
con suma facilidad, sin alterar la masa vibrante por controlar;
ademas, puede aplicarse facilmente en el interior de
electrohusillos, motores, bombas, etc.

El acelerémetro Marposs esta previsto sobre todo para
el control de vibraciones causadas por partes giratorias
(husillos) tanto en maquinas para la elaboracién de madera
como para la elaboraciéon de metales.

Monitorizacion sin sensores y sin
hardware externo

El sistema CS2SIM Marposs es un sistema de control de
herramientas compuesto solo de software, el cual se instala
directamente en el Control Numérico como una aplicaciéon
para OEM.

Dicho sistema lee directamente desde la maquina los valores
de potencia de los accionamientos o de los husillos, envia y
recibe datos (alarmas, seleccion ciclos etc.) directamente del
C.N. o PLC por medio de protocolo software OPC.

Las ventajas que se obtienen con esta clase de Sistema de
Control de Herramientas son:

* Medida extremadamente precisa de la potencia por
controlar.

¢ Completa ausencia de Hardware externo: eliminaciones
electrénicas y cableado.

¢ Reduccién a cero del tiempo de instalacion.

Monitorizacion
Proceso & Herramienta
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Programmacion y gestion del
dispositivo CS2PW

El CS2PW Tool Monitor se programa muy facilmente,
por medio de un software suministrado con el equipo,
directamente instalado en el Control Numérico, o bien por
medio de un PC externo.

(Windows 95 o Sup. / Windows XP).
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