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KONTROLLE DER LEISTUNG

Das CS2PW ist ein System, das kontinuierlich die Kréafte
Uberwacht, die wahrend der Bearbeitung vom Werkzeug
ausgeubt werden.

Diese Kontrolle basiert auf der Messung der von den Antrieben
und/oder von der Spindel aufgenommenen Leistung.

Die Leistung zu Uberwachen ist besonders effektiv
bei spanabhebenden Bearbeitungen mit rotierenden
Werkzeugen.

Das CS2PW uberwacht folgende Phanomene in Echtzeit:

Werkzeugbruch
WerkzeugverschleiB
Vorhandensein des Werkzeugs
Uberlast

Verlust der Last

Adaptivsteuerung der Verarbeitung

Die erzielbaren Vorteile durch Verwendung des Marposs
Power Monitors wiegen die getéatigte Investition deutlich
auf, denn durch die gesteigerte Produktivitat der Maschine
werden die Bearbeitungskosten gesenkt.

Qualitat

Die standige Kontrolle des Werkzeugzustands und die
Genauigkeit der Messwerte, die mit dem Marposs Tool
Monitor erreicht werden kénnen, ermdglichen es, die
Bearbeitung und somit auch die Geometrie des Werkstuicks
zu verbessern.

Vielseitigkeit
Die Verfugbarkeit verschiedener Anbindungsarten an die

Werkzeugmaschine ermoglichen es dem Marposs Tool
Monitor, Anwendungen jeglicher Art zu bedienen.

Vorteile

» Verringerung der Nebenzeiten

e Maximale Ausnutzung des Werkzeugs

* Verbesserung der Qualitdt des bearbeiteten
Werkstlicks

Typische Anwendungen

Bohren

Frasen

Schleifen
Gewindebohren
Adaptive Steuerung
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Das System

CS015
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ADAPTIVSTEUERUNGEN
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UNWUCHTVERHALTEN
WERKZEUGBRUCH
VORHANDENSEIN WERKZEUG
WERKZEUGVERSCHLEISS
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Leistungssensoren

Die Marposs Leistungssensoren messen die von der Spindel

aufgenommene Leistung. /‘
Diese Sensoren kénnen sehr einfach und schnell sowohl
in neue als auch in bereits vorhandene Maschinen
(Nachrustung) eingebaut werden.

Diese Art von Sensoren ist besonders effektiv bei
spanabhebenden Bearbeitungen mit rotierenden
Werkzeugen.

Kontrollierbare Parameter:

* WerkzeugverschleiB
Vorhandensein des Werkzeugs
Adaptivsteuerung der Bearbeitung
Uberlast

Verlust der Last

CS130AC

Der CS130AC ist ein kleiner, kompakter und sehr praziser
Beschleunigungssensor.

Dank seiner reduzierten Abmessungen ist es mdglich,
ihn sehr einfach anzubringen, ohne die zu kontrollierende
Schwingungsmasse zu verandern; auBerdem kann er ganz
leichtim Inneren von Elektrospindeln, Motoren, Pumpen usw.
untergebracht werden.

Der Marposs Beschleunigungssensor ist besonders flr
die Kontrolle von Schwingungen geeignet, die durch sich
drehende Teile (Spindeln) erzeugt werden, sowohl bei
Maschinen fur die Holzverarbeitung als auch bei Maschinen
fur die Metallverarbeitung.

Uberwachung ohne Sensoren und
ohne externe Hardware

Das Marposs CS2SIM System ist ein Tool Monitor, der nur
aus Software besteht und als OEM-Anwendung direkt in die
CNC-Steuerung installiert wird.

Dieses System liest die Leistungswerte der Antriebe bzw.
der Spindeln direkt aus der Maschine und empfangt und
sendet die Daten (Alarme, Anwahl von Zyklen usw.) direkt
von und zur NC-Steuerung oder SPS mittels OPC-Software-
Protokoll.

Prozess- & Werkzeug-
kontrolle Systeme

Die Vorteile dieser Art von Tool Monitor sind folgende:

e Extrem prazise Messung der zu Uberwachenden
Leistung

¢ Externe Hardware ist Gberhaupt nicht vorhanden

* Vermeidung von elektronischen Geraten und
Kabelverlegung.

¢ Verringerung der Installationszeit
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Programmierung und Verwaltung des
Uberwachungssystems CS2PW

Durch die mitgelieferte Software ist die Programmierung des
CS2PW Tool Monitors sehr einfach. Sie wird direkt in die CNC-
Steuerung oder auf einen externen PC installiert.

(Windows 95 oder héher / Windows XP)

e T ] .LHJQ—!H_J s r
0 Lt | ol Tome | LT L | A2 Timm | Aot | i T |
(TR o N # )
F i i)
| Hown Bamt S P |
Eycia maddonmon |
n Lid L]
| Ly Chergs Pl Nt LMY [
Eine volistandige, aktuelle Liste der Anschriften erhalten Sie in der offiziellen Marposs-Website
D6C02600D0 - Ausgabe 05/2006 - Anderungen vorbehalten
© Copyright 2005-2006 MARPOSS S.p.A. (ltalien) - Alle Rechte vorbehalten.
G |7 MARPOSS, @ und andere Namen und Zeichen der Marposs-Produkte, die im vorliegenden Dokument erwédhnt oder gezeigt werden,
sind eingetragene Marken oder Marken von Marposs in den USA und anderen Léndern. Die Rechte, soweit (iberhaupt vorhanden,
von Diritten an Marken oder eingetragenen Marken, die in dieser Broschtire erwdhnt sind, gehéren dem jeweiligen Eigentimer. 50,
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