Monitoring sity

MARPOSS

SYSTEM CIAGLEJ KONTROLI SILY NARZEDZIA

CS2-DF/SF, Monitor Narzedzia, do sprawdzania sity
tnacej jako parametru, zostat zaprojektowany w celu jego
monitorowania w czasie:

Kolizji

Uszkodzenia narzedzia

Obecnoéci narzedzia

Wykrywania poczatku procesu obrébki
Zuzycia narzedzia

Zastosowanie Systemu Monitorowania Narzedzia firmy
Marposs pozwala skompensowaé poczatkowe koszty
inwestycji poprzez znaczny wzrost produktywnos$ci i
konsekwentne obnizanie kosztow produkcji. To rozwigzanie
znajduje zastosowanie przede wszystkim w produkcji
masowej.

Jakosc

Ciagty monitoring stanu narzedzia i precyzji pomiaru,
uzyskany dzigki zastosowaniu Systemu Monitorowania Sity,
pozwala zapewni¢ ciggto$¢ produkcji przy jednoczesnym
zachowaniu wymiaréw obrabianej czesci.

Uniwersalnosc

Dostepno$¢ réznego rodzaju interfejséw sprawia, ze
System Monitoringu Narzedzia firmy Marposs moze by¢
zastosowany do wszystkich rodzajéw obrabiarek. Mate
gabaryty i ograniczona do minimum liczba komponentéw do
zainstalowania sprawia, ze urzadzenie moze by¢ montowane
blisko kontrolowanego wrzeciona lub narzedzia .

Zalety systemu

* Redukcja przestojéw podczas procesu obrabiania
* Maksymalne wykorzystanie narzedzia
e Lepsza jako$¢ produkowanych czesci

Typowe zastosowanie
* Wiercenie * Toczenie
* Frezowanie * Przeciaganie
* Przeciaganie * Nacinanie uzebien
» Szlifowanie e Adaptacyjne systemy
* Perforowanie kontroli
e Zginanie

() e

Y

MONITORING Sity 1

MARPOSS

S
=
@
S
=N
S8

S=
=
S

=




=3
8
2
N
[

amoueiwod EMO_IMIE}J aluemoweiboidp / Jaseq /_l_ls_lulsue,l_[ Awayshg / amoyfoq Apuog /

1 hsa904d Buriojiuoyy

BLI0S9IY Y

System

C85512

P

SENSOR
KOELNIERZOWY

SENSOR SRUBOWY

DYNAMICZNY

OB

KOLIZJE
USZKODZENIA NARZEDZIA

ECNOSC NARZEDZIA

ZUZYCIE NARZEDZIA

INTERFEJS DLA OPERATORA

I REJESTR PROCESU

CS160HI

ETHERNET
—

PLC

1 v
1 -
: —r
cEEE STATYCZNY ! KOMPUTER
1
1
1
1
________ a I =
SENSORY I CS130AC :
SPECJALNE | - :
@ :
1 1
1 1
1
| SENSOR WIBRACJI :
1 1
______________ (opcjonalnie)
CNC
]| @ D [ [ o)

2 MONITORING SHY

Y

MARPOSS




Dynamiczne sensory sily

Dynamiczne sensory sity firmy Marposs wykrywajg wibracje
spowodowane sita, wywierang na narzedzie podczas procesu
obrébki.

Z powodu piezo-elektrycznej charakterystyki, sensor nie
wptywa na site uzywang do przetadownia.

Ten typ czujnikéw przeznaczony jest przede wszystkim do
kontrolowania:

e Kolizji

* Uszkodzenia narzedzia

e Wykrywania poczatku procesu obrobki

* Monitorowania frezowania

Statyczne sensory sify

Statyczne sensory sity firmy Marposs sa uzywane przede
wszystkim tam, gdzie zachodzi potrzeba kontroli wartosci
absolutnej sity majacej wptyw na:

¢ Monitorowanie sily $cinajacej podczas dtugotrwatego
procesu toczenia.

Monitorowanie zuzycia narzedzia

Wykrywanie obecnoéci narzedzia

Optymalne parametry procesu obrabiania
Monitorowanie sity skupionej na czesci pomiedzy ktami.
Adaptacyjna kontrole procesu.

Wszystkie sensory sity firmy Marposs moga by¢ w prosty
spos6b montowane na réznych typach maszyn, dzieki matym
gabarytom i dostepnosci réznych rozwigzan mocowania.
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CS5130AC

CS130AC jest kompaktowym, wyskoprecyzyjnym miernikiem
przyspieszenia.

Dzieki matym gabarytom jest prosty w instalacji bez zmiennych
wirujgcych mas, ktére muszg by¢ kontrolowane. Moze by¢
takze zamontowany na wrzecionach, silnikach itp. Miernik
ten przeznaczony jest takze do monitorowania wibracji,
generowanych przez obracajace sie czesci wrzeciona.
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Programowanie
CS2 - DF/SF

Monitor narzedzia to

i zarzadzanie systemem

prosty do programowania i uzycia

program. Moze by¢ instalowany bezpos$rednio w

Systemie Numeryczn

ej Kontroli oraz na komputerze PC.

Dostepna jest takze funkcja “czarnej skrzynki”, umozliwiajagca
zapamietywanie i gromadzenie danych.
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Wszelkie niezbedne informacje dostepne sa na oficjalnej stronie Marposs
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