Controle force

MARPOSS

SYSTEME DE SURVEILLANCE CONTINUE DES EFFORTS EXERCES
PAR L’OUTIL PENDANT L’USINAGE

Le CS2-DF/SF, systéeme de contr6le d’effort de coupe, a
été congu pour le contréle en temps réel des éléments
suivants:

Collision

Rupture de I'outil
Présence de I'outil
Coupe en lair
Usure de l'outil

Les bénéfices obtenus avec I'utilisation de Tool Monitor
Marposs compensent largement l'investissement,
spécialement dans 'usinage en grande série, augmentant
considérablement la productivité de la machine et abattant
les colts de production.

Qualité

Le contréle continu de I'état de I'outil et la précision des
mesures obtenues avec Tool Monitor Marposs permettent
d’améliorer I'usinage et donc la géométrie de la piece.

Polyvalence

Les différentes solutions d’interfagage possibles avec
la machine-outil permettent a Tool Monitor Marposs de
résoudre toutes les applications. Compact et formé de peu de
composants (capteur et CS155TMVI), ce dispositif peut étre
installé a proximité du mandrin ou de I'outil a controler.

Avantages

* |l réduit les temps d’usinage passifs
e |l permet de tirer un maximum de profit de I'outil
e |l améliore la qualité de la piece usinée

Applications typiques

* Percage * Pliage

» Fraisage * Tournage

* Taraudage * Brochage

* Rectification * Denture d’engrenage

Poingonnage Controle adaptatif
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Le systeme
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Capteurs de force dynamique

Les capteurs de force dynamique Marposs détectent les
variations de force qui s’exercent sur I'outil pendant I'usinage.
Grace a sa nature piézoélectrique, le capteur n’est pas
influencé par la charge de serrage (contrainte).

Ce type de capteur est particulierement indiqué dans le
contréle de phénoménes comme:

¢ Collision

* Rupture de I'outil

e Qutil en I'air

e Surveillance de fraisages

Capteurs de force statique

Les capteurs de force statique Marposs sont utiles dans les
applications qui requierent un contréle de la valeur absolue
de la force exercée, a savoir:

e Contréle de la force de coupe en tournage sur usinages
de longue durée.

e Usure de l'outil.

e Présence de I'outil.

¢ Optimisation des parametres de coupe en cours
d’usinage.

e Surveillance de la force de fermeture des contre-
pointes.

e Contrble adaptatif de I'usinage.

Grace a leurs dimensions compactes et personnalisées,
tous les capteurs de force Marposs sont simples et faciles a
installer sur tout type de machine ouitil.

CS130AC

CS130AC est un accéléromeétre compact et de grande
précision.

Grace a ses petites dimensions, il est peut étre appliqué trés
facilement, sans altérer la masse vibrante a contréler ; il peut
étre installé, facilement, a I'intérieur de mandrins, moteurs,
pompes etc.

L’accélérometre Marposs est particulierement indiqué pour le
contréle de vibrations provoquées par des organes en rotation
(mandrins) que ce soit sur des machines pour le travail du
bois ou sur des machines pour I'usinage de métaux.
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Programmation et gestion du
dispositif CS2 - DF/SF
La programmation de Tool Monitor est extrémement simple,

par le biais d’un logiciel, installé directement dans la
commande numérique ou sur mini-ordinateur externe.

Il peut étre équipé de la fonction Boite noire, avec
meémorisation et historique des évenements.
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La liste compléte et a jour des adresses est disponible sur le site Internet officiel Marposs
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