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El CS2 - DF/SF, monitorizado de herramienta para el control 
de fuerzas de corte, permite monitorizar en tiempo real los 
siguientes fenómenos:

• Colisión
• Rotura herramienta
• Presencia de herramienta
• Detección de comienzo del mecanizado
• Desgaste herramienta

Los benefi cios del uso de Tool Monitor Marposs, 
compensan con creces la inversión inicial, especialmente 
en lo referente al mecanizado de gran serie, aumentando 
considerablemente la productividad de la máquina y 
amortizando los costes de elaboración.

Calidad
El control continuado del estado de la herramienta 
y la precisión de las medidas obtenidas con el Tool 
Monitor Marposs, permiten mejorar el mecanizado y por 
consiguiente la geometría de la pieza.

Versatilitad
La disponibilidad de distintas posibilidades de conexión con 
la máquina herramienta permiten al Tool Monitor Marposs 
resolver aplicaciones de todo tipo. Gracias a sus reducidas 
dimensiones, y a los pocos componentes por instalar (sensor 
y CS155TMVI), es posible instalar el dispositivo cerca del 
husillo o de la herramienta por comprobar.

SISTEMA DE MONITORIZACIÓN CONTINUA DE LOS ESFUERZOS DE 
LAS HERRAMIENTAS EN EL MECANIZADO

Control de fuerza

• Taladrado
• Fresado
• Tronzado
• Rectifi cado
• Punzonado

• Doblado
• Torneado
• Brochado
• Dentado
• Control adaptativo

• Reducción de los tiempos muertos en el mecanizado
• Aprovechamiento máximo de la herramienta
• Mejora de la calidad de la pieza trabajada

Aplicaciones típicasVentajas
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El sistema

ETHERNET

SENSOR DE BRIDA 

SENSOR DE ROSCA

COLISIÓN
ROTURA DE HERRAMIENTA
PRESENCIA DE HERRAMIENTA
DESGASTE DE HERRAMIENTA

CNC

INTERFAZ OPERADOR
& REGISTRADOR DE SUCESOS

CS5512

CS300

CS2
(DF/SF)

CS160HI

SENSOR DE VIBRACIÓN

CS130AC

(Opcional)

DINÁMICO

ESTÁTICO
PC

PLC

PLC

SENSORES ESPECIALES

CS350
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Sensores de fuerza dinámica

Los sensores de fuerza dinámica Marposs detectan las 
variaciones de fuerza que se ejercen en la herramienta 
durante el mecanizado. Gracias a su carácter piezoeléctrico 
el sensor no se resiente la carga de ajuste (precarga).

Este tipo de sensor es especialmente adecuado para el 
control de fenómenos como:

• Colisión
• Rotura de herramienta
• Detección de comienzo del mecanizado
• Monitorización del proceso de fresado

Sensores de fuerza estática

Los sensores de fuerza estática Marposs se utilizan cuando 
es necesario efectuar un control del valor absoluto de la 
fuerza ejercida; en especial:

• Control de la fuerza de corte en torneado durante 
elaboraciones de larga duración.

• Desgaste herramienta.
• Presencia herramienta.
• Optimización de los parámetros de corte en proceso.
• Monitorización de la fuerza de cierre de las contrapuntas.
• Control adaptativo de mecanizado.

Todos los sensores de fuerza Marposs gracias a sus 
dimensiones reducidas y personalizadas facilitan una 
instalación rápida y sencilla en todo tipo de máquina 
herramienta.

CS130AC
El CS130AC es un acelerómetro pequeño, compacto, y de 
gran precisión.
Gracias a sus reducidas dimensiones es posible colocarlo 
con suma facilidad, sin alterar la masa vibrante por 
controlar; además, puede aplicarse fácilmente en el interior 
de electrohusillos, motores, bombas, etc.
El acelerómetro Marposs está previsto sobre todo para 
el control de vibraciones causadas por partes giratorias 
(husillos) tanto en máquinaria para madera como 
máquinaria para metales.
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Programación y gestión del 
dispositivo CS2 - DF/SF
El Tool Monitor es muy fácil de programar en cualquier 
aplicación usando el software suministrado con el equipo, 
directamente instalado en el Control Numérico, o bien por 
medio de un PC externo.
(Windows 95 o Sup. / Windows XP).

Posibilidad de funcionamiento con Caja Negra, 
memorización e historial de sucesos.

La lista completa y al día de las direcciones está disponible en la web ofi cial de Marposs
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