Kraftkontrolle

MARPOSS

KONTINUIERLICHE UBERWACHUNG DER VOM WERKZEUG
WAHREND DER BEARBEITUNG AUSGEUBTEN KRAFTE

Der CS2 - DF/SF, Tool Monitor fir die Kontrolle der
Schneidekraft, bildet gemeinsam mit einem entsprechenden
Kraftsensor ein Uberwachungssystem und dient dazu, in
Echtzeit folgende Phdnomene zu Uberwachen:

Kollision

Werkzeugbruch
Vorhandensein des Werkzeugs
Luftschleifen
WerkzeugverschleiB

Die Vorteile, die sich durch die Verwendung eines solchen
Marposs Uberwachungssystems erzielen lassen, wiegen
die getatigte Investition deutlich auf, besonders bei der
Bearbeitung groBer Serien, denn die Produktivitat der
Maschine wird enorm gesteigert und die Arbeitskosten
werden dadurch stark gesenkt.

Qualitat

Die standige Kontrolle des Zustands des Werkzeugs und
die Genauigkeit der Messwerte, die mit dem Marposs
Tool Monitor erreicht werden kénnen, ermdéglichen es, die
Verarbeitung und somit auch die Geometrie des Werkstuicks
zu verbessern.

Vielseitigkeit

Die Verfluigbarkeit verschiedener Losungen zur Verbindung
mit der Werkzeugmaschine ermdglicht es dem Marposs Tool
Monitor, Anwendungen jeglicher Art zu bedienen. Dank seiner
reduzierten Abmessungen und der sehr geringen Anzahl von
Komponenten, die eingebaut werden missen (Sensor und
CS155TMVI), kann das System in der Nahe der Spindel oder
des zu kontrollierenden Werkzeugs installiert werden.

Nutzen

e Verringerung der Nebenzeiten

e Maximale Ausnutzung des Werkzeugs

* Verbesserung der Qualitat des bearbeiteten
Werkstlicks

Typische anwendungen

* Bohren * Abkanten

* Frasen * Drehen

e Gewindebohren * Raumen

* Schleifen * Verzahnung

e Stanzen e Adaptive Steuerung
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Das System
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Sensoren fiir dynamische Kréfte

Die Marposs Sensoren fur dynamische Krafte erfassen
die Veréanderungen der Krafte, die bei der Bearbeitung auf
das Werkzeug einwirken. Da es sich um piezoelektrische
Sensoren handelt, hat die Einspannbelastung (Vorspannung)
keinen Einfluss auf sie.

Diese Art von Sensoren ist besonders zur Kontrolle folgender
Phanomene geeignet:

Kollision

Werkzeugbruch

Luftschleifen

Uberwachung von Frasbearbeitungen

Sensoren fiir statische Kréfte

Die Marposs Sensoren fir statische Krafte werden in solchen
Fallen angewendet, bei denen eine Kontrolle des absoluten
Wertes der einwirkenden Kraft erforderlich ist, im Einzelnen
in folgenden Féllen:

¢ Kontrolle der Schneidekraft beim Drehen bei lang
andauernden Bearbeitungen.

e Werkzeugverschleif.

¢ Vorhandensein des Werkzeugs.

e Optimierung der Schneidparameter wahrend des
Prozesses.

» Uberwachung der SchlieBkraft der Reitstockspitzen.

¢ Adaptivsteuerungen der Bearbeitung.

Alle Marposs Kraftsensoren kénnen dank ihrer kleinen
und genau auf die jeweiligen Bedurfnisse zugeschnittenen
Abmessungen schnell und einfach in jede Art von
Werkzeugmaschine eingebaut werden.

CS130AC

Der CS130AC ist ein kleiner, kompakter und sehr praziser
Beschleunigungssensor.

Dank seiner reduzierten Abmessungen ist es mdglich,
ihn sehr einfach anzubringen, ohne die zu kontrollierende
Schwingungsmasse zu verandern; auBerdem kann er ganz
leichtim Inneren von Elektrospindeln, Motoren, Pumpen usw.
untergebracht werden.

Der Marposs Beschleunigungssensor ist besonders flr
die Kontrolle von Schwingungen geeignet, die durch sich
drehende Teile (Spindeln) erzeugt werden, sowohl bei
Maschinen fur die Holzverarbeitung als auch bei Maschinen
fur die Metallverarbeitung.
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Schwenkarme Software Laser Ubertragungs- Schaltmessképfe
systeme
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Programmierung und Verwaltung des
Uberwachunggssystems €S2 - DF/SF

Die vollstandige Programmierung des Tool Monitors ist dank
einer mitgelieferten Software, die direkt auf der NC-Steuerung
installiert wird, oder Uber einen externen PC sehr einfach.

Es besteht die Moglichkeit der Funktion als Black Box mit
Speicherung und History der Ereignisse.
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Eine volistandige, aktuelle Liste der Anschriften erhalten Sie auf der offiziellen Marposs-Website
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