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MESSVORRICHTUNG
IN DER SPINDEL :
MIT AUTOMATISCHEM UMRUSTEN




BESCHREIBUNG DES SYSTEMS

Auf seiner langjahrigen Erfahrung im Bereich der
Prazisionsmessungen fir Schleifmaschinen aufbauend,
bietet Marposs eine umfassende Produktreihe mit
Messsystemen fur die  In-Prozess-Uberpriifung
von Innendurchmessern. Die Thruvar-Produktreihe
sorgt fur eine Innendurchmesserkontrolle auf dem
neuesten Stand der Technik an einer groB3e Bandbreite
unterschiedlicher Schleifmaschineneinrichtungen.

Thruvar-Messkopfe werden in die Spindel, die das
Werkstiick halt, integriert und bieten dadurch einfachen
Zugang zum Werkstlck. Eines der herausragenden
Merkmale dieser Produktreihe ist die Moglichkeit,
das System automatisch umzurUsten, ohne dass der
mechanische Eingriff eines Menschen notig ist. Beim
Wechsel zwischen Werkstlickarten ist kein manuelles
Umrlsten mehr notig, da das Nullabgleichverfahren
von dem Messkopf selbst, angetrieben durch einen
Elektromotor, durchgefiihrt wird. Diese Funktion wird
von dem elektronischen Verstarker P7 gesteuert,
der direkt mit der logischen Steuerung der Maschine
kommuniziert. Das reduziert die Zykluszeiten merklich
und steigert die Prozesseffizienz.

Die Messwerte werden wahrend des Schleifprozesses
erfasst. Dabei tauscht der Messkopf Signale mit der
Maschinensteuerung aus und optimiert somit die
Leistung der Maschine.

Jeder einzelne Thruvar-Messkopf ist aus extrem
widerstandsfahigem  Material  hergestell, um

hochste Thermostabilitdt und Verschlei3festigkeit
zu gewahrleisten. Dadurch sind optimale
Zuverlassigkeit und Prazision auch unter widrigen
Schleifbedingungen sichergestellt.

Das Messsystem fUr Innendurchmesser besteht aus
einem in der Spindel montierten Messkopf und einem
elektronischen Verstarker. In der Abbildung ist das
Funktionsprinzip zu sehen: Der Thruvar-Messkopf,
der sich gegeniber der Schleifscheibe befindet,
Uberwacht die GroBe des Werksticks wahrend
des Schleifvorgangs. Er Ubertragt die Messdaten in
Echtzeit an die Verstarkereinheit, die den Schleifzyklus
steuert und den Vorgang stoppt, sobald die ZielgroBe
erreicht ist. Dies senkt das Risiko, dass defekte Teile
hergestellt werden, auf ein Mindestmaf.

Eines der herausragenden Merkmale dieser
Produktreihe ist die Mdglichkeit, das System
automatisch  umzuristen, ohne dass der
mechanische Eingriff eines Menschen nétig ist.
Beim Wechsel zwischen Werkstickarten ist
kein manuelles Umrlsten mehr nétig, da das
Nullabgleichverfahren von dem Messkopf selbst,
angetrieben durch einen Elektromotor, durchgefiihrt
wird. Diese Funktion wird von dem elektronischen
Verstarker P7 gesteuert, der direkt mit der
logischen Steuerung der Maschine kommuniziert.
Das reduziert die Zykluszeiten merklich und steigert
die Prozesseffizienz.
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TECHNISCHE DATEN
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NULLABGLEICH Mechanische Fiihrungen
WERKSTUCKWECHSEL Automatisch
MESSBEREICH @ 5+55 mm
WIEDERHOLBARKEIT 0,5pm
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TECHNISCHE DATEN

THRUVAR 70 NULLABGLEICH Automatisch
WERKSTUCKWECHSEL | Automatisch
09+160 mm - Thruvar 50
MESSBEREICH
(G Do 10+180 mm -Thruvar 70
_ WIEDERHOLBARKEIT 0,5 um
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M WIEDER- MAX. WERK-
GEHAUSE-@ WERK- @-MESSBEREICH i UNTERBRO-
MODELL T NULLABGLEICH STUCK-WECHSEL [ HOL-BARKEIT STUCK—DR_EHZAH CHENE FLACHEN
[um] [1/min]
MINITHRUVAR 5 32 Automatisch Automatisch 555 05 800 Si
THRUVAR 50 50 Automatisch Automatisch 9:160 05 No No
THRUVAR 70 68 Automatisch Automatisch 10+180 05 No No
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Dieses Dokument und sein Inhalt sind ausschlieBliches Eigentum von Marposs S.p.A. oder von anderen Unternehmen der
Gruppe Marposs und diirfen nicht zum Training von kiinstlicher Intelligenz, maschinellem Lernen, groBen Sprachmodellen
oder anderen dhnlichen Netzwerken, Algorithmen oder Systemen usw. verwendet werden.

Ohne ausdriickliche vorherige schriftliche Genehmigung diirfen sie weder ganz noch teilweise fiir andere als die
ausdriicklich erlaubten Zwecke verwendet werden. Zuwiderhandlungen werden strafrechtlich verfolgt. Die Rechte Dritter
werden den jeweiligen Rechteinhabern anerkannt.

MARPOSS, @ und sonstige gezeigte Namen/Warenzeichen der Gruppe Marposs sind eingetragene Warenzeichen oder
Marken von Marposs S.p.A. oder von anderen Gesellschaften der Gruppe in den Vereinigten Staaten und anderen Landern.
Einige Modelle dieser Produktlinie oder von Teilen davon kénnten Exportbeschrankungen unterliegen, falls sie in ein
Land auBerhalb der Europaischen Union exportiert werden, oder sie kdnnten Beschrédnkungen von Seiten der zustandigen
nationalen, supranationalen oder internationalen Behorden unterliegen.



