Ligne Sondes de Palpage

LES NOUVELLES SONDES DE PALPAGE MIDA HAUTES
PERFORMANCES POUR MACHINES-OUTILS A CN,
CENTRES D'USINAGE ET MARQUAGES SUR RECTIFIEUSES

Les nouvelles sondes de palpage MIDA hautes performances
pour le contréle des outils, la mesure de pieces et les
applications de positionnement piece sur tours a CN, centres
d'usinage et rectifieuses. Elles présentent plusieurs avantages
comme la réduction des déchets, des cycles et des temps de
programmation plus courts et une augmentation de la qualité
du produit, pour n'en citer que quelques-uns.

Supportée par une gamme compléte de progiciels, MIDA
offre une solution compléte pour toutes les applications de
mesure.

Des performances remarquables

Les nouvelles sondes MIDA offre une reproductibilité
encore plus exceptionnelle (2o < 0,5 um) pour satisfaire les
applications de mesure les plus demandées.

Résistantes et fiables

Les nouvelles sondes MIDA ont été développées pour
résister aux conditions opérationnelles les plus hostiles; elles
ont été concgues et testées pour travailler sur plusieurs millions
de cycles. Insensible aux vibrations et aux accélérations
rapides de la machine, les nouvelles sondes MIDA offrent
une excellente protection contre les réfrigérants sous haute
pression et les éclats de métaux.
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Systeme modulaire

Les nouvelles sondes MIDA sont compatibles avec la large
gamme des composants modulaires MIDA, qui permettent
aux systemes de s'adapter a toutes les applications.

Les systemes de transmission radio et infrarouges permettent
a la sonde d'étre logée dans le COA de la machine
(Changement d'Outil Automatique), tandis que les systémes
cablés permettent un usage économique sur machines sans
COA et pour les applications montées sur banc.

Graces aux barres de rallonge et aux adaptateurs, les sondes
peuvent atteindre les parties les plus difficiles d'acces.

Versions disponibles

Les nouvelles sondes MIDA sont disponibles dans
plusieurs modeles pour répondre aux conditions les plus
variées. Citons la sonde T25 aux dimensions extrémement
compactes, la T36 avec un tres long stylet pour l'inspection
d'orifices profonds, la TL25 avec une force de mesure trés
faible pour le contréle de piéces délicates.

Toutes les sondes sont disponibles avec un joint en
caoutchouc frontal (version "G") ou avec un blindage en
métal pour fournir une protection externe supplémentaire
contre les éclats de métaux et riblons chauds sur machines-
outils (version "S").
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Sondes avec joint en caoutchouc (version “G”)

Caractéristiques techniques

i 4 40 - 06 T25G | TL25G
|| (0.167) (1.57") (0.26")
Reproductibilité unidirectionnelle (20)
Y & une vitesse jusqu'a 600 mm/min 0,5 um 0,5 um
v —
g 8 Force de mesure sur plan X, Y (2§0Ngf) (83 g’\#)
Q o
i 8 Force de mesure dans la direction Z a ;goNgf) (555(5) ’g\;lf)
A
Q Surcourse sur plan X, Y 11,2 mm 11,2 mm
©
Sonde Code 25.5 g Surcourse dans la direction Z 4 mm 4 mm
T25G 3415335200 (1.007) Etanchéité (standards CEI) IP67 IP67
TL25G 3424306040 P PP
Ces caractéristiques se référent a un stylet de 35 mm
Sonde Code 55 Caractéristiques techniques
T36G 3415340200
(2.16") T36G
- Reproductibilité unidirectionnelle (20) 0.5 um
o i a une vitesse jusqu'a 600 mm/min ~ H
N
T e} f: Force de mesure sur plan X, Y 2,6N
L 5 S (260 gf)
™
3 8 g Force de mesure dans la direction Z 12N
N = (1200 gf)
Surcourse sur plan X, Y 14,4 mm
. Surcourse dans la direction Z 4,2mm
(0.16") - 34.5 _ .
: (1.367) Etanchéité (standards CEIl) P67
Ces caractéristiques se réferent a un stylet de 40 mm
H H QI
Sondes avec blindage en metal (version “S”)
Caractéristiques techniques
ﬂ— 4 - 40 ' S 6.6 T258 TL25S
L (0.167) (157" ‘ (0.26”)
- Reproductibilité unidirectionnelle (20)
° TT— Y 4 une vitesse jusqu'a 600 mmj/min 0,5um 0,5 um
3 - v
p | s Y 2N 09N
i 777{}%% 7%>L77 e g g Force de mesure sur plan X, Y (200 gf) (9’0 )
! Q
?;l' S i 2 Force de mesure dans la direction Z (1 ;goNgf) (555% gf)
: - i
- 2 Surcourse sur plan X, Y 11,2mm | 11,2mm
©
Sonde Code - 255 - g Surcourse dans la direction Z 4 mm 4 mm
T25S 3415335201 (2.007) Etanchéité (standards CEI) P67 P67
TL25S 3424306041 " —
Ces caractéristiques se réféerent a un stylet de 35 mm
Sonde Code 55 Caractéristiques techniques
T36S 3415340201
(2.167) T36S
b — Reproductibilité unidirectionnelle (20) 0.5 um
° - J' a une vitesse jusqu'a 600 mm/min P M
N
:' [ee] a Force de mesure sur plan X, Y 26N
I YR ' (260 gf)
RN
2 Q g Force de mesure dans la direction Z 12N
Y = (1200 gf)
o Y Surcourse sur plan X, Y 14,4 mm
4.2 Surcourse dans la direction Z 4,2 mm
(0.16") - 34.5 | —
. (1.36) Etancheité (standards CEl) P67

Ces caractéristiques se référent a un stylet de 40 mm
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