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Beschreibung der Produktreihe

Die TS-Produktreihe von Marposs bietet Losungen fiir die
Werkzeugeinstellung mit exzellenten Messergebnissen .
und erméglicht das Messen im Maschinenarbeitsraum mit Vartelle
folgendem Ergebnis:
Hbéhere Produktivitat

Prézise Messung mit thermischer Driftkompensation
Hohe Zuverléssigkeit

Véllig unempfindlich

Auch fur kleine Werkzeuge geeignet

* Erhéhung der Messgenauigkeit durch Werkzeug-
Kontrollzyklen unter aktuellen Maschinenbedingungen und
am rotierenden Werkzeug;

* Weniger Ausschussteile durch nicht erkannten
Werkzeugbruch ohne Wz-Einstellsystem in der Maschine;

* MaBhaltigkeit der Werkstlicke durch WerkzeugverschleiB-
kontrolle und thermische Driftkompensation;

» Kurzere Maschinenausfallzeiten beim Einrichten.

Die Werkzeugeinstellsysteme dieser Produktreihe werden
zusammen mit den Marposs-Schaltmessképfen TT30
und VOP40 eingesetzt. Sie zeichnen sich durch eine
hervorragende Wiederholgenauigkeit auch bei maximalen
Antastgeschwindigkeiten aus. Der Anwender profitiert
dadurch von einer besseren Fertigungsqualitat und kirzeren
Zykluszeiten.

Die Schaltmesskdpfe der TS-Produktireihe stehen in drei
unterschiedlichen Arten der Signallibertragung zur Verfligung:
* PerKabel: TS30 und TS30 90° mit integrierter Schnittstelle;
* Optisch: VOTS und VOTS 90° mit VOI-Empfénger;

* Per Funk: WRTS mit WRI-Empféanger.

Bei allen Versionen wird der Betriebszustand durch eine LED
am Messkopfkorper angezeigt.
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Wz-Einstellsystem TS30

Der kompakte, kabelgebundene Schaltmesskopf TS30 dient zur Werkzeugeinstellung und -Kontrolle. Uber seine integrierte
Schnittstelle kann er direkt an die CNC angeschlossen werden. Die spezielle Kontaktscheibe aus Wolframkarbid macht
den Schaltkopf unempfindlich gegen rotierende Schneidwerkzeuge und sichert damit seine Unversehrtheit. Eine LED am

Messkopfkorper zeigt den Messkopfzustand an.
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WIEDERHOLGENAUIGKEIT (20)" 1ym

UBERHUB" 78mm 35mn
AUSLOSEKRAFT Radial 12+2,4 N
ANTASTGESCHWINDIGKET 600 mmy/min
ENERGIEVERSORGUNG 24 VD nicht stabilisiert (12-+30 V)
MAX. STROMSTARKE 35 mA

AUSGANG MESSKOPFSTATUS

Solid-State-Relais (SSR)
+50 V Spitze; =40 mA Spitze

REAKTIONSZEIT Max. 370 ps
SCHUTZGRAD

(IEC 60529) IP67
BETRIEBSTEMPERATUR 10°+-40°C
LAGERTEMPERATUR -20°+70°C
MASSE ~1Kg

() ——

Y

MARPOSS

(*) = Daten beziehen sich auf Detektierscheibe
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Wz-Einstellsystem TS30 90°

Mit dem kabelgebundenen TS30 90° und seinem 90°-Tastarm wird nicht nur der Platz im Arbeitsraum optimiert, sondern auch
der Installationsprozess. Ein duBerst innovatives Einstellsystem erlaubt die schnelle und richtige Positionierung der neuen
Halterung, des Messkopfkdrpers und der Detektierscheibe in nur drei Schritten. Insgesamt sind weniger als 5 Minuten nétig,
um das gesamte TS30 90°-System zu installieren.
Mit seiner niedrigeren Antastkraft eignet sich der Messkopf bestens fir Messungen an kleinen Werkzeugen.

Zur Reinigung der Detektierscheibe von Spanen und Kuhimittel kann der TS30 90° optional mit Blasluft ausgestattet werden.

WIEDERHOLGENAUIGKEIT (20)* 1um

UBERHUB* 2.6 mm 35mm
AUSLOSEKRAFT 12224N
ANTASTGESCHWINDIGKEIT 600 mm/min
ENERGIEVERSORGUNG 24.VDC nicht stabilisiert (1230 V)
MAX. STROMSTARKE 35 mA

AUSGANG MESSKOPFSTATUS

Solid-State-Relais (SSR)
+50 V Spitze; +40 mA Spitze

REAKTIONSZEIT 370 ps max
SCHUTZGRAD

(IEC 60529) P67
BETRIEBSTEMPERATUR 10°+40°C
LAGERTEMPERATUR -20°+70°C
MASSE =1Kg
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(*) = Die Daten beziehen sich auf den mitgelieferten 90°-Tastarm.



Wz-Einstellsystem VOTS mit optischer Signaliibertragung

Mit dem VOTS kénnen Werkzeuge in Bearbeitungszentren auf Bruch, Verschlei3 und Unversehrtheit kontrolliert sowie deren
Lange und Durchmesser gemessen werden. Das kabellose Gerat ist einfach zu installieren. Es eignet sich fir den Einsatz bei
Doppelanwendungen. Hier erfolgen Werkstuickkontrolle und Werkzeugkontrolle mit einem einzigen optischen Empféanger. Far
VOTS werden optische Empfanger vom Typ VOI eingesetzt.

91.1

WIEDERHOLGENAUIGKEIT IN EINER
RICHTUNG (20) THm
bei 600 mm/min.
inXy inZ
MESSKRAFT 0509 N 58N
- inXy inZ
046 UBERHUB 7 mm 6 mm
7239 UBERTRAGUNGSMODUS Optische Mehrkanal-Ubertragung
720 AKTIVIERUNGS- / 6 m ()
DEAKTIVIERUNGSABSTAND 3,5m )
- 360° an der Schaltmesskopfachse
HEERARLLERR L 110° an einer senkrechten Achse
UBERTRAGUNGSKANALE 6
/nsgesamt
© UBERTRAGUNGS- Automatisch
4 DEAKTIVIERUNG M-Befehl von Maschine
UBERTRAGUNGS- Programmierbares Zeitglied
DEAKTIVIERUNG M-Befehl von Maschine
~ BATTERIETYP 2 x 2 AA Lithium-Thionylchlorid
[aN}
3 ) 230 Tage (HL)
— Bereitschaft 380 Tage )
BATTERIE- ) 190 Tage (H)
LEBENSDAUER** %/ 5% Mizund 320 Tage (i)
aro
) 1060 Stunden (1)
Daverbetried 2100 Stunden )
SCHUTZGRAD
(nach IEC 60529) IP68
BETRIEBSTEMPERATUR 0+60°C
(HL) = hochlastig
(NL) = niederlastig
(*) = Typische Leistungswerte; kénnen je nach Programmierung variieren
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Wz-Einstellsystem VOTS 90° horizontal mit optischer Signaliibertragung

In horizontaler Ausfuhrung kann der VOTS 90° auBerhalb des Arbeitsbereiches installiert werden. Damit kann Platz im
Arbeitsraum eingespart werden, ohne dass auf die Werkzeugkontrolle verzichtet werden muss. Durch seine niedrige
Messkraft in Z eignet er sich auch fur die Voreinstellung und Kontrolle von kleinen Werkzeugen.

VOTS werden optische Empfanger vom Typ VOI eingesetzt.

WIEDERHOLGENAUIGKEIT IN EINER

WERKZEUG- RICHTUNG (20) 1um
KONTROLLE bei 600 mm/min.
MESSKRAFT 0500 N 03N
UBERHUB o o
UBERTRAGUNGSMODUS Optische Mehrkanal-Ubertragung
86.2 AKTIVIERUNGS- / 6m ()
015 DEAKTIVIERUNGSABSTAND 3,5m )
21 62.1 ""'7 . 360° an der Schaltmesskopfachse
UBERTRAGUNGSWINKEL 110° an einer senkrechten Achse
UBERTRAGUNGSKANALE insgesamt
Q UBERTRAGUNGS- Automatisch
S DEAKTIVIERUNG M-Befehl von Maschine
~ UBERTRAGUNGS- Programmierbares Zeitglied
o DEAKTIVIERUNG M-Befehl von Maschine
BATTERIETYP 2 x V2 AA Lithium-Thionylchlorid
) 230 Tage (ML)
Bereitschaft 380 Tage )
BATTERIE- ) 190 Tage (HL)
LEBENSDAUER** "¢ 2% 320 Tage ()
) 1060 Stunden (1)
a70 Daerbelreb 2100 Stunden ()
1
SCHUTZGRAD
(nach IEC 60529) IP68
BETRIEBSTEMPERATUR 0+60°C

(HL) = hochlastig
(NL) = niederlastig
(*) = Typische Leistungswerte; kénnen je nach Programmierung variieren
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Wz-Einstellsystem WRTS mit Signaliibertragung per Funk

Schaltmesskdpfe vom Typ WRTS kdnnen Werkzeuge auf BAZ auf Unversehrtheit kontrollieren, LAnge und Durchmesser messen
und sind auch fir die Werkzeug-VerschleiBkompensation einsetzbar. Der Mittelteil der Kontaktscheibe aus Wolframkarbid
schiitzt das System gegen Beschadigung wahrend des Messens. Da der WRTS vollig ohne Kabel auskommt, ist seine
Installation denkbar einfach. WRTS-Schaltmesskdpfe stehen sowohl fur die Befestigung in der Mitte als auch mit seitlichen
Befestigungsbugeln zur Verfugung. Er ist auch in Doppelanwendungen zur Werkstuck- und Werkzeugkontrolle tiber denselben
Empfénger einsetzbar. Der Schaltmesskopf wird in Kombination mit dem WRI-Empfanger mit integrierter Schnittstelle verwendet.

WIEDERHOLGENAUIGKEIT IN 1 um*
EINER RICHTUNG (20) H
inXy inZ
MESSKRAFT 129N 8.6N
. inXy inZ
" UBERHUB 8 mm 3,5 mm
UBERTRAGUNGSMODUS Mehrkanal-Funkiibertragung
020 AKTIVIERUNGS- / 5m
DEAKTIVIERUNGSABSTAND
UBERTRAGUNGSKANALE 79
_ UNTERKANALE 4
UBERTRAGUNGS- .
AKTIVIERUNG M-Befehl von Maschine
) M-Befehl von
- © UBERTRAGUNGS- Manuell: Maschine
N [ DEAKTIVIERUNG " | Programmierbares
n Zeitglied
BATTERIETYP 2 CR2 Li-Batterien
Bereitschaft:|1 Jahr
— BATTERIELEBENSDAUER* bei 5% Nutzung:|270 Tage
Dauerbetrieb:|900 Stunden
SCHUTZGRAD
(nach IEC 60529) P68
BETRIEBSTEMPERATUR 0 +60°C
(*) = Typische Leistungswerte; kénnen je nach Programmierung variieren
gro
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Artikelliste der Systembestandteile

3927877500 Messkopf-BG TS30

P1SC600001 Messkopf-BG TS30 90° mit wiirfelfdrmiger Detektierplatte

P1SC600003 Messkopf-BG TS30 90° mit @15 Detektierplatte

P1SRWT0000 | Schaltmesskopf-BG WRTS mit Befestigung in der Mitte

P1SIVT0000 Schaltmesskopf-BG VOTS mit Befestigung in der Mitte

P1SIVT0006 Schaltmesskopf-BG VOTS 90°

Ersatzteile

1027877508 TS30 Sollbruchstiick

2015340004 TS30 Schutz

3192787702 TS30 40 mm Kontaktscheibe

3427877100 Schaltmesskopf TT30

3927877505 Messkopf TS30 90°

3191982515 Tastarm mit wiirfelformiger Detektierplatte

3191982517 Tastarm mit @15 Detektierplatte

2927877506 TS30 90° Blastluftsystem

2927877505 TS30 90° optimiertes Blastluftsystem

1027877576 Unverlierbares Verbindungsstiick

1019825075 TT30 Sollbruchstiick

1027877527 VOTS / VOTS 90° Sollbruchstiick

6180841005 VOTS / VOTS 90° Schutz

3191982508 VOTS 90° Tastarm mit @15 Detektierplatte

3192787702 VOTS / WRTS @40 Detektierplatte

1027877508 WRTS Sollbruchstiick

2015340004 WRTS Schutz

6871845290 VOP40 fir VOTS / VOTS 90°

www.marposs.com

Eine vollstandige, aktuelle Liste der Anschriften erhalten Sie auf der offiziellen Marposs-Website
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MARPOSS, @ und andere Namen und Zeichen der Marposs-Produkte, die im vorliegenden Dokument erwahnt oder gezeigt werden, sind eingetragene Marken
oder Marken von Marposs in den USA und anderen Landern. Die Rechte, soweit iiberhaupt vorhanden, von Dritten an Marken oder eingetragenen Marken, die in
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dieser Broschiire erwahnt sind, gehdren dem jeweiligen Eigentimer.
Marposs verfiigt iiber ein integriertes System fiir die Verwaltung von Qualitat, Umweltschutz und Sicherheit gemaB den N 1S0 9001, 1SO  1aden Sie die aktuellste Version
14001 und OHSAS 18001. Marposs wurden die Zertifikate EAQF 94 und Q1-Award verliehen. dieses Dokuments herunter
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