7 e SENZORIKA

Zvy$ovani produktivity a snizovani nakladd na Gdrzbu
jsou kli¢ovymi prvky ekonomického procesu. Optimalnim
feSenim je kontrola parametrd, které nesouvisi pfimo s
obrabénim dilce a také podminek stroje v realném Case.
Kontrola parametrd jako jsou rychlost pfiblizeni brusného
kotou€e k dilci/orovnavaci nebo hloubka orovnani
garantuje zvySenou produktivitu obrabéciho stroje.
Sledovani podminek stroje v redlném Case zaruCuje, ze
jsou vylou€eny neplanované prostoje stroje a umoznuje
tak provadéni planované udrzby, ktera je synonymem
pro vykon a Géinné vyuZziti strojd.

MARPOSS

v tomto segmentu disponuje paketem feseni/senzord
pro méfeni akustickych emisi a kontrolu vibraci a jinych
parametrd, které umoznuji sledovani libovolnych typl
brusek a splfuji poZzadavky od jednotlivych aplikaci az
po kompletni integraci.




Poptavka po vysoce spolehlivych a vysoce flexibilnich
obrabécich procesech stale stoupa. Z tohoto dlivodu musi byt
proces brouseni stale inteligentné&jsi. ZvySujici se nedostatek
odbornych pracovnik( urychlil nutnost modifikovat proces
brouseni smérem k vyssi autonomité (samostatnosti).

Pozoruhodny vyvoj senzorové techniky rozsifil moznost
kontroly obrébéciho procesu brusek bez lidského zasahu.
Diky vyuziti pocitacd integrovanych v platformé CNC fizeni
jsou k dispozici spolehlivé a flexibilni sledovaci procesy. DalSim
ddvodem pro automatické sledovani obrabéciho procesu je
nardstajici pouziti superabrazivnich brusnych kotouc¢td jako
CBN nebo diamant. Tyto superabrazivni brusné kotouce jsou
v porovnani s tradicnimi brusnymi kotouci extrémné nakladné
a vyzaduji co mozna nejefektivnéjsi vyuziti.

Orovnavani brusnych kotoud

Obrabéni dilce

Proces brouseni je mozno rozdélit do nasledujicich dvou
podprocesu:

* obrabéni dilce

 orovnavani brusnych kotoucl

Pfi obrabéni dilce musi sledovaci systémy poskytovat uzitecné
informace pro optimalizaci procesu s ohledem na celkovy ¢as
a celkové naklady obrabéni.

e Polohovani brusného kotou€e k obrabénému dilci na
vSech stranach brusného kotouce (boc¢né a frontalné)

e Optimalizace obrabéciho vykonu brusného kotouce pro
co nejmensi opotiebeni béhem obrabéni

e Kontrola kolize (crash) pfi vSech pohybech jak béhem
obrabéni, tak i béhem orovnavani brusného kotouce

Cas procesu

Ochrana stroje

Zivotnost nastroje

Naklady na udrzbu

[ Stroj se senzory

[ Stroj bez senzorli
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Po obrabeéni dilce je nutné provadét orovnavani brusného
kotouce, ¢imz dochazi k obnoveni plvodniho profilu brusného
kotouCe. Pokud jsou pouzivany nakladné superabrazivni
brusné kotouce je orovnavani extrémné ddlezité.

NejdUlezitéjsimi funkcemi sledovani pfi orovnavani brusnych

kotoucl jsou:

* Polohovani brusného kotouc¢e k orovnavacimu nastroji
(orovnavac) na vSech stranach brusného kotouce (bocné
a frontalné)

* Optimalizace orovnavaciho cyklu na brusném kotouci pro
co nejmensi opotiebeni béhem procesu orovnavani

Senzorika pouzita na bruskach se musi stat “Sestym smyslem”
stroje a obsluhy, protoze diky dnesni automatizaci obrabécich
procest z dlvodu vysokych provoznich tlak( pfi obrabéni
vysokymi rychlostmi a nutnym pouzitim chladicich a mazacich
kapalin, je nemozné sledovat dilec pfimo.

Optimalizaci brusnych podminek je mozno provadét pouze
v pfipadé, kdyz je znama zivotnost brusného kotouce a
zohlednovana skuteCnost, ze velky ubér materidlu snizuje
zivotnost brusného kotouc€e. To znamena, ze optimalni
Ubér materidlu ma extrémné pozitivni vliv na ¢asy a naklady
obrabéni.

Kdyz brusny kotou¢ dosahne konce své zivotnosti, odrazi se to
na procesu obrabéni a dochazi k jeviim jako jsou ryhy (chatter
marks), spaleni a zhorSeni kvality povrchu.

Monitorovaci systém musi byt proto schopny sledovat tyto
jevy, které maji souvislost s Zivotnosti brusného kotouce a
spolupracovat s in-procesnim méficim systémem, pomoci
kterého je dilec béhem procesu brouseni neustale méfen a
cyklus stroje regulovan podle pozadovaného Ubéru.
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Ze zku$enosti firmy Marposs v oblasti kontroly a sledovani
brusek vzesla kompletni série akustickych senzor(, které
vychézeji vstfic specifickym pozadavkim libovolné aplikace
pro kompletni fizeni obrabécich a orovnavacich procesu.
Systémy Marposs maiji diky témto akustickym senzortim
umisténym piimo na pfirubé brusného kotouce, na hrotu,
na orovnavaci nebo v elektrickém vietenu optimalni citlivost.
Predevsim béhem orovnavani je diky této citlivosti zaruéeno, ze
jsou zaznamenany i Ubéry pod pdl mikronu, které na povrchu
brusného kotouce provadi orovnavac.

Bezporykowy AE-SENZOR

Na zékladé zkuSenosti jsou tyto vynikajici vysledky pfipisovany
vysokému frekvenénimu rozsahu akustickych senzor Marposs
a schopnosti systému Marposs izolovat signal vznikajici pfi
orovnavani od hlukd pozadi.

Akustické senzory je mozno pouzit v kombinaci s jinymi senzory
pro méfeni hodnot k zd&znamu zmén procesnich proménnych,
jako jsou vykon, sila a rychlost. Pomoci odpovidajiciho fizeni
kontrolni elektronikou je mozno provadét kompletni sledovani
zafizeni a bezobsluznych stroj(.

PEVNY AE-SENSOR

Dvoupitny AE-SENZOR
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