
研削盤のシックスセンス

経済的なプロセスには生産性の向上やメンテナンスコ
ストの低減が重要な要素となっています。最適なソリ
ューションには、ワーク加工以外での機械の状態とリ
アルタイムでの機械のコントロールが重要となってい
ます。研削砥石とワーク、砥石とドレッサのアプロー
チスピード、ドレッシングの量などのコントロールは
機械加工における生産性を増加させます。リアルタイ
ムでの機械の状態のコントロールは予期しない機械の
停止の予防とメンテナンス計画、効率的で機敏なシス
テムを構築します。

MARPOSS
マーポスは、このモニタリングの分野で各種アプリケ
ーションの御要求に対応して超音波によるAEセンサ、
振動などセンサや他パラメータのソリューションに対
応したパッケージが用意されており、各種研削盤での
モニターやコントロールに最適なインテグレーション
のソリューションを可能としています。



ワーク研削

信頼性を必要とするフレキシブルな加工プロセスは常に成長
し、この事は研削工程ではさらにスマート性が要求されま
す。熟練作業者はますます減少していく傾向にあり、自動化
した研削工程がより急がれます。

センサ技術のすばらしい進歩により、ヒューマン的な介在な
しに研削工程をコントロールすることが可能になってきてい
ます。CNCのプラットホームでのPCの使用は、信頼性やフ
レキシブルの高いモニタリングシステムの構築につながりま
す。研削盤の研削砥石はCBN砥石やダイヤモンド砥石といっ
た特殊な研磨材砥石がますます増加し、この特殊な研磨剤砥
石がコンベンショナルな砥石に比べて高価である為、できる
だけ効率よく使う必要性が生じて機械工程を自動的にコント
ロールする理由にもなっています。

研削盤としては次の2種類の工程があります：
• ワーク研削加工工程
• 砥石のドレッシング工程

ワークの研削工程でのモニタリングシステムは、加工におけ
るコストや時間が最適な工程として使えるデータを提供し
ます。ワーク加工における主なモニタリングのファンクシ
ョンは：
• 研削砥石の加工ワークに対する砥石面の相対位置決め（ラ
テラル及びフロント）

• 機械加工における砥石の磨耗に対する砥石の取り代を最適
• 砥石によるワーク加工あるいは砥石ドレス時などの動作時
におけるクラッシュコントロール
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研削砥石のドレス工程はワーク加工後に研削砥石のプロファ
イルをオリジナルの形状に保つため必要です。高価である特
殊な研磨材の砥石を使用したとき特に重要となります。
ドレスにおける主なモニタリングのファンクションは：

• ドレッサに対する砥石面の相対位置（ラテラル及びフロン
ト）

• 砥石のドレッシング時の磨耗をリミットすることでドレス
サイクル時の取り代の最適化

研削盤のセンサは機械と作業者にとってシックスセンスで
す。現在の機械加工オートメーションでは高速での加工に高
圧クーラントやルブリケーションが用いられ作業者がワーク
を直接見ることが出来なくなってきています。

研削砥石は作業者が砥石寿命のスパンを知っていて、多くの
ドレスでは砥石の寿命が短くなることなどを考慮することで
ドレスの最適化が達成されます。これは加工時間やコストと
関係してきます。 

砥石が通常の磨耗限界に達してくると、研削工程はうまく作
用せずチャッターマーク、研削焼け、ワーク仕上げ面精度の
低下となります。

モニタリングシステムは研削砥石の寿命に関係するこれらの
事をチェックし、インプロセス測定システムとのシナジー効
果としてワークの研削加工中は連続で測定され、加工サイク
ルは加工で許される取り代に調整されます。
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マーポスの研削盤での経験はAEセンサラインとの統合による
機械加工及びドレス工程におけるアプリケーションで要求さ
れるコントロールとモニタリングが可能となっています。

これらのAEセンサでは、研削砥石フランジ、テールストッ
ク、ドレスツール、ドレススピンドル上に取り付けて活用し
ます。マーポスシステムはドレス時においては研削砥石とド
レスとをミクロン以下の高精度で検知する非常に優れたハイ
レベルなものとなっています。

マーポスのAEセンサはワイドレンジの周波数を備え、ドレス
のときに発生する信号と機械のバックグラウンドノイズを識
別するシステムの能力により、優れた結果となっています。

AEセンサの他に、センサ信号を接続する事も可能です。イン
プロセスの変動としてパワー、フォース、速度など電子コン
トロールユニットで正しく管理できればアンマンデッドの機
械やシステムとして優れたモニタリングに寄与します。

内蔵型 AE センサ

固定型AEセンサコンタクトレス型 AE センサ

リング型 AE センサ
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