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YWAZOVANI

AKTIVNI KONTROLA VIBRACI NA BRUSKACH

Trendem poslednich let je zvySovani otacek vieten na
bruskach, stejné jako nardst vyznamu vykonu stroje pfi
dosazeni optimalni kvality povrchu obrobku.

V této souvislosti je nevyhnutelné udrzet pod kontrolou
vibrace ve stroji, které jsou nasledkem nevyvazenosti
jednotlivych ¢asti stroje a rotujicich brusnych kotouca.
Vibrace je charakterizovana amplitudou a frekvenci.
Obecné je hlavni pfi¢inou vibraci vieteno nebo presnéji
sestava vieteno-brusny kotou¢. To znamena, Zze nezadouci
vibrace ve stroji vykazuji frekvenci, ktera je stejna jako
otacky vietena.

Jedna se o jediné vibrace, které je mozno odstranit
systémem aktivniho vyvazovani. Tento systém sleduje
signal vibra¢nich senzor( (senzord zrychleni) a pozici
internich zavazi méni tak, aby byly zbytkové vibrace
redukovany na minimum.




Vyvazovaci systém sleduje silu vibraci na brusném kotouci
brusky a provadi korekci pfipadné nevyvazenosti a tim zlepsuje
kvalitu obrabéného obrobku v oblasti kvality povrchu (drsnosti)
a geometrie obrobku (ovalnost a trilisty tvar). Vyvazovaci
systémy jsou specialné urceny pro vnéjsi, bezhroté, rovinné,
flexibilni a specialni brusky.

Na dobré brusce jsou vieteno a pohon perfektné vyvazeny a u
jejich lozisek nedochézi ani ke zpomalovani, ani k opotiebeni.
Brusny kotou¢ je potom jedinym zdrojem vibraci.

Tento problém, ktery je mozno vyresit pouzitim vyvazovaciho
systému, je zpUsoben nasledujicimi jevy:

1. nerovnomérné rozdéleni brusiva a pojiva v rdznych
¢astech brusného kotouce , pfipadné pfitomnost bublin;

2. asymetrickd montaz brusného kotouce a pfiruby, tzn. ze
tézisté brusného kotouce neni v ose otaceni jednotky
brusného kotouce a pfiruby;

3. nerovnomeérné opotiebeni brusného kotouce;

4. trhliny brusného kotouce a absorpce chladici kapaliny.
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LoZisko

Pokud je brusny kotou¢ dlouhodobé nevyvazeny, dochazi
k trvalému prenosu vibraci na soucasti stroje, predevsim
na vieteno a loZiska. To vede k poskozeni téchto soucasti
a vlastniho stroje.

Vfeteno

VyvaZovaci zavazi m

3!

Virtuélni chovani pfi nevyvdZenosti mer

Bruska, jejiz funkce je poskozena vibracemi, jejichz
zdrojem je vieteno a loziska, jiz neni schopna garantovat
vyrobu v mezich pozadované kvality, a to nezavisle na
stupni vyvazeni brusného kotouce.

Amplituda vibraci Aktivace sily
vietena _ FX=merew?*sinwt

Problém se stal strukturalnim problémem a neni mozno
ho jednoduse a hospodarné vyresit pomoci vyvazovaciho
systému brusného kotouce.

Z toho zfejmé, ze pokud je vyzadovana vysoka kvalita a
vykon, je nutné eliminovat nevyvazenost brusného kotouce
jeho spravnym vyvazenim.

VyvaZovaci zavazi
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Bézné vSechny brusné kotouce vyvazuje obsluha stroje pomoci o B ., »

odpovidajiciho uspoFadani vyvazovacich zavazi na pfirubé Prednosti automatickeho vyvazovac

brusného kotouce. Tento postup je ale Casové narocny a

vyzaduje kvalifikovany personal, aby bylo vyvazeni provedeno 1. Optimalizace ¢as( obrébéciho cyklu s vyznamnym z

spravné a ucinné. vysledk( kvality povrchu a geometrie dosahuje pfi

vyjiskieni.

Pro snadné a optimalni vyvaZovani brusnych kotoucu je 2. Vyvazovaci systém eliminuje praci s nevyvazenym bri

mozno pifimo na stroji namontovat automaticky vyvazovaci Casti stroje. Ztoho vyplyvaji podstatné Uspory v souvis

systém, ktery oproti manualnimu postupu poskytuje nasleduijici preventivni tdrzby.

vyhody: 3. Vyvazovaci cyklus probiha zcela automaticky a je r

e Vetsi pfesnost vyvazovani; optimalniho vyvazeni neni trteba demontovat brusny ki
kratky ¢as cyklu (do nékolika sekund); 4. Diky vyvazovacimu systému dochazi ke zvyseni bezpe

e plné automaticky cyklus vyvazovani;

» odborny personal neni nutny;

» flexibilita, mezni hodnoty tolerance vibraci je mozno
naprogramovat;

e konstantni kontrola vibraci po celou dobu Zivotnosti
brusného kotouce.

Opotiebeni stroje

Otacky brusného kotouce

Pocet prostoju stroje

Kvalita obrobku

Vyvazeny brusny Nevyvazeny
- kotou¢ - brusny kotou¢
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vaciho systému pro brusné kotouce:

m zlepSenim kvality obrabéni. Bez vyvazeni se dobrych
pfi nizkych otackach brusnych kotouc¢l a dlouhé dobé

n brusnym kotou¢em a prenos vibraci na ostatni rotujici
uvislosti s prostoji a Gdrzbou strojd, systém tak pIni funkci

je realizovan v nejkratsim mozném Case. Pro dosazeni
1y kotou€ ani pridavat nebo odebirat zavazi.
ezpec€nosti stroje.

Systém vyvazovani brusnych kotouc¢ou se timto zplsobem
prezentuje jako z hlediska naklad( vyhodné feseni, které
koncovému uzivateli umoznuje docilit podstatného zlepseni
kvality bez negativnino ovlivnéni vyrobnich ¢as.

Zkusenosti firmy Marposs s kontrolou a sledovanim vibraci
a dynamickym vyvazovanim brusnych kotou¢l na bruskach
daly vzniknout celé fadé vyvazovacich systémd s rdznymi
technickymi feSenimi, které vyhovuji pozadavkdm libovolnych
aplikaci a garantuji rychlé cykly vyvazovani a bezudrzbovy
provoz.

Vyvazovaci systém se sklada z vyvazovaci hlavy pro vnéjsi
montaz (typ pfiruby FT) nebo montaz do vietena (typ vietena
ST), vibraéniho senzoru a elektronické fidici jednotky.
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Vyvazovaci hlava

VSechny vyvazovaci hlavy Marposs pro upevnéni na pfirubu (ideélni pro dodate€nou montaz) nebo pro montaz do vietena

(pro nové brusky) jdou k dispozici v nasledujicich provedenich:

* S odtazenim kontaktl: kontakty pro pfenos vykonu na vyvazovaci hlavu jsou oteviené a zaviraji se pouze pro vyvazovaci
cyklus. Timto zpUsobem zajistuji vyvazovaci hlavy, které jsou timto zpétnym navratem vybaveny absolutné bezidrzbovy
provoz bez opotfebeni a poskytuji proto optimalni pomér cena/vykon.

e S bezkontaktnim pfenosem: Pfenos vykonu a signalu, nutny pro vyvazovaci cyklus probiha induktivné a opticky pres
vzduchovou mezeru. Tim je zaruCen absolutné bezudrzbovy a bezporuchovy provoz. Mimo to jsou tyto vyvazovaci hlavy
vybaveny neutralni pozici (Home position), ve které dochazi ke kompenzaci vyvazovaciho zavazi. Tato funkce je uzite€na
pfi spousténi stroje nebo po vymeéné brusného kotouce.

e S bezkontaktnim pfenosem a integrovanym akustickym senzorem ndabrusu/kolize: Tyto senzory nesplfuji pouze
pozadavky na kontinualni automatické vyvazovani, ale jsou navic vybaveny akustickym Sirokopasmovym senzorem, ktery
pracuje pfimo na brusném kotouci a zarucuje optimalni citlivost v celém spektru aplikace pfi kontrole ndbrusu, orovnavani
a kolize.
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Vibraéni senzor

Vibraéni senzor je vykonny piezoelektricky snimac, ktery i pfi
velmi nizkych frekvencich poskytuje pfesné hodnoty vibraci.
MontéZ se provadi pomoci zavitového ¢epu nebo magnetické
desky.

Axialni montaz

LE 1]

Radialni montéz

Elektronika

Elektronika Marposs P7 je pres mikroprocesor fizené zafizeni
pro kontrolu vyvazeni, nabrusu, orovnani a kolize brusného
kotou€e. V8echny pracovni parametry vyvazovaci hlavy a
integrovaného akustického senzoru pro kontrolu brusnych
kotouc¢l jsou snadno programovatelné pfes menu. Z displeje,
ktery byl koncipovan specielné pro kontrolu vyvazeni a kontrolu
brusnych kotouc¢d, je mozno zobrazené hodnoty odecitat
rychle a jednoznacné.
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Programovéni prahovych hodnot vibraci Automatické vyvaZovani brusnych kotoudi

Manualini vyvaZovani brusnych kotou&d Spektralni analyza Kontrola brusného kotouc¢e pomoci akustického senzoru

VyvaZovani ve dvou rovinach

Pozadujete-li kompletni seznam adres, podivejte se laskavé na oficialni internetovou stranku spole¢nosti Marposs.
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