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MARPOSS

HORIZONTALE MEHRSTELLEN-MESSVORRICHTUNG
FUR WELLEN

EINFACH UND UNIVERSELL EINSETZBAR

Einfach austauschbare modulare Komponenten fur dimensionelle und geometrische Kon-
trollen an wellenférmigen Werkstlcken.

BENUTZERFREUNDLICH
Einfach in verschiedene Phasen des Fertigungsprozesses integrierbar.

FUNKTIONELL

Platzsparend in die Fertigungslinie integrierbar, da speziell fur den zu messenden Werk-
stlcktyp konzipiert.

ZUVERLASSIG

Robuste Auslegung fur garantierte Prazision und Wiederholbarkeit unter Fertigungsbe-
dingungen.




DAS SYSTEM

Die Mehrstellen-Messvorrichtung M57A dient zur Zwischen- und

Endkontrolle in manuellen, halbautomatischen und vollautomati-

schen Anwendungen mit statischen oder dynamischen Messzyk-

len.

Typische Werkstlcke sind Kurbelwellen, Nockenwellen, Getriebe-

wellen, Rotoren und Achswellen.

Merkmale der Messvorrichtung:

- Geschutzte, isostatische Messstation fur hohe Messstabilitat

- Robuste Grundstruktur fur Werksttckaufnahme und -ausrichtung

- Praziser, wartungsfreier Messschlitten, der die Messstation auf das
in Prismen oder Zentrierspitzen aufgenommene Werkstuck zustellt

Verfugbare Optionen: Vorablageprismen mit passiver Dampfung,
angetriebene Rollenprismen, automatische, angetriebene Zentrierspit-
zen, Kompensation der Umgebungstemperatur.

Manuelle oder automatische Werkstlckbeladung und Zustellung der
Messstation.

Durchfthrbare Kontrolle: AuBendurchmesser, Geradheit und Ballig-
keit von Hauptlagern, Hub/Index, Ovalitat, Konizitat, Konzentrizitat,
Rundlauf, Abstande, Grundkreisdurchmesser und Nockenhub, Recht-
winkligkeit von Schultern, Winkelphase von Bohrungen und Keilnu-
ten.

Die Mehrstellen-Messvorrichtung kann fur die Messdatenaufnahme
und statistische Prozess- und Qualitatskontrolle an den Industriemess-
rechner Marposs E9066™ angeschlossen werden.

ANWENDUNGSBEREICH

Max. Werkstlckgewicht - 50 kg

Erfassbarer AuBendurchmesser - von 10 bis 160 mm
Max. Werkstlck-Durchmesserbereich - 200 mm
Werkstucklange - von 100 bis 900 mm

Lange der Messvorrichtung - von 320 bis 1400 mm

1 - Zwischenkontrolle an Getriebewelle

2 - Prazisionsschliitten

3 - Angetriebene Rollenprismen

4 - Zentrierspitzen mit pneumatischer Rlckstellung

Eine volisténdige, aktuelle Liste der Anschriften erhalten Sie in der offiziellen Marposs-Website
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