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FLEXIBILNI OPTOELEKTRONICKY MERICI STROJ
PRO KONTROLU HRIDELU

VSESTRANNY

Diky své robustni konstrukci je M110 Optoflex™ dokonalé zafizeni pro méreni
soucasti v prostredi vyrobnich dilenskych provozud. Méfici stroj je mozno
integrovat do vyrobni linky za u¢elem provadéni meziopera¢ni nebo kone¢né
kontroly soucasti a Ize jej pouzit také jako revizni stanici nebo post-procesni
kontrolu zafazenou za obrabécim strojem.

FLEXIBILNI

Méfici stroj M110 Optoflex se vyznacuje velmi vysokou urovni flexibility.
Pouziti optoelektronické technologie na zakladé metody vyhodnocovani
pfechodovych hran stini umoznuje provadéni kontroly nejrozmanitéjSich
hfidell, na kterych Ize provadét mnozstvi riznych druhd méfeni bez nutnosti
prestavovani stroje a bez kontaktu s méfenou soucasti.

SPOLEHLIVY

Méfici stroj M110 Optoflex je zkonstruovan a postaven za pouziti
nejpokrocilejSich technickych metod, coz z ngj €ini mimoradné spolehlivé a
pfesné zafizeni.




Zakladani soucasti

Zakladani soucasti do stroje M110 Optoflex se provadi mimo

oblast méfeni, ¢imz je zajiSténa lepsi ochrana méfici stanice pred

nebezpelim mechanického poskozeni a vy3Si odolnost proti

necistotam.

Mé&fici stanice

Soucasti konstrukce meéfici stanice je robustni ocelovy nosny

stojan. K nému jsou pfipevnény sané a optoelektronicka méfici

hlava. Méfici skupina se posouva na sanich prostfednictvim

elektromotoru a jeji poloha je pribézné kontrolovana pomoci

optické stupnice.

Opticka hlava se vyznacuje unikatnim feSenim spocivajicim v

pouziti jediné osvétlené méfici roviny. Toto feSeni umozriuje

optimalizaci méficiho cyklu a sou¢asné zkracuje dobu trvani

tohoto cyklu.

Lze provadét nasledujici typy méfeni:

- priméry (statické nebo dynamické) hlavnich lozisek, ¢epovych
loZisek a pfirub véetné hodnot kuzelovitosti a kruhovitosti;

- vzdalenosti a Sitky;

- kontrola zapichl (minimalni primér zapichu, polomér, Sitka,
poloha);

- radialni hazeni vzhledem k mechanické nebo elektrické ose;

- zdvih;

- Uhlova poloha.

PFi pouziti délkového snimace typu LVDT (volitelné pfislusenstvi)

je mozno provadét také kontrolu axialniho hazeni vzhledem k

mechanické nebo elektrické ose.

Mérfeni soucCasti vyZzaduje, aby tyto byly v Cistém a suchém stavu.

Kalibrace

Ve stroji je umistén univerzalni referenéni sefizovaci kalibr. Cyklus
automatického samonastavovani nulové polohy je platny pro cely
rozsah meéfeni, bez ohledu na rozméry a tvar soucasti, které
maji byt méreny.

1 — Zakladani soucasti
2 — Mérici hlava s jednou osvétlovaci rovinou

3 — Kontrola axialniho hdazeni pomoci kontaktni sondy

4 — Kalibrace




Rozhrani ¢lovék-stroj

Stroj se dodava s primyslovym pocitatem Marposs E9066™,
ve kterém je nainstalovan software Marposs Quick SPC™ . Tento
systém zobrazuje vysledky méreni a umoziuje programovani
fidiciho systému stroje.

Vykonny méfici software umoziuje pfesnou analyzu a definici
profilu soucasti a parametrl, které maji byt méreny.

Pfi sestavovani méficiho programu musi obsluha pouze provést
vybér pozadovanych parametrd na vykresu soucasti zobrazeném
na displeji systému E9066. Poté se automaticky vytvori program
soucasti, ktery je méficim softwarem zoptimalizovan.

Software poskytuje rovnéz moznost vytvoreni zpétné vazby od
jednoho nebo nékolika obrabécich strojl, ¢imz Ize zajistit trvalou
kontrolu vyrobniho procesu.

Statisticka kontrola procesu

Software Quick SPC vyuziva integrovanou statistickou sadu Q-
DAS® pro provadéni on-line analyzy proménnych dat (graf méreni,
schopnost stroje a procesu). Software Quick SPC vyuziva
certifikovanou datovou pamét kompatibilni s prostfedim qs-STAT®.
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Analyza méficiho systému

Softwarovy modul Marposs MSA (Analyza méficiho systému)
zahrnuje zjistovani presnosti, opakovatelnosti,
reprodukovatelnosti, linearity a stability a sou¢asné umoziuje
vyhodnocovani dat. Prostfednictvim softwarové sady Q-DAS®
MSA Ize rovnéz bez probléml provadét analyzu systému
(volitelné prisluSenstvi).

Sit
Software Quick SPC umoznuje bezproblémovou integraci do

prakticky jakékoli sitové klientské a databazové architektury, a to
vcetne prumyslovych siti (sbernice Profibus, Interbus-s atd.).

5 — Synopticky panel na obrazovce
6 — Analyza profilu soucasti

7 - Programovani

8 - Statistika
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Snimac typu CCD
(Pole tvofené
seskupenim fotodiod)

2157
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Princip méfeni (,vrhani stinG”)

Funkéni princip spociva v promitani stinu
hran soucasti, ktera ma byt méfena, na
linearni pole tvofené seskupenim fotodiod
(CCD-prvku s nabojovou vazbou)
prostfednictvim pfesné zamérfeného
svételného paprsku. Pfechody mezi
tmavymi/svétlymi a svétlymi/tmavymi
oblastmi jsou pak lokalizovany CCD
snimacem s nabojovou vazbou s presnosti
rozliSeni v fadu subpixell a uvadény do
korelace s rozmérovou hodnotou tmavé
oblasti.
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Rozméry [Poznamka
Délka 1.530 mm (60,24") Se zakladacimi rameny
Sitka 2.157 mm (84,92") Pro hfidele o délce do 800 mm (31,5")
Vyska 2.014 mm (79,29") Se zakladaci vySkou 1.050 mm (41,34")
Hmotnost ~2.300 kg (~5.070 Ib) Nezahrnuje elektricky skfifiovy rozvadé¢
Typ Maximalni hodnota Charakteristicka Ugs ™
Délka 800 mm (31,5") velicina
Vnéj$i pramér 200 mm (7,87") Dynamicky primér 2um
Celkovy rozmér 240 mm (9,45") Staticky pramar 3um

Hmotnost 80 kg (176 1b)

Vzdalenost

(6 + L [mm]/200) um

(1) - Definovano za pouziti specifikaci firmy Marposs na
sefizeném etalonu v referenénich podminkach

Uplny aktualizovany seznam adres obdreite na oficialni WEB-strance Marposs pod

WWW.Marposs.com
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prava vyhrazena

uvedenym v této broeuge patel peislusnym vlastnikim

MARPOSS

WWW.marposs.com 4001 a OHSAS18001

odle norem ISO 9001, |
QF 94 a Cena Q1.

MARPOSS vlastni inte1grosvgn’ systém gizeni a spra

jakosti, ochrany prosteedi a bezpeénosti
. Firmi MARPOSS byly propujeeny certifikaty

MARPOSS, @ logo firmy i dal&i jména a symboly vyrobki MARPOSS, popisované &i zobrazované
v tomto dokumentu, jsou zapsané ochranné znamky nebo firemni znamky MARPOSS v USA a
dalSich zemich. Peipadni existujici prava teetich stran k zapsanym ochrannym znamkam a znagkam
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