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AUTOMATISCHE MESSMASCHINE FUR DIE
KONTROLLE VON BREMSCHEIBEN, BREMS-
TROMMELN UND NABEN

FLEXIBEL

Das System M100 eignet sich dank seiner robusten Auslegung fur den
harten Fertigungseinsatz. Es kann fur die DurchfUhrung von Zwischen-
und Endkontrollen in die Fertigungslinie integriert werden. Neben dimen-
sionellen, geometrischen und zerstérungsfreien Prafungen lassen sich
auch weitere Funktionen wie z.B. die Markierung und Klassierung von
Werkstlcken durchfihren.

ZUVERLASSIG

Die Konstruktion und Fertigung des Systems M100 basieren auf dem
neuesten Stand der Technik, wodurch ein Optimum an Prazision und
Zuverlassigkeit garantiert wird.

KOMPLETT

Das System M100 verfugt Uber alle erforderlichen Baugruppen fur die
Vereinzelung, den Transport und die automatische Drehung der Teile
innerhalb der Fertigungslinie. Durch die sehr kurzen Zykluszeiten kann
eine 100%-Kontrolle der Werkstlcke erfolgen und daher die geforderte
Qualitat der gesamten Produktion sichergestellt werden.

WETTBEWERBSFAHIG

Die vollstandig industrielle Fertigung verleint dem System M100 ein gu-
tes Preis-Leistungsverhalinis und ermdglicht auBerdem auBerst kurze
Lieferzeiten.




SYSTEM M100

~ Transportsystem

| Die angetriebene Friktionsrollenkette wird
mit TeilezufUhrung des Kunden ausgerich-
tet. Eine Vereinzelungsvorrichtung dient zur
Steuerung der innerhalb der Fertigungsli-
nie zugefuhrten Teile. FUr die Synchronisie-
rung aller Maschinenbewegungen werden
verschiedene Zwischenstopps durchge-
fuhrt (Erkennen, Messen, Markieren, Aus-
schleusen von AusschuBteilen, etc.). Auf
diese Weise werden die Zykluszeiten auf
ein Minimum reduziert.

MeBstation
Um zu vermeiden, daB3 Verformungen des
Aufbaus in die Messung eingehen, ist die

' MeBstation mit lediglich drei Auflagepunk-

ten auf dem Grundgestell verankert.

Sie besteht aus zwei getrennten Baugrup-
pen: einem festen Oberteil und einem be-
weglichen Unterteil. Die beiden Baugrup-
pen, enthalten die fur MaBaufnahme erfor-
derliche Sensorik, die Ausrichtelemente
und den Werksttckantrieb. Durch Verarbei-
tung der von den elektronischen Sensoren
Ubertragenen Signalen lassen sich folgen-
de Parameter erfassen: Durchmesser, Dik-
ke, Konzentrizitat, Parallelitat, Rechtwinklig-
keit, Planlaufabweichung, etc.. Da verschie-
dene Typen von Marposs MeBzellen ein-
setzbar sind, kdnnen die verschiedensten
Anwendungen mit héchster MeBpréazision
realisiert werden.

Zerstoérungsfreie Kontrolle (ND)

Zusatzlich zur Erfassung von geometri-

schen und dimensionellen Parametern an

Bremsscheiben, Bremstrommeln und Na-

ben kann das System M100 auch fur die

zerstorungsfreie Prufung von Oberflachen-

abweichungen konfiguriert werden. So kon-

nen z.B. kontrolliert werden:

- Risse

- Blasen

- Porositéat

- Hartung

- UnregelmaBigkeiten in der metallographi-
schen Struktur

- Materialméangel

1 - Detail der Transporteinrichtung

2 - MeBstation Kontrolle Bremsscheibe

13- M700 far ND-Prdfung von Bremstrommein




Automatischer Nullabgleich

Die Baugruppe fur den automatischen elek-

trischen Nullabgleich der Messungen ist

direkt in das System M100 integriert. Sie

kann fur die spezifischen Anforderungen

des Kunden wie folgt programmiert wer-

den:

- Automatischer Nullabgleich nach Anfor-
derung durch den Bediener

- Automatischer Nullabgleich nach ,n®
MeBzyklen

- Automatischer Nullabgleich in bestimm-
ten zeitlichen Intervallen

- Automatischer Nullabgleich nach signifi-
kanter Anderung der Umgebungstempe-
ratur.

AusschuBrinne

Die AusschuBrinne ist eine Systemkompo-
nente der MeBmaschine M100. Dank der
modularen Systemarchitektur kann ihre
Position an die jeweilige AusfUhrung der
Werkstlcktransporteinrichtung angepaft
werden. Durch die transparente Ausfuhrung
und den speziellen Aufbau der Schutzab-
deckungen lassen sich die als AusschuB-
teile erkannten Werkstlcke auBerst einfach
ausschleusen.

Zusatzliche Systemkomponenten

Das System M100 kann durch eine oder
mehrere zusatzliche Komponenten fur fol-
gende Funktionen erweitert werden:

- Werkstuckerkennung

- Markierung

- Erfassen der Werkstlcktemperatur

- Manuelle oder automatische UmrUstung
fur neuen Werkstucktyp

4 - Baugruppe fur automatischen Nullabgleich

5 - AusschuBrinne

6 - M100 fur ND-Kontrollen
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Die Richtwerte fur die Abmessungen und das Gewicht der MeBmaschine sind:

|_ABMESSUNGEN | Bemerkungen

Lange 2.600 mm (102" M100 gemaB Fotos
Breite 2.500 mm (98" M100 gemaR Fotos
Hoéhe 2.300 mm (91" M100 gemasB Fotos
Gewicht 2.500 kg (5,500 Ibs) M100 gemaR Fotos

Der standardmaBige Anwendungsbereich der MeBmaschine ist:

| Abmessung | MINmum___ | wmaximum |

AuBendurchmesser flr Teiletransport 100 mm (3.9") | 360 mm (14.2")
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