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ELEKTRONICKY SYSTEM PRO VYVAZOVANI BRUSNYCH KOTOUGU

Spravné vyvazeny brusny kotou¢ mize zlepsit kvalitu povrchu
obrobku a prodlouzit Zivotnost vietena. Rada vyvazovacich
pristroji Marposs a elektronicky systém pro vyvazovani
brusnych kotou¢d P7WB pfedstavuji nejlepsi feseni pro
stalou kontrolu stavu brusného kotouce a okamzitou korekci
pfipadnych nevyvazkd béhem cyklu. Brusné kotouce je mozno
vyvazovat jednoduse a efektivné diky integraci automatického
vyvazovaciho systému pfimo do stroje, coz pfinasi Cetné
vyhody.

Kratce fe¢eno, vyvazovani brusnych kotouct tvofi systém,
umoznujici kone¢nému uzivateli pfi nizkych nakladech
zlepsSeni kvality bez vlivu na produktivni ¢asy obrabeéni.

Systém P7WB disponuje moznosti pfipojeni na sbérnici a
sériovymi rozhranimi pro plnou integraci s fidicim systémem
stroje a to vSe je doplnéno softwarovym rozhranim pro
obsluhu.

Prednosti

Zleps$eni konecné kvality povrchu

Kontrola kmitani brusného kotouce v realném case a
automaticka korekce nevyvazkd. Systém zabrariuje
vyrobé dill s chybami tvaru.

Zvyseni vykonu stroje (pracovni ¢as pro automatické
vyvazeni v pomeéru k ¢asu potfebnému pro manualni
vyvazeni)

PIné automaticky vyvazovaci cyklus bez nutnosti
specializované obsluhy pro vkladani a vyjimani
vyvazovacich zavazi

Stala kontrola kmitani béhem celé doby Zzivotnosti
brusného kotouce pro prevenci poruseni rotujicich dild
(preventivni Udrzba a bezpecnost stroje)

Aplikace

Automatické vyvazovani na jedno- i vicevietenovych
bruskach

Algoritmy pro automatické vyvazovani v jedné nebo
dvou rovinach

Programovatelné kontrolni meze pro vyvazeni dle typu
a velikosti brusného kotouce

Kontrola kmitani a navod obsluhy pro vyvazovani malych
brusnych kotouct

Sledovani vibraci a vystraha v pfipadé velkého
nevyvazku

Spektralni analyza frekvenci kmitani pro Gdrzbu stroje
s urcenim pfic¢iny a ptvodu chyby

(B

..y

MARPOSS

p7we 1

<
s
S
S
T
=
—
3
=




=
S
0
oy
=)
S
S
=

Typy oviadacich paneli

Reseni s piimo montovanym ovlddacim panelem

Reseni s externim ovlddacim panelem

Resen s displejem integrovanym do NC fidiciho systému

Hospodarnost

Bohaty vybér funkci, jako manualni a automatické vyvazovani
brusnych kotouc¢d, vyvaZovani ve 2 rovinach, frekvenéni
analyza FFT, kontrola najeti a narazu brusného kotouce na
obrobek nebo brusného kotouce na orovnavaci zafizeni je
integrovan do jediné hardwarové a softwarové struktury.

Flexibilita a stavebnicovy systém

Elektronika pro zpracovani vysledkd méfeni je vybavena
elektronickymi zasuvnymi kartami, které je mozno snadno
vyjmoutakteré jsou uréeny pro rlizné typy elektromechanickych
pfistroji pro vyvazovani brusnych kotouéd, snimacél pro
méfeni akustickych emisi a kartami rozhrani s opticky
izolovanymi vstupy a vystupy a sbérnici Permanentni pamét
umoznuije ukladat parametry mnoha obrabécich cykl( a opét
je vyvolavat fidici logikou obrabéciho stroje.
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Jednoducha aplikace

Graficky displej, ergonomickd membranova klavesnice,
omezeny pocet tlaCitek a interaktivni software rozhrani se
symboly (standard ISO 7000) jsou prvky, umozriujici obsluze
efektivni praci se systémem P7WB. Nejcastéji pouzivané
funkce mize obsluha naprogramovat na funkéni tladitka.
Kromé toho kontroluje diagnosticky systém hardwarové
komponenty a cykly obrabéni a sleduje jejich shodu s
nastavenymi parametry.

Mnohostrannost

K systému je mozno pfipojit vyvazovaci hlavy s odtahujicimi
se kontakty nebo bezkontaktnim pfenosem, méfidla zrychleni,
snimace rychlosti a snimace akustickych emisi.
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Kompletace hardware

Elektronika ve verzi stand-alone

MiSTO PRO ZASUVNOU KARTU 1
CPU Master karta
(vzdy ptitomna)
VSechny CPU master karty jsou
vybaveny dvémi sériovymi rozhranimi
RS232, jednou LED pro kontrolu
systémového software a jednou
LED pro kontrolu napajeni karty. Jsou
mozné nasledujici konfigurace:
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CPU Master karta
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CPU Master karta se 32 opticky
izolovanymi vstupy/vystupy pro
komunikaci s SPS stroje
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CPU Master karta s kartou sbérnice
(Profibus nebo Interbus-S)

Externi elektronika

MiSTO PRO ZASUVNOU KARTU 2
Karta 1/0, akustické snimace a
spinaci méfici hlavy
Zmérené hodnoty jsou z 1/O
dodavany ve formatu BCD nebo v

binarnim formatu.
Do slotu 2 je moZno pouzit nasledujict
karty:
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Karta CPU se 32 opticky izolovanymi
I/0O pro komunikaci s SPS stroje.
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Karta se 64 opticky izolovanymi I/O
pro komunikaci s SPS stroje.
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AEN AEIO AUX

Karta CPU se 32 opticky izolovanymi
I/O pro komunikaci s SPS stroje
s rozhranim pro akusticky snimac¢
(funkce Gap-/Crash) a spinaci méfici
hlavu (Mida spinaci sonda).
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Karta rozhrani pro akusticky snimac¢
(funkce Gap-/Crash) a spinaci méfici
hlavu (Mida spinaci sonda).

Napajeni
Napajeci napéti
(24 V DC)

LED diody napajeni
Pro kontrolu
napajeciho napéti

RPOUT1, RPOUT2
Pro pfipojeni na
externi ovladaci panel

Napajeni
Napajeci napéti
(24 V DC)

MiSTO PRO ZASUVNOU KARTU 3
Vyvazovaci karta CPU

Karta pro zaznam a Upravu signalu

je vybavena konektory pro pfipojeni

vyvazovacich hlav, snima¢d kmitani

(métidla zrychleni) a snimacd

rychlosti ota¢eni. Max. 2 kanaly.
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RPM2 RPM1 ACC2 ACCI

Karta pro manualni vyvazovani.
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AE.OUT RPM1 AcC1

Karta pro automatické/manualni
vyvazovani s 1 kanalem.
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RPM2 RPM1 ACC2 ACCI

Karta pro automatické/manudlni
vyvazovani se 2 kanaly.

..y

MARPOSS

NENEEEED
P7ws 3

\

Merici hlavy

<
S
S
S
o
=
—
K
=

Prislusenstvi \Kontrolni snimaée\ Software \ Vyvazovaci hlavy
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Data hardwaroveé c¢asti

[ sitova gast
Provozni napéti 24V DC (-15/+20%) (IEC 1131-2)
Pfikon 50 W

‘ Ovladaci panel
Barevny display 320 x 240 pixeldi, L VGA (5,5”) TFT
Cernobily display 320 x 240 pixeld, L VGA (5,5”) STN
Externi ovladaci panel Max. vzdalenost 30 m

CPU-Master
Protokoly ze sériového vystupu tiskarny, protokoly pro
Sériové rozhrani COM1, COM2 (RS232E) prenos dat do E9066, dalsi protokoly podle zvlastnich
pozadavkid

Rychlost sériového prenosu |l:\)/lacl)Jidnﬁost naprogramovani od 9.600 do 115.000
Maximalni vzdalenost sériového spojeni 15 m (50 stop)

‘ CPU vyvazovani
Podet kanald Q/I:;;uzofji?;o&e pro vyvazovani, 2 méfice zrychleni,
Typy piistroji pro vyvazovani Prestavitelné kontakty / bezdotykovy prenos
Rychlost otaceni brusného kotouce 300 =+ 20000 ot./min.
Jednotka nevyvahy um - palec - mm/s
Oblast méfeni nevyvahy 50 pm /5 pm/ 0,5 pm
Rozliseni méfeni nevyvahy 1pm/0,1 um /0,01 um

[ sbémice (AUX E/A)

‘ Protokoly

Profibus nebo Interbus-S

‘ Opticky izolované vstupy a vystupy (E/A1 - E/A2 - AUX E/A)

Pocet signalll

96 programovanych vstupd/vystup(i

Provozni napéti

24V DC (-15/+20%) (IEC 1131-2)

Typy elektrickych obvodd

Programovatelné Sink/Source

Vstupni proud

5mA/24VDC (IEC 1131-2, typ 1)

Vystupni proud

100 mA /24 V DC

‘ Karta pro kontrolu najeti a nechténé kolize

Poget kanaldl (AE IN)

2 (1 Gap + 1 Crash)

Pocet senzorll (pevné nebo rotaéni)

1

Digitalni vstup/vystup (AE vstup/vystup): vstupy pro provozni napéti

24V DC

Digitalni vstup/vystup (AE vstup/vystup): typy

Sink/Source

Digitalni vstup/vystup (AE vstup/vystup): vystupy

Relé 24 V DC/AC a opticky izolované 24 V DC10 mA

Analogovy vystup (AE OUT)

1Vpp

‘ Karta pro spinaci méfici hlavu (polohovani)

Vystupy (AUX)

Polovodicové relé +50V /40 mA

Doba odezvy po dotyku

30 ps (otevreni), 50 ps (uzavieni)

‘ Rozméry

Elektronika s vlastnim krytem (véetné ovladaciho panelu) 279 (8) - 320 (h) — 132,5 (v) (opérky 14 mm)
Elektronika v provedeni black box (bez ovladaciho panelu) 320 (8) - 317 (h) — 132,5 (v)
Externi ovladaci panel 2 19” 226 (8) - 75 (h) - 132,5 (v)
Externi ovladaci panel 19” 482 (8) - 57 (h) —132,5 (v)

‘ Elektricka bezpecnost

EN 61010-1

Bezpecnostni smérnice pro méfici, fidici, regulacni a
laboratorni pristroje

‘ Elektromagnetickd kompatibilita

EN 61326

Ozéatena magneticka pole

Elektrostaticky jiskfivy vyboj

Magneticka pole indukovana v kabelech

Elektricka pole s radiovou frekvenci

Magneticka pole se sitovou frekvenci

Elektromagnetické emise s vysokou frekvenci a
indukované emise

Elektrické viny rychlych vstupti

Napétové razy

CFR 47 ¢ast 15
(FCC zafizeni ve tfidé A)

Elektromagnetické emise s vysokou frekvenci a
indukované emise

[ Kyt

IP 54

P Py

PozZadujete-li kompletni seznam adres, podivejte se I nac

uvedené v této publikaci, pokud existuji, jsou pfiznéna pFislusnym viastnikim.

www.marposs.com

i internetovou stranku spole¢nosti Marposs.
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© Copyright 2005-2011 MARPOSS S.p.A. (ltélie) — VSechna préva vyhrazena.

MARPOSS @ a nazvy nebo znacky vyrobkii Marposs zminéné nebo zobrazené v této publikaci jsou registrovanymi ochrannymi znamkami nebo
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Spoleénost Marposs pouZiva jednotny systém pro fizeni kvality, pracovniho prostredi a bezpecénosti, ktery byl ovéfen certifikaty podle
norem ISO 9001, ISO 14001 a OHSAS 18001. Spoleénost Marposs dale ziskala opravnéni EAQF 94 a bylo ji pfiznano ocenéni Q1.

— (B

4 prus N[

MARPOSS




