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ELEKTRONICKY MERICI SYSTEM

Méfeni obrobku béhem procesu obrabéni umoznuje
kontrolovat ty parametry, které ovliviiuji kvalitu obrobku,
jako rozmér, tvar, kvalita povrchu, dobu cyklu a opotfebeni
nastroje. Zména métrené hodnoty béhem brouseni (rychlost
Ubéru) je srovnavana s hodnotami posuvu brusného kotouce
a pfi prekroceni kontrolovanych mezi upravi elektronicky
systém P7ME automaticky cyklus obrabéni pro optimalizaci
celého procesu. Pfirozenou odchylku obrabéciho stroje od
pozadované hodnoty je mozno sledovat post-procesnim
vzorkovym méfenim,které

poskytne pomoci pfislugnych statistickych vypoétd data pro
automatickou korekci nastroje.

Modularni feSeni hardware a software P7ME umozriuje pouZit
presné ten model, ktery je pottebny pro zvlastni pozadavky
méreni na kazdém typu obrabéciho stroje.

P7ME disponuje moznosti pfipojeni na sbérnici, sériovym
pfipojenim a rozhranimi pro zobrazeni a fizeni méfeni na
obrazovce CNC poskytujici kompletni integraci do fidiciho
systému stroje .

Prednosti

Kontrola cyklu brou$eni v realném ¢ase bez nutnosti
zfizovat vlastni méfici stanovisté. Zabranéni vzniku
zmetk( a umoznéni dosahnout vysokou Groven
kvality.

Zvyseni vykonu stroje (efektivni doba béhu ve srovnani
s neproduktivnimi ¢asy)

Automaticka korekce Ubytku brusného kotouce nebo
jinych nastrojt

Automaticka kontrola odchylek stroje a/nebo procesu

Necitlivost méreni na podminky okolniho prostiedi (tlak a
teplota chladici kapaliny) a na elektromagnetické ruseni
generované vykonovymi obvody stroje

Aplikace

Kontrola vnéjsich i vnitfnich prdmér a délky béhem
cyklu brouseni

Urceni polohy ploch,které maji byt obrabény (Celni
plochy, excentricita, pfili§ velky pfidavek materialu,
atd.)

Kontrola povrchu a tlousték stén béhem brouseni a po
ném

Kontrola ty¢i a jinych valcovych dild na bezhrotych
bruskach

Postprocesni kontrola na obrabécich strojich s
automatickou korekci opotfebeni nastroje
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Typy oviadacich paneli

Reseni s piimo montovanym ovlddacim panelem

Regeni s externim oviddacim panelem

Resen/ s displejem integrovanym do NC Fidiciho systému

Hospodarnost

Rozséahly vybér funkci, jako méfeni, polohovani, kontrola
dojizdéni na jiskru, monitorovani akustického senzoru kolize
brusného kotouce s obrobkem nebo orovnavacim zafizenim,
je integrovan do jediné hardwarové a softwarové struktury.

Flexibilita a modularni reseni

Elektronika pro zpracovani vysledk( méfeni je vybavena
elektronickymi zasuvnymi kartami, které je mozno snadno
vymeénit a které jsou uréeny pro rlizné typy kontaktnich
méficich snimacl, snimacl pro méfeni akustickych emisi a
kartami rozhrani s opticky izolovanymi vstupy a vystupy a
sbérnici. Permanentni pamét umoznuje ukladat parametry
mnoha obrabécich cykll a opét je vyvolavat fidici logikou
obréabéciho stroje.
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Jednoducha aplikace

Graficky displej, ergonomickd membranova klavesnice,
omezeny pocet tlaCitek a interaktivni software rozhrani se
symboly (standard ISO 7000) jsou prvky, uleh¢ujici obsluze
efektivni praci. NejCastéji pouzivané funkce mdze obsluha
naprogramovat na funkéni tlac¢itka. Kromé toho kontroluje
diagnosticky systém hardwarové komponenty a cyklus
obrabéni a sleduje jejich shodu s nastavenymi parametry.

Mnohostrannost

K pfistroji je mozno pfipojit méfici hlavy s velkym rozsahem,
elektronické a pneumatické méfici trny, spinaci méfici hlavy,
akustické a teplotni snimace.
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Kompletace hardware

Elektronika ve verzi stand-alone

MiSTO PRO ZASUVNOU KARTU 1
CPU Master karta
(vzdy ptitomna)
VSechny CPU master karty jsou
vybaveny dvémi sériovymi rozhranimi
RS232, jednou LED pro kontrolu
systémového software a jednou
LED pro kontrolu napajeni karty. Jsou
mozné nasledujici konfigurace:
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CPU Master karta
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CPU Master karta se 32 opticky
izolovanymi vstupy/vystupy pro
komunikaci s SPS stroje

W[eEe  o@myls
o e AR T e g
o o

u e

CPU Master karta s kartou sbérnice
(Profibus nebo Interbus-S)

Externi elektronika

MiSTO PRO ZASUVNOU KARTU 2
Karta I/0, akustické snimace a
spinaci méfici hlavy
Zmérené hodnoty jsou z 1/O
dodavany ve formatu BCD nebo v

binarnim formatu.
Do slotu 2 je moZno pouzit nasledujici
karty:
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Karta CPU se 32 opticky izolovanymi
I/0O pro komunikaci s SPS stroje.
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Karta se 64 opticky izolovanymi I/O
pro komunikaci s SPS stroje.
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Karta CPU se 32 opticky izolovanymi
I/O pro komunikaci s SPS stroje
s rozhranim pro akusticky snimac¢
(funkce Gap-/Crash) a spinaci méfici
hlavu (Mida spinaci sonda).
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Karta rozhrani pro akusticky snimac¢
(funkce Gap-/Crash) a spinaci méfici
hlavu (Mida spinaci sonda).

Napajeni
Napajeci napéti
(24 V DC)

LED diody napajeni
Pro kontrolu
napajeciho napéti

RPOUT1, RPOUT2
Pro pfipojeni na
externi ovladaci panel

Napajeni
Napajeci napéti
(24 V DC)

MiSTO PRO ZASUVNOU KARTU 3
Méfrici karta CPU

Karta pro zaznam a Upravu signalu

je vybavena konektory pro pfipojeni

meficich hlav, analogového vystupu

ateplotnich snimacli s max. 8 kanaly

(4 konektory s modularitou 2).

© ©)

Karta se dvémi kanaly.
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Karta se ¢tyfmi kandly.
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Karta se Sesti kanaly.
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Karta s osmi kanaly.
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Prislusenstvi \Kontrolni snimaée\ Software \ Vyvazovaci hlavy
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Data hardwaroveé c¢asti

Sitova ¢ast

Provozni napéti

24V DC (-15/+20%) (IEC 1131-2)

Pikon

50 W

Ovladaci panel

Barevny display

320 x 240 pixeld, L' VGA (5,5%) TFT

Cernobily display

320 x 240 pixeld, L VGA (5,5") STN

Externi ovladaci panel

Max. vzdalenost 30 m

CPU-Master
Protokoly ze sériového vystupu tiskarny, protokoly pro
Sériové rozhrani COM1, COM2 (RS232E) prenos dat do E9066, dal$i protokoly podle zvlastnich
pozadavk(
Rychlost sériového prenosu Moznost naprogramovani od 9.600 do 115.000 baudt
Maximalni vzdalenost sériového spojeni 15 m (50 stop)
‘ CPU snimace

Rozliseni pfi méfeni

1 um, 0,1 um, 0,01 pm

Rozsah méfeni

+500 um, =1000 pm, 2000 pm

Pocet kanall snimade (W1+W4)

8 kanall / 4 konektory (modularita 2)

Typy snimacd

Air Gap, LVDT, HBT

Rychlost snimani

2 000 sejmuti hodnot za sekundu na jeden kanal

Sbérnice (AUX vstup/vystup)

Protokoly

Profibus nebo Interbus-S

Opticky izolované vstupy a vystupy (E/A1 - E/A2 - AUX E/A)

Pocet signalli

96 programovanych vstupt/vystupl

Provozni napéti

24V DC (-15/+20%) (IEC 1131-2)

Typy elektrickych obvodd

Programovatelné Sink/Source

Vstupni proud

5mA/24VDC (IEC 1131-2, typ 1)

Vystupni proud

100 mA /24 V DC

Karta pro kontrolu najeti a nechténé kolize

Pocet kanall (AE IN)

2 (1 Gap + 1 Crash)

Poget senzorll (pevné nebo rotacni)

1

Digitalni vstup/vystup (AE vstup/vystup): vstupy pro provozni napéti

24V DC

Digitalni vstup/vystup (AE vstup/vystup): typy

Sink/Source

Digitalni vstup/vystup (AE vstup/vystup): vystupy

Relé 24 V DC/AC a opticky izolované 24 V DC10 mA

Analogovy vystup (AE OUT)

1Vpp

Karta pro spinaci méfici hlavu (polohovani)

Vystupy (AUX)

Polovodicové relé +50 V / 40 mA

Doba odezvy po dotyku

30 ps (otevieni), 50 us (uzavieni)

Rozméry

Elektronika s vlastnim krytem (véetné ovladaciho panelu)

279 (8) - 320 (h) — 132,5 (v) (opérky 14 mm)

Elektronika v provedeni black box (bez ovladaciho panelu)

Externi ovladaci panel "2 19”

226 (8) - 75 (h) — 132,5 (v)

Externi ovladaci panel 19”

) (
320 (8) - 317 (h) - 132,5 (v)

) (

) (

482 (3) - 57 () - 1325 (v)

Elektricka bezpecnost

EN 61010-1

Bezpecnostni smérnice pro méfici, fidici, regulacni a
laboratorni pristroje

Elektromagneticka kompatibilita

EN 61326

Ozéafena magneticka pole
Elektrostaticky jiskfivy vyboj

Magneticka pole indukovana v kabelech
Elektricka pole s radiovou frekvenci
Magneticka pole se sitovou frekvenci

Elektromagnetické emise s vysokou frekvenci a
indukované emise

Elektrické viny rychlych vstupl
napétové razy

CFR 47 ¢ast 15
(FCC zafizeni ve tfidé A)

Elektromagnetické emise s vysokou frekvenci a
indukované emise

Kryti

IP 54

PoZadujete-li kompletni seznam adres, podivejte se lask na oficialni internetovou stranku spoleénosti Marposs.
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www.marposs.com
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