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Beschreibung

Kompakte Prazision
Immer mehr Kompaktldsungen fur immer kleinere
Schleifmaschinen und Werkstlicke: unsere Antwort heiBt

NanoUnimar. Vorteile

EinspritzdUsen, kleine Getriebe, mechanische Komponenten

far den Automobilbau, die Luft- und Raumfahrtindustrie, ¢ Hervorragende Messgenauigkeit

Hydraulik- / Pneumatikbauteile, Werkzeuge fur die Biomedizin, e Kompaktes Design

... das sind nur einige Beispiele fur Werkstlicke, die mit * Minimaler Platzbedarf fur Tastfinger und
Messkopfen vom Typ NanoUnimar gemessen werden kdnnen. Nulleinstellgruppe

Die Auswahl der Messkdpfe mit den geeigneten Merkmalen * Einfache Installation und Bedienung

(Riickzug, Dampfung) richtet sich nach den technischen Daten * Zur Kontrolle von Innen-/ AuBendurchmessern mit
der Messanwendung und der Art des WerkstUlicks. Parameter, glatten bzw. genuteten Oberflachen

wie Vorhub und Messkraft, kdnnen flr den jeweiligen Bedarf
direkt am Messkopfkdrper eingestellt werden.

Entscheidungshilfe - Anwendungen
NanoUnimar-Messkopfe sind die ideale Prozesskontroll-
Lésung fur die Fertigung von Mikrokomponenten auf
Schleifmaschinen mit sehr beengtem Arbeitsraum.

Technologische Vorteile

Der kompakte NanoUnimar ist der ideale Partner in
Hochprazisions-Schleifsystemen und zeichnet sich durch eine
exzellente Messleistung (Wiederholgenauigkeit, Linearitat und
thermische Stabilitat) aus.

Diese Messkdpfe kdnnen an alle Messelektroniksysteme von
Marposs angeschlossen werden.
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NanoUnimar-Messkopf

Die NanoUnimar-Messkoépfe sind in unterschiedlichen Ausfuhrungen erhéltlich.

Die Auswahl des geeigneten Typs erfolgt je nach Anwendung.

Zubehér:

e Kuhimitteldusche

* Kleiner Spezialschlitten

* Spezielle Tastfinger und Tasteinsatze

Anschlusskabel
@ 2,8 cm, 300 cm lan
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MESSBEREICH

(ohne mech. In-Prozess -100/+300 pm

Umrtisten)

WIEDERHOLGENAUIGKEIT <0,1um

THERMISCHE DRIFT o

mit Einrichtmeister aus Stah/ <01 um/ C

VORHUB 100 pm

MESSKRAFT 0,7N = 10%

RUCKZUGSDRUCK 4 -6 bar

SCHUTZGRAD

(IEC 60529) IP67

Verfahrweg 50 mm

SCHLITTEN Hydraulikdruck 12 - 30 bar

Pneumatikdruck < 6 bar

Die technischen Daten beziehen sich auf einen NanoUnimar-Messkopf
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WWW.marposs.com Marposs verfiigt iiber ein integriertes System fiir die Verwaltung von Qualitat, Ui
14001 und OHSAS 18001. Marposs wurden die Zertifikate EAQF 94 und Q1-Award verliehen.

Eine vollstandige, aktuelle Liste der Anschriften erhalten Sie auf der offiziellen Marposs-Website

D6102500D0 - Ausgabe 12/2015 - Anderungen vorbehalten
© Copyright 2006-2015 MARPOSS S.p.A. (ltalien) - Alle Rechte vorbehalten.

und Sicherheit gemaB den Ni

MARPOSS, @ und andere Namen und Zeichen der Marposs-Produkte, die im vorliegenden Dokument erwahnt oder gezeigt werden, sind eingetragene Marken
oder Marken von Marposs in den USA und anderen Landern. Die Rechte, soweit iberhaupt vorhanden, von Dritten an Marken oder eingetragenen Marken, die in
dieser Broschiire erwéhnt sind, gehdren dem jeweiligen Eigentimer.

180 9001, IS0 Laden Sie die aktuellste Version
dieses Dokuments herunter
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