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Technicky vyvoj modernich brusek umozfiuje obrabéni
klikovych htideli na jedno upnuti. Tam, kde byly dfive pouZzivany
pro obrabéni ¢epu hlavniho loZiska a loZisek klikového ¢epu
rlizné stroje, je dnes diky rychlej§im NC fizenim bruska
schopna obrobit vS§echna loziska klikového hfidele jedno po
druhém.

U téchto novych modell obrabécich strojd je z ddvodu
zvySovani produktivity a procesnich proménnych pouZiti
in-proces méficiho systému, ktery zajistuje stalou kontrolu
rozmér( obrabéného prdméru, nevyhnutelné.

Marposs vyvinul in-proces méfici pfistroj Fenar L, ktery splfiuje

pozadavky na pouzitelnost, flexibilitu a presnost, které jsou
pro dany proces brouseni nutné.
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Popis systému

Fenar L, ktery se namontuje na brusné vieteniky brusky, sleduje
neustéle proces brouseni a poskytuje informace o méfeni
prdméru v redlném Case, dokud neni dosazeno kone¢ného
rozmeéru obrobku. Fenar L méa nasleduijici atributy:

Automaticky cyklus méfeni. Méfici hlava se automaticky
vykloni na pravé obrabény prdmér, aniz by zpomalila
obrabéci proces. Vyklonéni méfici hlavy je nezavislé na
Uhlovém postaveni loZiska klikového Cepu.

Maximalni bezpec€nost. Pfipravky integrované do drzéku
a do vykyvné jednotky poskytuji ochranu pfed kolizi
s klikovou hfideli a brusnym kotou¢em. Ovladaci zafizeni
(Fidici ustroji) zabrariuje kolizi s brusnym kotouc¢em, i kdyz
neni upnut obrobek. P¥i pouziti béznych brusnych kotoucd
indikuji polohové senzory maximalni obrus brusného
kotou¢e (minimalni prdmér brusného kotouce), ktery je
pro danou aplikaci pfipustny, a zabrariuji tak mozné kolizi
s méficim zafizenim.

Maximalni flexibilita. Automatické presefizeni v rozsahu az
do 25 mm pro flexibilni obrabéni loZisek klikového ¢epu
nebo hlavniho loziska s rGznymi prdméry pro flexibilni
obrabéni klikovych htideli vSeho druhu.

Necitlivost va¢i zménam zdvihu h¥idele v pfedem
stanoveném rozsahu pouziti, ktery souvisi s rozmeéry resp.
opotfebenim zvoleného brusného kotouce.

Kontrola hlavniho loziska a ¢epu loziska klikové hfidele,
které jsou obrabény poporadé za sebou jednim brusnym
kotouc¢em.

Maximalni pfesnost. Dokonce i pfi vyuziti celé pracovni
oblasti 25 mm, se u daného prliméru na presnosti méfeni
nic nezméni. Frekvence snimani, filtry a elektronicka
zpracovani, ktera probihaji v zesilovaci, fidi méteni
s rychlosti, ktera je kompatibilni s nastavenim adaptivnich
cykll, pro dosazeni perfektniho pracovniho procesu.
Maximalni rychlost zpracovani. In-proces snimani méfeni
pfi 0,5 msec umoznuje takovou rychlost zpracovani méreni,
ktera je fezné rychlosti pfizplsobena jiz od prvnich fazi
hrubovani. Pozdéjsi zpracovani a filtrovani umoznuji
predvidat skute¢nou hodnotu obrobku a provadét adaptivni
cyKly.

Maximalni robustnost. Fenar L disponuje vysokym stupném
tésnosti, ktery je dimenzovan na dané pracovni podminky
stroje a je charakterizovan objemem a vysokym tlakem
chladiva. Pouzité materidly snizuji nasledky teplotnich
vykyvl chladiva a/nebo preruseni obrdbéni. Rozméry a
ochranna zafizeni méficiho snimac¢e umoznuji aplikaci
méficiho zafizeni u malych prdmérd loZisek i tehdy, kdyz
je pouzita luneta.

Maximalni spolehlivost. Na trhu jsou jiz fadu let stovky
funkénich aplikaci — to potvrzuje vypocty Projekt-R&M
pro MCBF (stfedni poCet operaci mezi poruchami) pres 3
miliény cykId.
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Poznamka: Rozméry jsou pouze
pfiblizné a jsou stanovovany podle
rozmérd stroje
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Technické parametry systému

Fenar L je idealnim feSenim pro kazdou aplikaci kontroly

prdmérd v modernich bruskach pro klikové hfidele.

Byl vyvinut pro spinéni pozadavkd méficich systémd, které

jsou integrovany do obrdbécich procesl. Jeho parametry

jsou nasledujici:

* Vysoky metrologicky vykon. Diky specialnimu méficimu
systému se Fenar L vyznaCuje vysokou presnosti a
velkym rozsahem méfenych primérd.

* Absolutni flexibilita. Jednoduchost projektu a snadna
obsluha, ovéfend mnozstvim provozovanych strojd,
jsou garanci absolutni flexibility Fenar L, ktera nachazi
uplatnéni u kazdé orbitalni brusky pro klikové hfidele.

* Spolehlivost. Materidly pouzité u méficiho pocitace
Fenar L jsou vysledkem padesatiletych zkusenosti firmy
Marposs, ktera predstavuje SpiCku v oblasti méfreni na
bruskach a ostficich strojich. Materidly byly vybirany
s ohledem na snizeni vlivl tlaku, teploty a agresivity
chladiv, ktera jsou pfi tomto druhu obrabéni pouzivana.

Dvojita aplikace
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Oblast pouZziti pro Fenar L

Pramér

Vétsi praméry dle poptavky 35 mm=@=<160 mm
Zdvih

Vétsi zdvih dle poptavky =100 mm
Opakovatelnost

S rozlisenim 0,17 um v podminkach <0,8 Mm

stroje

Rychlost otaceni <70 ot/min
Trida ochrany-kryti IP66/67

IEC norma 60529

Oblast pouZiti méficich vidlic

Rozsah 25 mm

Merici vidlice pro kontrolu hlavniho
loZiska a loZiska klikového cepu
pomoci jednoho jediného meéfidla
s automatickym  nastavenim  nulové
hodnoty na kalibru pro kazdy jednotlivy
brouseny primér, ktery se nachézi
v pracovni oblasti.

rozliseni 1 um

rozsah méreni 1000 um

Rozsah 12,5 mm

Merici vidlice pro kontrolu na stroji
s dvojitym brusnym vietenikem, jednou
meéfici vidlici pro hlavni loZisko a
jednou pro loZisko klikového cepu;
automatickym  nastavenim  nulové
hodnoty na kalibru pro kazdy jednotlivy
brouseny primér, ktery se nachézi
v pracovni oblasti.

rozliseni 0,1 um

rozsah méteni 500 um

Specifikace elektronickych soudasti

Vystup méreni

7 fidicich pfikazl cyklu
okamzité méreni
zpracované méteni (prdmeér)

Snimani 2000 vzorkd/s
Logické vstupy/vystupy (E/A)
Rozhrani stroje Feldbus

Sériové vedeni

Uzivatelské rozhrani

Na vlastnim panelu nebo
integrovano na displeji stroje
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Kontrola kruhovitosti (volitelné)

Kontrola pfidavku na obrabéni pfed zacatkem brusného cyklu
umoznuje pfizplsobeni brusného cyklu podle zjisténého
mnozstvi. Pokud je béhem obrabéni zjisténa pfilis velka Uchylka
kruhovitosti, je to znamkou nenormalniho ohybu obrobku,
nizkého posunu lunet nebo opotrebeni brusného kotouce.
Kontrola naméfenych hodnot umoznuje regulovat rychlost
posuvu brusného kotouce, dokud neni zcela odstranéna
chyba kruhovitosti. Timto zplsobem je — s nizkymi naklady
— dosazeno kvalitativniho standardu a snizeni zmetkovitosti,
coz vede k vysoké ucinnosti a produktivité procesu.

Pokud je stroj sefizovan na novou klikovou hfidel, objevuiji se
problémy, které zplsobuiji systematickou chybu kruhovitosti.
Tyto chyby musi byt analyzovany v mérové laboratofi, aby bylo
mozno zjistit jejich plvod a zpUsob jejich eliminace. To ma za
nasledek jednak ¢asovou ztratu, protoZze obrobky musi byt
meéfeny v méroveé laboratofi, a pokud je pro odstranéni chyby
nutno provést zasah na stroji, tak také prostoj stroje.

Pouziti méficiho systému typu Fenar L s kontrolou tvaru,
umoznuje zpracovani tvaru primeéru na konci obrabéni. Tato
volba ukladani a zpracovani tvaru obrobku umoznuije, udrzet
pod kontrolou vyvoj tvaru obrabénych obrobkl a provadét
nutné korekce procesu.

Diky této volitelné kontrole je navratnost investice jesté
rychlejsi, protoZe tato volba nenabizi pouze typické prednosti
kontroly obrabéciho procesu v redlném Case, ale také
enormné snizuje Casy pro kontrolu tvarové chyby. Snimani
meéfeni pfimo na brusce neovliviiuje celkovou produktivitu
procesu, ale poskytuje okamzité informace o kruhovitosti
obrabéného obrobku. To je informace, ktera je v opacném
pripadé k dispozici az po méfeni v mérové laboratofi.

Kontrolu tvaru obrobku popf. obrobkd, ktery/které byl/byly
obrabény, je mozno provadét na pocitaci obrabéciho stroje
nebo dale zpracovavat na externim pracovisti kontroly kvality.
Systém je mozno snadno integrovat a je rovnéz snadné jej
nastavit na automatickou kompenzaci systému interpolace
- vzdy podle zpUlsobu, ktery NC fizeni stroje pouziva.
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Technické parametry kontroly kruhovitosti

Profil

3600 bod(i (0,19)

Presnost

0,5 um

Struktura profilu

az 24 harmonickych pro
kompenzaci stroje
(programovatelné az 150)

Volitelné filtry

GaussUv, programovatelny
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typ
Rychlost otaéeni 60 ot/min
Sprava vicenasobnych
archivd ano
Podle typu obrobku a priméru
PoZadujete-li kompletni seznam adres, podivejti é na oficialni internetovou stranku spoleénosti Marposs.

MARPOSS @ a nazvy nebo znacky vyrobkii Marposs zminéné nebo zobrazené v této publikaci jsou registrovanymi ochrannymi znamkami nebo
ochrannymi znéamkami spol. Marposs v USA a v dal$ich zemich. Prava tfetich stran na ochranné znamky nebo registrované ochranné znamky
uvedené v této publikaci, pokud existuji, jsou pfiznéna pfislusnym viastnikim.

P
i "
Spoleénost Marposs pouZiva jednotny systém pro fizeni kvality, pracovniho prostredi a bezpecénosti, ktery byl ovéfen certifikaty podle ;f//////“
norem ISO 9001, ISO 14001 a OHSAS 18001. Spoleénost Marposs dale ziskala opravnéni EAQF 94 a bylo ji pfiznano ocenéni Q1.
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