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VYVAZOVACI HLAVY PRIRUBOVE A PRO MONTAZ DO VRETENA

VyvaZovaci systém Marposs je elektromechanicky systém pro
vyvazovani brusnych kotou¢t brusek, ktery zarucuje, spole¢né
s podstatnym zlep$enim kvality povrchu obrobku, dlouhou
Zivotnost a zvySeny vykon stroje.

Systém mé¥i kmitani zplsobené nevyvazenym brusnym
kotou€¢em a pfislu§né méni polohu vyvazovacich zavazi
umisténych vné na pfirubé brusného kotouce nebo uvnitf
vietena (vyvazovaci systémy FT a ST).

Konecné uz nemuseji byt ruéné vyvazovany nové brusné
kotouce, at konvenéni, CBN nebo diamantové, pfed
zahéajenim prace, protoze vyvazovaci systém zajistuje
optimalni dynamické vlastnosti v pribéhu celé doby zivotnosti
brusného kotouce.

Rozsahla nabidka vyvazovacich systémd umoznuje jejich
pouziti na vétSiné brusek pro vnéjsi brouseni, bezhroté
brouseni, brouseni rovinnych ploch, pruzné brousenti, specialni
brouseni a nabizi fe$eni pro nejriiznéjsi aplikacni problémy.
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Priruboveé vyvazovaci hlavy (FT)

Pfirubové vyvazovaci hlavy (FT) Ize jednoduse namontovat na brusné kotouce a proto jsou velmi vhodné pro Retrofitting -
aplikace. Diky velkému vykonnostnimu rozsahu (100 gcm az 7500 gcm) vyhovuiji pozadavkim nejréiznéjsich aplikaci.

Vyvazovaci hlavy (FT) s odtahujicimi se kontakty (FTR)

Kontakty pro pfenos vykonu na vyvazovaci hlavu jsou za
normalnich podminek rozpojeny a spinaji se pouze béhem
vyvazovaciho cyklu. Diky tomu maji neomezenou Zivotnost.
Vyvazovaci hlavy s odtahujicimi se kontakty jsou bezdrzbové
a pfesveédcCuji svou extrémné konkurence- schopnou cenou.
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\ Vykon pfi Rychlost
§ Model vyvazovani L 2 otacéeni L | 9
= (mm) (mm)
S (gcm) (rpm)
5 FT 400 R 400 106 112 4000
§~ FT 600 R 600 106 112 4000 1
]
o FT 900 R 900 106 112 4000 @
\ FT1300R | 1300 106 | 112 4000 9
o
FT 2000 R 2000 106 112 3000
)
E\,i FT 3000 R 3000 106,5 132 3000
£ -
§< FT 4500 R 4500 106,5 132 2000
3 FT 6000 R 6000 106,5 132 1800 - J
| Obr. 1 60
FT 7500 R 7500 106,5 165 1000 :
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Vyvazovaci hlavy FT s bezkontaktni pohonem (FTC) a
integrovanym akustickym snimac¢em pro kontrolu brusnych
kotouét (FTCG)

Vykon a logické signaly pro fizeni cyklu vyvazovani jsou
pfenaseny pres vzduchovou mezeru. Takto je zaru€ena
bezproblémova montaz a bezddrzbovy provoz. Vyvazovaci
hlavy s bezkontaktnim pohonem se déle vyznacuji exklusivni
moznosti nastaveni nulové polohy vyvaZzovacich zavazi.
Tato funkce je uZzite€na pfi spusténi stroje nebo po vyméné
brusného kotouce.

Tyto vyvazovaci hlavy spliuji vS8echny pozadavky kladené
na plynulé automatické vyvazovani. Navic jsou vybaveny
integrovanym $irokopasmovym akustickym snimacem,
ktery pracuje v blizkosti brusného kotou¢e a zarucuje max.
citlivost a rychlost odezvy u vSech aplikaci pro kontrolu
dojizdéni na jiskru, orovnavani a pro kontrolu kolizi brusnych
kotoucl. Véechny pfirubové vyvazovaci systémy Ize dodat s
integrovanym akustickym snimaéem pro kontrolu brusnych
kotoucd.

Model Vykon pfi L o Rychlost

Model (int’egr?vanv vyvazovani (mmy) | (mm) otacéeni
snimac AE) (gcm) (rpm)
FT100C |FT 100 CG 100 85,1 | 112 8000
FT 400 C |FT 400 CG 400 85,1 | 112 6000
FT600C |FT600CG 600 85,1 | 112 6000
FT900C |FT 900 CG 900 85,1 | 112 4000
FT 1300 C | FT 1300 CG 1300 85,1 | 112 4000
FT 2000 C | FT 2000 CG 2000 85,1 | 112 3000
FT 3000 C | FT 3000 CG 3000 88,2 | 132 3000
FT 4500 C | FT 4500 CG 4500 88,2 | 132 2000
FT 6000 C | FT 6000 CG 6000 88,2 | 132 1800
FT 7500 C | FT 7500 CG 7500 88,2 | 165 1000
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Vyvazovaci hlavy pro montaz do vietena (ST)

Vyvazovaci hlavy pro montaz do vietena (ST) byly vyvinuty
pro montaz do vietena brusky a jsou proto idealné vhodné
pro nové aplikace na Urovni OEM.

Celé konstrukéni fada se vyznacuje vysokou Urovni
modularniho feseni, diky kterému umozriuje plnit nejriznéjsi
pozadavky uzivateld.

Modularnifeseni je zalozeno na rlznych priimérech (42 az 81
mm) a délkach (104 az 254 mm), které umoznuji dosédhnout
vSechny potfebné vyvazovaci vykony (400 az 13.000 cgm).
K tomu se pridavaji rlizné pfirubové systémy (obr. 3) nebo
automaticky upinaci systém (obr. 4) pro upevnéni do
vietena.
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L (mm) 104 119 134 149 194 254
Max. C Max. C Max. C Max. C Max. C Max. C
@ (mm) rpm (gcm) rpm (gecm) rpm (gecm) rpm (gcm) rpm (gcm) rpm (gecm)
42 6.500 400 | 5900 500 | 5.400 600 | 5.000 700 | 4400 900 | 3.500 1.400
50 4600 810 | 4200 1.000 | 3.800 1.180 | 3.600 1.360 | 3.200 1.730 | 2.600 2.650
60 3.800 1.190 | 3.400 1.500 | 3.100 1.810 | 2.800 2.120 | 2,500 2.730 | 2.000 4.280
70 2600 2,530 | 2.300 3.130 | 2200 3.730 | 2.000 4.330 | 1.800 5.530 | 1.400 8.520
81 2100 3.850 | 1.900 4.840 | 1.700 5.840 | 1.600 6.830 | 1.400 8.820 | 1.100 13.800
Vyvazovaci hlavy ST s odtahujicimi se kontakty (STR)
Pfenos vykonu na vyvazovaci hlavu je provadén
rozdélovacem s odtahujicimi se kontakty, které jsou za
normalnich podminek rozpojeny a spinaji se pouze béhem
vyvazovaciho cyklu. Diky tomu maji neomezenou Zivotnost.
VyvaZovaci hlavy s odtahujicimi se kontakty
jsou bezudrzbové a presvédCuji svou velmi ©
konkurenceschopnou cenou. =
Q
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Vyvazovaci hlavy ST s bezkontaktni pohonem (STC) a integrovanym akustickym snimaéem pro kontrolu brusnych

kotouél (STCG)

Vykon a logické signaly pro Fizeni cyklu vyvazovani jsou
pfenaseny pfes vzduchovou mezeru. Takto je zaru€ena
bezproblémova montaz a bezidrzbovy provoz. Vyvazovaci
hlavy s bezkontaktnim pohonem se dale vyznacuji exklusivni
moznosti nastaveni nulové polohy vyvazovacich zavazi.
Tato funkce je uzite¢na pfi spusténi stroje nebo po vymeéné
brusného kotouce.

Tyto vyvazovaci hlavy splfiuji vSechny pozadavky kladené

S B =R S

na plynulé automatické vyvazovani. Navic jsou tyto hlavy
vybaveny integrovanym Sirokopasmovym akustickym
snimacem, ktery pracuje v blizkosti brusného kotouce

a zarucujicim max. citlivost a rychlost odezvy u vSech aplikaci
pro kontrolu dojizdéni na jiskru , orovnavani a pro kontrolu
kolizi brusnych kotoucl. V8echny pfirubové vyvazovaci
systémy je mozno dodat s integrovanym akustickym
snimacem pro kontrolu brusnych kotoucd.
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Vyvazovaci hlavy ST s koplanarnimi hmotami pro VYSOKORYCHLOSTNI aplikace

Technologicky trend pro brusky, zvlaété nasazeni brusnych kotouét CBN a elektrickych vieten umoziiuje zvysit obvodovou

rychlost az na 200-230 m/s.

Brusné kotouce CBN jsou mimoradné odolné proti roztrZzeni odstfedivou silou a maji diky kovovému jadru minimalni deformace

pfi rotaci ve vysokych otackach. To znamena malé nevyvahy pfi vyrobé a nové systémy upinani vedle obvyklych:

1. Tradi¢ni - upnuti prostfednictvim vietena s kuzelovym hiidelem pro bézné brusné kotou¢e nebo CBN brusné kotouce
(obr. 5).

2. Novy systém - upnuti CBN brusného kotouce pfimo na htidel vietena. Hospodarnéjsi systém ve srovnani s tradi¢ni montazi
(obr. 6).

Pfi vysoké obvodové rychlosti je absolutné nutné umistit do jedné roviny, jak tézisté vyvazovaciho systému, tak i tézisté mezi

vyvazovacim systémem a brusnym kotoucem, aby se zamezilo nevyvaham vzniklym rozdilné lezicimi rovinami tézist.

f

Obr. 5
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S ohledem na tyto podminky a novy upinaci syst¢ém CBN
brusnych kotou¢l vyvinula firma Marposs projekt

pro vyvazovaci systémy s montazi do vietena (ST) s
koplanarnimi hmotami pro nasazeni pfi vysokych rychlostech.
Nabidka zahrnuje dvé rlizné provedeni: valcové pro konvenéni
upevnéni a druhé provedeni pro novy upinaci systém CBN
brusnych kotoucl. VSechna provedeni jsou vybavena
integrovanym Sirokopasmovym akustickym snimacem.

Nevyvahy vzniklé pfi vyrobé brusnych kotou¢d CBN jsou
extrémné malé, proto jsou vyvazovaci systémy s montazi do
vietena uréeny pro nizky rozsah vykonl (70 az 700 cgm).
V8echny verze je mozno dodat s konektorem pro oddéleny
bezkontaktni pohon (vietena s prichozim vrtanim) i s
integrovanym systémem pohonu (vietena bez prichoziho
vrtani).

Model C (gcm) Max rpm Model C (gcm) Max rpm
100 12000 100 12000
ST42 x 120 150 12000 ST42 x 120 150 12000
300 9000 300 9000
300 9000 300 9000
ST50 x 120 500 8000 ST50 x 120 500 8000
700 7000 700 7000

ST70 x 65,5 12000

9000

8000

ST70 x 65,5 150 12000
300 9000
500 8000
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Diagram pro definici vyvaZovaciho vykonu
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Z diagramu je mozno pro konven¢éni brusné kotouce urdit
vhodny vyvazovaci vykon i vhodny model vyvazovaci hlavy.
Zvolte kfivku odpovidajici vnéjgimu prdméru vyvazovaného
brusného kotouce a na kfivce urCete bod, odpovidajici
tloustce kotouce. Doporu€eny systém vyvazovaci hlavy je
uveden vpravo.

Pfiklad:

e Vngjsi primér brusného kotouce = 500 mm

* Tloustka brusného kotouc¢e = 60 mm

e Vyvazovaci vykon = 1300 cgm

Pro CBN brusné kotouce je tabulkovd hodnota obvykle
délena koeficientem 10.

157 236 3.15 394 4.72 551 630 7.09 7.87 8.66 945 (in.)

kotouce

Diagram je mozno pouzit, jak pro volbu pfirubovych
vyvazovacich hlav (FT), montovanych vné brusného kotouce,
tak i hlav montovanych do vietena (ST).

Siroky sortiment Marposs vyvazovacich hlav pfirubovych

i pro montaz do vietena je mozno dodat v nasledujicich
provedenich:

e s odtahujicimi se kontakty

e s bezkontaktnim pohonem

s bezkontaktnim pohonem a integrovanym akustickym
snimac¢em pro kontrolu brusnych kotoucl

PoZadujete-li kompletni seznam adres, podivejte se laskavé na oficialni internetovou stranku spole¢nosti Marposs.

© Copyright 2005 MARPOSS S.p.A. (ltalie) — Vsechna prava vyhrazena.
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uvedené v této publikaci, pokud existuji, jsou pfiznana prislusnym viastnikim.
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Spolecnost Marposs pouZiva jednotny systém pro fizeni kvality, pracovniho prostredi a bezpecnosti, ktery byl ovéren certifikaty podle 5//////%

norem ISO 9001, ISO 14001 a OHSAS 18001. Spole¢nost Marposs déle ziskala opravnéni EAQF 94 a bylo ji pfiznano ocenéni Q1.

www.marposs.com
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