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マーポスのバランサは研削盤の研削加工におけるワーク面精
度、機械寿命や生産性の向上を改善する研削砥石用のエレク
トロメカニカル方式のバランシングシステムです。

研削砥石のアンバランスにより発生する振動を測定し、錘
を調整してバランス取りを行います。研削砥石のフランジ
部外側（FTバランサ）に取り付ける方式、あるいはスピン
ドル内部（STバランサ）に組み込む方式があり、このシス
テムは新しい砥石、コンベンショナル、CBNあるいはダイア
モンド砥石を取り付ける時のマニュアルのバランス取りを
低減し、砥石を有効活用する最適なダイナミックコンディ
ションにします。

このバランシングシステムは広範囲で殆どの外径研削盤、セ
ンタレス、平面研削盤、専用研削盤などのアプリケーション
に対応しています。

フランジ型あるいはスピンドル型バランシングヘッド

バランシングヘッド
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フランジタイプ（FT）バランシングヘッド

モデル
バランシング 
容量

 (gcm)

L
 (mm)

Ø
 (mm) 

回転数 
(min-1)

FT 400 R 400 106 112 4000

FT 600 R 600 106 112 4000

FT 900 R 900 106 112 4000

FT 1300 R 1300 106 112 4000

FT 2000 R 2000 106 112 3000

FT 3000 R 3000 106,5 132 3000

FT 4500 R 4500 106,5 132 2000

FT 6000 R 6000 106,5 132 1800

FT 7500 R 7500 106,5 165 1000

フランジタイプ（FT）バランシングヘッドは研削盤に容易
に組み付けられます、レトロフィットも可能です。多種の補

正容量レンジ（ 100gcmから7500gcm  ）は多様なご要求に
対応しています。

リトラクション方式のFTバランシングヘッド (FTR)
バランシングヘッドに供給する電源はコンタクト方式で伝達
され、ノーマルオープンの接点はバランシングサイクル時の
み接点は閉じるだけでその接点は長寿命となっています。
このリトラクション式バランシングヘッドはメンテナンスフ
リーで経済的なものとなっています。

L Ø

98
,5

60図 1
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モデル
モデル 

(AEセンサ
内蔵)

バランシング 
容量 

(gcm)

L
(mm)

Ø
(mm) 

回転数 
(min-1)

FT 100 C FT 100 CG 100 85,1 112 8000

FT 400 C FT 400 CG 400 85,1 112 6000

FT 600 C FT 600 CG 600 85,1 112 6000

FT 900 C FT 900 CG 900 85,1 112 4000

FT 1300 C FT 1300 CG 1300 85,1 112 4000

FT 2000 C FT 2000 CG 2000 85,1 112 3000

FT 3000 C FT 3000 CG 3000 88,2 132 3000

FT 4500 C FT 4500 CG 4500 88,2 132 2000

FT 6000 C FT 6000 CG 6000 88,2 132 1800

FT 7500 C FT 7500 CG 7500 88,2 165 1000

コンタクトレス方式F Tバランシングヘッド（F T C）、さらに
A/Eセンサ内蔵タイプ（FTCG）
バランシングサイクルのための電源およびロジック信号は完
全なシール機構とメンテナンスフリーの隙間を介して伝達さ
れます。 コンタクトレストランスミッション方式のバラン
シングヘッドにはゼロイングサイクルのためにバランシング
錘が中立的な位置に保持されるホームポジションがありま
す。これは機械のスタートアップ時あるいは砥石交換後など
に有用です。

自動バランシングの要求を満足すると共に、これらのバラン
サヘッドはワイドバンドのAEセンサを内蔵することが可能
で、砥石に近い場所で研削砥石とのギャップ、ドレッシン
グ、あるいはクラッシュなどのコントロールのアプリケーシ
ョンに最適な感度や早い応答性を可能としています。標準化
された全てのフランジタイプのバランサヘッドは内蔵型の
AEセンサを備える事が可能です。

L Ø29

12
5

図 2
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スピンドル内蔵型(ST)バランシングヘッドは研削盤のスピン
ドルに内蔵するため新しいOEMでのアプリケーション適して
います。各種アプリケーションに対応する高いレベルのモジ
ュラー方式の製品となっています。

スピンドル内蔵型(ST)バランシングヘッド
このモジュラー方式は各種の径（42から81mm）と、各種の
長さ寸法（104から254mm）が用意され、そのバランシング
容量(400から13000gcm)も多種用意されています、またスピ
ンドルの取り付けにはフランジ取り付け（図3）あるいは拡張
式のセルフロックタイプ(図4)が準備されています。

図 3

図 4
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L (mm) 104 119 134 149 194 254
Max. 
min-1

C 
(gcm)

Max. 
min-1

C 
(gcm)

Max. 
min-1

C 
(gcm)

Max. 
min-1

C 
(gcm)

Max. 
min-1

C 
(gcm)

Max. 
min-1

C 
(gcm)Ø (mm)

42 6.500 400 5.900 500 5.400 600 5.000 700 4.400 900 3.500 1.400

50 4.600 810 4.200 1.000 3.800 1.180 3.600 1.360 3.200 1.730 2.600 2.650

60 3.800 1.190 3.400 1.500 3.100 1.810 2.800 2.120 2.500 2.730 2.000 4.280

70 2.600 2.530 2.300 3.130 2.200 3.730 2.000 4.330 1.800 5.530 1.400 8.520

81 2.100 3.850 1.900 4.840 1.700 5.840 1.600 6.830 1.400 8.820 1.100 13.800

L

Ø

Ø
55

Ø
80

12
5

110

Ø
18

Ø
18

コンタクトレス型のSTバランシングヘッド（STC）、さらにAEセンサ内蔵型（STCG）

バランシングサイクルのための電源およびロジック信号は
完全なシール機構とメンテナンスフリーの隙間を介して伝
達されます。
コンタクトレストランスミッション方式のバランシングヘッ
ドはゼロイングサイクルのためにバランシング錘が中立的な
位置に保持されるホームポジションがあります。これは機械
のスタートアップ時あるいは砥石交換後などに有用です。

自動バランシングの要求を満足すると共に、これらのバラ
ンサヘッドはワイドバンドのAEセンサを内蔵することが可
能で、砥石に近い場所で研削砥石とのギャップ、ドレッシ
ング、あるいはクラッシュなどのコントロールのアプリケ
ーションに最適な感度や早い応答性を可能としています。
標準化された全てのスピンドルタイプのバランサヘッドは内
蔵型のAEセンサを備える事が可能です。

L

Ø

68,5

Ø
10

8

98
,5

リトラクション型STバランシングヘッド (STR)
電源はディストリビュターを通してコンタクト方式でバラ
ンサヘッドに伝達されます、ノーマルオープンの接点はバ
ランシングサイクルの時のみ接点は閉じるだけでその接点
は長寿命となっています。このリトラクション式バランシ
ングヘッドはメンテナンスフリーで経済的なものとなって
います。

210÷1200

210÷1200
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研削盤上の技術はCBN砥石の使用、ビルトイン型のスピンド
ルなどの発展により砥石周速は 200-230 m/sと速くなってい
ます。  
特にCBN研削砥石は、高速回転中での遠心力による変形が
原因の破損に対してメタルコアーによって最小にし防いでい
ます。コンベンショナルな砥石に対して、これは製造上のア
ンバランスを規定すると共に安全性の新しい方式となって
います。

1) スピンドルのテーパーシャフト部に組付ける方式、コンベ
ンショナルあるいはCBN砥石（図５）

2) CBN砥石用の新しい方式でスピンドルシャフト部にダイ
レクトに組付ける。この方式は経済的でもあります。（
図６）

高い周速では、より研削砥石とバランサのバランシング装置
部の重心をできるだけ合せて、異なる位置にある重心の位置
によるアンバランスによるトルクの問題を防ぎます。

ハイスピードのアプリケーション用コプラナー方式のSTバランサヘッド

図 5

図 6
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これらの要求とCBN砥石を組付けた新しい方式に対して、マ
ーポスは高速に対応したコプラナー方式のスピンドルタイプ
（S T）バランサを開発しました。製品は2種のタイプがあり
1つはコンベンショナル型の組付けに対応した円筒形、もう
一方は新しいCBN砥石の組付けに最適な方式となっていま
す。これらの全てのタイプには広範囲のAEセンサを組み込
む事が可能です。

CBN砥石は製造上のアンバランスは極めて小さく、このス
ピンドル型バランサの補正容量（70-700gcm）も小さくな
っています。
全てのタイプにはコネクタにて別置のコンタクトレスのトラ
ンスミッタと接続（スピンドルには通し穴が必要）あるいは
トランスミッッション部を組込んだシステム（スピンドルに
通し穴は不要）があります。

コネクタ型

モデル C (gcm) Max min-1

ST42 x 120

100 12000

150 12000

300 9000

トランスミッション内蔵型

モデル C (gcm) Max min-1

ST42 x 120

100 12000

150 12000

300 9000

コネクタ型

モデル C (gcm) Max min-1

ST70 x 65,5

70 12000

100 12000

150 12000

300 9000

500 8000

トランスミッション内蔵型

モデル C (gcm) Max min-1

ST70 x 65,5

70 12000

100 12000

150 12000

300 9000

500 8000
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このグラフはコンベンショナル研削砥石に最適なバランシ
ングヘッドとバランシング補正容量の選定表です：まず砥
石外径寸法に相当する曲線を使い、その曲線と砥石巾から
選ぶ縦線の交差する点を見出します。その点を右側に水平
移動して、そこに表示される容量のヘッドタイプを選定し
ます。
この例では；  
• 砥石外径寸法 = 500mm 
• 砥石巾寸法 = 60mm 
• 補正容量= 1300 gcmとなります。
CBN砥石での補正容量は、簡易的にはこの値の10分の１
程です。

このグラフは砥石の外側に取り付けるフランジ型（FT）バラ
ンサヘッドあるいはスピンドルに内蔵させるスピンドル型（
ST）バランサヘッドのいずれの選定に使えます。
マーポスの多種類のフランジ型あるいはスピンドル型バラン
シングヘッドには：
• リトラクション型
• コンタクトレス型
があります。また、コンタクトレス型では砥石チェック用
AEセンサを組み込む事も可能です。

www.marposs.com
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SPECIAL

TYPE 6000

TYPE 4500

TYPE 3000

TYPE 2000

TYPE 1300

TYPE 900

TYPE 600

TYPE 400

NOT REQ'D

0      20      40      60      80     100    120    140   160    180    200    220    240   (mm)
0      .79      1.57    2.36    3.15    3.94     4.72    5.51   6.30    7.09    7.87    8.66     9.45   (in.)

バランシング容量グラフ

Grinding wheel
thickness

各国の住所一覧は、Marposs の公式ウェブサイトをご参照下さい
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けるマーポスの登録商標あるいは商標です。マーポスは記載されている第三者
の商標ならびに登録商標の権利を認識しています。

Marposs の品質、環境、安全の統合管理システムは、 ISO 9001, ISO 14001 
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