AKUSTICKE SENZORY PRO BRUSKY

MARPOSS ma v nabidce Sirokou paletu akustickych senzor(
pro brusky, které splfuji pozadavky kontinualniho sledovani a
kontroly ndbrusu, orovnavani a kolize mezi brusnym kotou¢em
a soucastmi stroje.

Senzory pracuji na principu ultrazvukové technologie
(akustické emise) pro sledovani hluku (Sumu) v misté, kde
dochazi ke kontaktu obrobku nebo orovnavace s brusnym
kotoucem.

Hluk (Sum) se typicky vaZe na akustické emisni signaly, coz
jsou vysokofrekvenéni elastické viny, které jsou vytvareny
vazanou a v konstrukci stroje uvolnénou energii. Sledovani
téchto elastickych vin a porovnani se zakladni referenci
umoznuje sledovani moznych zmén podminek a realizaci
korekce na stroji.

Timto zpldsobem je mozno napt. urcit kontakt mezi brusnym
kotoucem a obrobkem nebo mezi brusnym kotou¢em a
obrobkem a orovnavacim nastrojem.

Zmény zvukovych emisi mohou indikovat zmény feznych sil
nastroje a na zakladé adaptivnich cykli mize byt provadéna
korekce.
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Pro brusky mize byt dodan akusticky senzor nejvhodnéjsi
verze tak, aby ho bylo mozno instalovat co nejblize mistu
obrabéni, tedy tam, kde je/jsou nejlepsi signal/akustické
pomeéry.

Vyihody

Krat$i procesni ¢asy
Leps$i ochrana stroje
Delsi Zivotnost nastrojt
Nizsi naklady na udrzbu
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Verze AE senzori a typické aplikace na bruskach

Pevny AE senzor
Ultrazvukovy senzor s pfenosem pomoci kabelu.
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BRUSKA PRO VNEJSI
BROUSENI

AE senzor, pevné namontovan
na krytu brusného vietena.

Typické kontroly:
- Gap & Crash mezi brusnym
kotou¢em a obrobkem

PEVNY OROVNAVAC
AE senzor, namontovan na
pevném orovnavaci.

Typické kontroly:
- poloha brusného kotouce
proti orovnavaci (Gap)
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Bezporykovy AE Senzor

Ultrazvukovy senzor s bezdotykovym pfenosem signalu mezi rotujici soucasti (rotor) a pevnou soucasti (stator).
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ELEKTRICKE OROVNAVACI
VRETENO

Rotujici AE senzor,
namontovany na ¢elni strané
orovnavaciho kotouce.

Typické kontroly:
- Gap & Crash mezi

brusnym kotou¢em a
orovnavacim nastrojem

- kontrola profilu
orovnavace

BRUSKA PRO VNEJSI
BROUSENI

Rotujici AE senzor, namontovany
na ¢elni strané pfiruby brusného

kotouce.

Typické kontroly:
- Gap & Crash mezi brusnym

kotou¢em a obrobkem
- poloha brusného kotouce
proti orovnavaci (Gap)
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Dvoubitny AE senzor

Ultrazvukovy senzor s bezdotykovym pfenosem signalu mezi rotujici soucasti (rotor) a pevnou soucasti (stator). Rotujici
Cast se sklada ze dvou Casti: piezoelektrického mikrofonu a Fidici elektroniky pro ptenos signalu. Rozméry senzoru
mohou byt upraveny dle specifickych

pozadavkU aplikace.

Stator Rotor
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ELEKTRICKE OROVNAVACI
VRETENO

Rotujici AE senzor, namontovany
do elektrického orovnavaciho
vietena.

BRUSKA PRO VNITRNi BROUSENI
Rotujici AE senzor, namontovany do vietene brusného
kotouce.

Typické kontroly:
- Gap & Crash mezi brusnym

kotou¢em a orovnavacim
nastrojem
- kontrola profilu orovnavace

Typické kontroly:
- Gap & Crash mezi brusnym kotou¢em a obrobkem

- poloha brusného kotouce proti orovnavaci (Gap)

Prstencovy AE senzor

Ultrazvukovy senzor s bezdotykovym pfenosem signalu mezi prstencovou rotujici soucasti (rotor) a pevnou soucasti
(stator). Senzor je upravovan na zékladé konstrukce stroje a uréeni vnéjsiho prdmeéru (@ ext.), vnitfniho prdmeéru (3
int.) a tloustky (Ws a Wr) “pro kazdého zékaznika”.
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Prstencovy AE  senzor, Q
namontovany na upinaci pinole -
obrobku.
VRETENO OBROBKU PRO BRUSKY PRO VNITRNi Typické kontroly:
BROUSENI : - Gap & Crash mezi brusnym

Externi prstencovy AE senzor, namontovany vzadu na vietenu
obrobku.

Typické kontroly:
- Gap & Crash mezi brusnym kotou¢em a obrobkem

kotouc¢em a obrobkem
poloha brusného kotouce
proti orovnavaci (Gap)
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Pevny AE senzor Dvoudilny AE senzor

Frekvencéni odezva od 50 kHz do 400 kHz Frekvencéni odezva od 50 kHz do 500 kHz
Druh kryti .
IP67 Druh kryti
(dle IEC 529) (dle IEC 529) s rotorem ve vietenu IP67
Ovéreno dle ASTM E976
Kompatibilni EMC Vzdalenost mezi rotorem a statorem 0,5+ 1,5mm
Rychlost otaéeni Max. 20.000 rpm
Ovéreno dle ASTM E976
Kompatibilni EMC

Bezdotykovy AE senzor Prstencovy AE senzor
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Frekvencni odezva od 50 kHz do 350 kHz Frekvencni odezva od 50 kHz do 250 kHz
Druh kryti P67 Druh kryti . P67
(dle IEC 529) (dle IEC 529) s rotorem ve vietenu
Vzdalenost mezi rotorem a statorem 0,5+ 2mm Vzdalenost mezi rotorem a statorem 0,5 +1,5mm
Rychlost otaéeni max. 20.000 rpm Rychlost otaéeni max. 10.000 rpm
Ovéreno dle ASTM E976 Ovéreno dle ASTM E976
Kompatibilni EMC Kompatibilni EMC
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- PozZadujete-li komp adres, podivejte se laskavé na oficialni internetovou stranku spole¢nosti Marposs.
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