
NVHG-EAR 
기어 싱글 플랭크 검사와 NVH 분석을 
선도하는 최첨단 기술



일반 사양

항목 값

모터  정격 출력 5.7 kW

공급 전원 50 Hz – 400 V (3 + N)

측정기 규격 1900 mm (L) x 1850 mm (W) x 2050 mm (H) 

적용 센서
인크리멘탈 엔코더 2EA

비틀림 가속도계 (TAC) 1EA

측정 구동 토크 (피크 토크) 0 – 25 Nm (33 Nm)

제품 회전 속도 0 – 2000 rpm

센터 조정 범위 120 - 185 mm

최대 샤프트 길이 400 mm

최대 기어 폭 70 mm

제품 로딩 방법 Manual and/or Automatic

모 델

NVH G-EAR

NVH G-EAR 더블 슬라이드 (중간 샤프트 단계별 검사 솔루션)

NVH G-EAR 휠 (휠 검사용, 상부 테일스톡 그룹 미적용

Read more about  
SINGLE FLANK & NVH ANALYSIS



제품 설명

제품 특징

하이브리드(HEV) 및 전기차(EV) 드라이브트레인은 개별 
기어 또는 기어 어셈블리 모두에서 NVH (Noise, 
Vibration, Harshness) 분석에 대한 요구가 크게 
증가하고 있습니다.

마르포스 NVH G-EAR 테스트 장비는 기어 소음 (gear 
whine)과 진동 현상의 원인이 되는 거시 기하학적 결함 
(예: 닉, 런아웃 등) 과 미시 기하학적 결함 (예: 기어 
맞물림 진동, 고스트 오더 등)을 정밀하게 검출할 수 
있습니다.

이 측정기는 싱글 플랭크 (Single Flank, SF) 테스트 
원리를 기반으로, 마스터 기어와 검사 대상 기어를 
맞물리게 하여 싱글 플랭크 전달 오차(TE)와 NVH 오더 
스펙트럼을 분석합니다.

	▶고강성 그라나이트 베이스 프레임 – 외부 간섭에 
민감하지 않고 NVH 분석 성능을 극대화

	▶고도화된 소프트웨어 구성 – End-of-Line 테스트 
장비와 데이터 연계가 가능하며, 업계 선도적 NVH 
기어 테스트 기술 제공

	▶빠른 측정 속도 – 자동화 및 로봇 로딩 솔루션을 통한 
100% 전수 검사에 적합

싱글 
플랭크 TE
& NVH 분석



싱글 플랭크 분석
엔코더를 이용한 싱글 플랭크 기어 측정 (TE 테스트)

측정 조건 : 싱글 플랭크 TE 측정은 저속 조건(30rpm)에서 일정한 저항 토크를 적용하여 수행됩니다.

센서: 센서는 두 개의 각도 엔코더로 구성되며, 이를 이용하여 각 변위(µrad) 매개변수를 계산합니다.

이 엔코더는 1.256µrad까지 판독할 수 있어 정확한 전달 오차 및 차수 분석을 보장합니다.

싱글 플랭크 측정값은 국제 표준 DIN 3960에 따라 다음과 같습니다.

	▶ Fis’ 총 싱글 플랭크 합성 편차

	▶ fi’ 치간 싱글 플랭크 합성 편차

	▶ fis 싱글 플랭크 단파 성분

	▶ fl’ 싱글 플랭크 장파 성분

	▶ Basklash 

	▶OBD (MdK)

	▶Nick

	▶진원도, fe (동심도)

	▶ FFT
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NVH 분석
비틀림 가속도계를 이용한 NVH 기어 측정 (TA 테스트)

측정 조건: NVH 테스트는 고속(400~2000rpm) 및 고 토크 조건(최대 25Nm)에서 수행됩니다.:

	▶ 정속 및 정토크 조건에서 NVH 측정 

	▶ 램프 속도 및 정토크 조건에서 NVH 측정

센서: 이 센서는  비틀림 가속도 센서이며, 이를 이용하여 각가속도(rad/s 2̂) 매개변수를 계산합니다.

이 비틀림 가속도계의 차수 분해능은 0.125입니다 (설정 가능한 매개변수).

제품/마스터 혼합 신호
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