MI1STAR

SV HANDMESSDORNE
MARPOSS MBG UND EBG
FUR INNENDURCHMESSER

M1Star ist die Premium-Reihe variabler Handmessdorne zur hochpréazisen Messung von
Bohrungen (Durchmesser von 3,0 mm bis 375 mm) in jeder industriellen Umgebung - und das
zu einem wettbewerbsfahigen Preis. Sie sind die ideale Lésung fir die Post-Prozess-Kontrolle
und die Endkontrolle von Durchmessern, Ovalitat, Konizitat und Zylindrizitat.

Der variable Messdorn M1Star von Marposs besteht aus einem Wechselkopf, dem Messelement
des Instruments und einem Handgriff, der zur Steuerung der Signalumwandlung und -Ubertragung
dient. Beim Wechselkopf besteht die Wahl zwischen einem mechanischen Messdorn (MBG)
und einem Messdorn mit integriertem Messwertgeber (elektronischer Messdorn EBG).
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Merkmale des Produkts

M1 Star MBG ist eine extrem vielseitige Lésung, mit der auch tiefe oder unterbrochene Bohrungen vermessen werden kénnen.
Das mechanische Messwertlibertragungssystem zeichnet sich durch hervorragende Messgenauigkeit (Wiederholbarkeit < 1
Mikron) und einen Preis im niedrigeren Bereich aus. Der Messwert wird mithilfe eines Kugelkopfs an die Messwertanzeige
Ubertragen; er bewegt sich in einem Raum, der aus einer V-Fiihrung und einer geneigten Ebene besteht.
M1Star EBG ist die modernste Losung fiir variable manuelle Messungen, die derzeit auf dem Markt erhaltlich ist. Das
Messsystem beinhaltet einen elektronischen Differenzialmesswertgeber vom Typ LVDT oder HBT, der den Messwert in ein
) elektronisches Signal umwandelt. Das System ist vollig reibungsfrei und garantiert eine Wiederholbarkeit unterhalb von 0,5
;‘g‘fs;gﬁ:ﬁfgen Mikron Gber den gesamten Anwendungsbereich.
MBG und EBG kdnnen durch einfaches Wechseln der Hiilse und der Messtaster komplett umgerustet oder im Bedarfsfall
repariert werden. Der grof3e Linearitatsbereich der Messwertgeber erfordert nur einen Nullabgleichsring.
Modernste Fertigungs- und Bauprozesse garantieren kurze Lieferzeiten.

M1STAR MBG

Messbare Durchmesser: 3bis 300 mm (0,12”-11,81"). Sonderausfuhrungen
fur grolRere Durchmesser sind auf Anfrage lieferbar.

Die Struktur ist wartungsfrei - sie erfordert nur die regelmafRige Reinigung
der Prézisionsmechanismen.

Durch die grofRe Vielfalt an Zubehér sind Messungen bis in Tiefen Gber 500 mm
und an Bohrungen, die senkrecht zur Einflhrachse liegen, mdglich.
Langlebiges Ubertragungssystem der Messwerte (mehr als 10.000.000
Messzyklen).

Das mechanische Messwertiibertragungssystem ist mit allen Langen-
messtastern, mechanischen oder digitalen Messuhren kompatibel.
Ebenso ist es mit dem Zubehdr fir Bohrungsmesssysteme anderer
Hersteller kompatibel.

M1STAR EBG

Messbare Durchmesser: 3 bis 375 mm (0,12 - 14,76") mit einer maximalen
Tiefe der Messebene von 500 mm.

Das System zur Erfassung des Messwerts ist vollig reibungsfrei und
garantiert eine Wiederholbarkeit innerhalb von 0,5 Mikron tiber den gesamten
Anwendungsbereich.

Mit Marposs-Standard-Messwertgeber LVDT oder HBT erhaltlich.

Die Kompatibilitat mit elektronischen Anzeigegeraten anderer Hersteller wird
durch spezielle Kabel hergestellt.

Die Verbindung zwischen dem Wechselkopf und dem Kabel erfolgt tiber einen
Stecker - das ermdglicht einen raschen Wechsel des Messkopfs.

Zur Anwendung in den schwierigsten Fertigungsumgebungen konzipiert.

Die garantierte Schutzart IP67 (wasser-, staubdicht und schmutzfest) bietet
hervorragenden Widerstand gegen Std3e und unabsichtliches Herunterfallen.
Zusammen mit dem reif3festen Kabel sorgt sie dafiir, dass der EBG solide und
zuverlassig ist. Die Wartungskosten und die Stillstandszeiten werden auf das

/ Mindestmaf} gesenkt.

AufRerdem ist der M1Star EBG in personalisierten OEM-Ausfiihrungen lieferbar.

STANDARDVERSIONEN

Der Messkopf M1Star ist in 4 Ausfiihrungen in Bezug auf das Mal3 ,C* (Abstand zwischen Messtasterachse und Kopfspitze),
fuir Sacklochbohrungen, besonders niedrige Sacklochbohrungen und Durchgangshohrungen erhaltlich.

MBGB 2,5+3,5* *
MBG BC 1,5* 1 T 6+8 .
7,7,4¢ — ____¢_ B
N N
Messkdpfe MBG-B/BC Messkdpfe MBG-SB Messkopfe MBG-T
Fir Sacklochbohrungen. Fur besonders niedrige Sacklochbohrungen. Fiir Durchgangsbohrungen.

* Die endglltige Abmessung hangt vom Durchmesser und vom Typ des Messdorns ab (fir Details siehe die Seiten 4 und 5).
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Produktpalette

Das folgende Schema zeigt eine Ubersicht der Produktpalette der Linie M1Star.

MAI1STAR

KOMPATIBILITAT MIT ELEKTRONISCHEN ANGEZEIGEGERATEN

M1Star mit Kabel kann tiber eine Schnittstellenbox zur Datenerfassung wie Easy Box oder Gage Pod an jeden Marposs-Industrierechner oder
handelstblichen Computer angeschlossen werden, auf dem die entsprechende Marposs-Software installiert ist, sowie direkt an E4AN oder Duo.
Der kabellose M1Star kann mithilfe seines Dongles an Nemo, die Merlin-Produktreihe, die Produktreihe E9066 oder an jeden
handelstiblichen Computer angeschlossen werden, auf dem die entsprechende Marposs-Software installiert ist.

Messgerate

flir Bohrungen

M1Star
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M1 STAR - MBG Mechanischer Messdorn flir Bohrungen

MESSKOPF: Dies ist das Hauptelement des Messdorns. Der Wechselkopf ist ganz einfach

auszuwechseln, indem man ihn vom Griff abschraubt. Er besteht aus folgenden Komponenten:

1 DECKEL.: Die Scheibe aus rostfreiem Stahl schiitzt die innen liegenden, mechanischen Bauteile

vor Schaden.

2 MESSDORNHULSE: Die aus gehértetem, rostfreiem Stahl hergestellte Messdornhiilse dient
als Fihrungselement. Sie stellt sicher, dass die Messung unabhangig von der Fertigkeit des 2 ——

jeweiligen Bedieners gelingt. 3
) 3 MESSKONTAKTE: Die Standard-Messkontakte bestehen aus Hartmetall und sind - je nach 4
Messgerate Durchmesserbereich - mit zwei verschiedenen Radien erhéltlich. Diese sind aufgrund der

Oberflachenrauheit der Bohrung auszuwéhlen:

R1: Standardradius fir Ra<2 uym/Rz < 6,3.

R2: gréRerer Radius fir Ra <2 pm/ Rz £6,3.

AuRerdem sind Messkontakte aus Diamant oder mit DLC-Beschichtung lieferbar. Messkontakte

aus Diamant werden fuir Weichaluminium oder fiir Anwendungen mit hohem Verschleil? empfohlen,

Messkontakte mit DLC-Beschichtung (3000 HV) fir Aluminium und entsprechende Legierungen.
4 MESSMECHANIK: Dies ist das Messelement. Es besteht, je nach Durchmesserbereich, aus 2 oder 4

Tasterarmen mit Gelenk. Der Messwert wird durch die Bewegung eines Kugelkopfs in einem Raum,

der aus einer V-Filhrung und einer geneigten Ebene besteht, an die Messwertanzeige Ubertragen.

TECHNISCHE DATEN

flir Bohrungen

Beschreibung ARBEITSBEREICH

Standard-Messbereich 3<p<45 4,5<p<55 59<p<26 26<p<300

fir Modell B und T[mm] 0.055 0.070 0120 0150

Erweiterter Messbereich 3<p<t5 | 4p<o<s5 | 55<0<T5 | 78<e<ts | To<o<26 | 26<0<38 | 38<o<i0D | 100<o<t50 | 150<0.<300
fir Modell B und T [mm] (*) - - - | 0,120 - 0,170 | 0,120 - 0,200 | 0150 - 0200 0150 - 0400 | 0150 - 0350 0150 - 0300
Standard-Messbereich 3<p<h5 4,5<p<5,5 59<p<26 26<p<60 60<p<150 150<p < 300
fur Modell SB und BC [mm] 0.055 0.070 0.120 0.150 | 0.120 | 0.080
Wiederholgenaigkeit (2770) [um] <1

(*) Wenn man die Messkontakte herausschraubt, die mit einer Schraube mit Heli-Coil-Gewindeeinsatz an der Messmechanik befestigt sind, kénnen die Messbereiche bis auf die in
der Tabelle gezeigten Werte erweitert werden.

MECHANISCHE DATEN

o
wld 2l alelelalelalel Bl 2a] 2 eleaeld S
sIvl8] 88|58 SIS 888 s 8]8 & %% %% E 8
D=Mindestdurchmesser| & | | | v | v vl alal Q122 W | w| w| v [2(a 22 Al ¥
vijw|@| m| vl Mo lo& || 0 MM J oS
der Bohrung M| F| 0| N|o| R~ N|N|M & w | N o | ~|~NM T~
Wechselkopftyp B T
Typ Referenzzeichnung 1 12| 2 22 | 2a 2a 2a 2b 2a 2a 2a 2a 2a 2b 2b
Almm] 2230223223 258 | 345 |405| 405 | 41| 487 | 258 | 288 | 375 | 435 | 435 | 512 | 532
B g [mm 43 (39|45 53 | 74 [o4r| ms |ns| 259 | 45 | 53 | 74 | 94* n8 | 59 | 29
C [mm] 252525 3 | 3 |3 3 |35] 35 6 6 6 6 6 6 8
E min [mm] 158 [ 164 [ 168 74 | 226 [226| 226 |225| 273 | 183 | 204 | 256 | 256 25 298 |318]323
F [mm] M35x0,35 M6x0,75 M10x1 M35x0,35 M6x0,75 M10x1
G [mm] CH3 CH4 | CH6 CH85 CH23 [35A/F| CH4 | CH6 | CH85 CH23
| Hartmetalloder | R 025 05 | 15 | 2 2 2| & | 025 | 05| 15 2 2 4 4
,, g| Beschichtung | ) 075 1|25 35] 5 |s| w0 [om| 1|25 35 5 10 1
S 4| ausDLC
E - R1 - 075 |o7slosl 2| 2 |2a]| - - lors| o7 o224 4
g g Damant | g - P T T e e e
o
2 3 ; 3 2 3 ; ;:; AR @D
; Ylilalalalilg alalalalae 0, | L
D=Mindestdurchmesser| Q| Q| i | w0 (| Q| w | 0 | @ |w| ¥ ¥ TP = Ic
der Bohrung M| F| 1| N[ | & 0 N|o|~| N lc E
Wechselkopftyp BC B ‘
Typ Referenzzeichnung 1 12| 2a 2a 1 1 1 1 1 1 1 B E A i
Almm] 1323|213 243 | 33 |208(208| 208 | 238 | 325 | 385|385 487 A 4
B g [mm] 4339|4553 | 74 |43 (39| 45 | 53 | 74 |94 | 8| 259 \ B
B i
Er[anr:n[]mm] 111;58 11352. 11558 11559 21'151 1123 1219 1313 1514 2;6 2;6 210 2713** ) e [ =3¢
1 A ) A A 2 ) ) ) ) ) v q G
F [mm] M3,5%0,35 3<D<95 F= M 3,5x0,35 Méx0.75 | M10x1 i =
G [mm] CH3 CH4 [CH6 | CH3 |[35AIF | CH4 [ CH6 | CHB85 [CH23 3
T Hgnmﬁoder RI 025 05 | 15 025 05 |15 | 2] 2| 4 Typ1 u Typ 3 M
= escnichtun
e é ausDLCg R2 075 1] 25 075 1|25 (35|51 10 4l F _ _F
EX-1 R1 - - o5 - - -l -] -
§§ Diamant R2 B : a a i §
*g1,8 fir 12<p<15 mm
** 27,8 fir 150<D<300
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M1 STAR - EBG Elektronischer Messdorn flr Bohrungen

1 MESSDORNHUL SE: Die Messdornhiilse dient als Fiihrungselement. Sie stellt sicher,
dass die Messung unabhangig von der Fertigkeit des jeweiligen Bedieners gelingt.

2 MESSKONTAKTE: Die Messkontakte sind - je nach Art des zu messenden 2—
Werkstlcks - mit verschiedenen Radien und aus unterschiedlichen Materialien
(Hartmetall, Diamant und DLC-Beschichtung) lieferbar.

3 MESSMECHANIK: Dieses Element besteht, je nach Durchmesserbereich,
aus zwei oder vier Tasterarmen mit Gelenk. Der integrierte und extrem prazise
LVDT- oder HBT-Messwertgeber ist zuverlassig und langlebig (wasserdicht, Messgerate
IP67, reibungsfrei) und wandelt den erfassten Messwert mechanisch in ein fur Bohrungen
elektrisches Signal proporzional zur Bewegung um.

4 SIGNALVERARBEITUNGSELEKTRONIK: Der integrierte Stromkreis erlaubt die 4
Feinregulierung der Empfindlichkeit und ist komplett geschiitzt (Schutzart IP67).

5 STECKER: Er verbindet den Wechselkopf mit dem Kabel. Dadurch ist das
Umristen einfacher und die Kosten fir eventuelle Reparaturen sind niedriger.

5

o

TECHNISCHE DATEN

Beschreibung ARBEITSBEREICH

Standard-Messbereich 3<o<8 8<p<13 13<p<26 26<p<50 50<p<150 150<p<375
fur Modell B und T [mm] 0.050 0.060 0.060 0.070 0.070 0.080
Erweiterter Messbereich 3<p<b | 6<p<8 3<p<13 13<p<26 26<p<38 38<p<150 150<p<375
fur Modell B und T [mm] 0050 - 0070 | 0050 - 0100 0060 - 0150 0060 - 0200 0070 - 0200 0070 - 0350 0080 - 0300
Standard-Messbereich 013-26 026-50 50<p<150 150<p<375
fur Modell SB [mm] 0.060 0.070 0.070 0.080
Wiederholgenauigkeit (277 ) [um] <05

Waérmebedingte Drift des <03

Nullpunkts [um/°C] !

Der Arbeitsbereich kann auf Anfrage durch einen speziell konzipierten Bohrungsmessdorn erweitert werden.

MECHANISCHE DATEN

M RE
|
| @D
B \
G |
_ A
Typ 3 M20X1
M 2 M g 10
n |~ O N n - O |l N|lO| M [N
) o ) d o ©
ol XAl & | ™| W o .4 Sl YISV ] M
g|lwlo|n|o|lo|=|AO| V| ¥X|[ VY| V| |l w|lOo|B]| 0| o < [a] Y, v v | Vv vV ¥ Vi
messerderBohrung| M | $ || O | X | 0| a | 2| R[N M|Mm|F|H|0| |0 a| 2| P |Q|cm| 3F|P]| S
Wechselkopftyp B T SB
Typ Referenzzeichnung 1 2 A 1 2 4 3 5
Ag[mm] 49 49 259* 49 | 49 | 49 | 49 | 49 | 49 | 49 49 49 49 1259(259 259 49 |259*
B [mm] 95 (125 175(225| 425625 (825|825 | 83 (835|273 (273 13 | 16 [ 21 | 26 | 46 | 66 | 86 86 86 86 |298(298| 318 | 818 | 27.3
C[mm] 2512512512525 2525025 3 |35[35([35( 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 8 1 1
Emin [mm] 175175175175 N/A 175|175 175 | 17,5 N/A N/A
F [mm] 37|37 |57 57 N/A 405|405 605|605 N/A N/A
G [mm] 57| 57 | 77| 77 | 61 | 81 | 101 | 101 {1025 103 | 678 | 67,8 | 60,5 | 605 [ 805 | 80,5 | 64,5 | 845 | 104,5 | 1045 | 1055 | 1055 | 70,3 | 70,3 | 72,3 (1013 | 67,8
g Hartmetall oder | R1 0,25 0505|1515 15| 2 [ 2| 4| & ]025|025[025(05][05]15]| 15|15 | 2 2 | 4| 6| & | 2] 4
= | Beschichtun
w2 gRZ -l - - 1 1 125(25(25| 5 511011 - - - 1 1125 25 | 25 5 5 0 (10 10 5 10
83 ausDLC
3% Diamant -l - - 04 | 04 | O& [075| 2 2 2 4 - - - - |04 ] 04| 04 | 075 2 2 2 A A - -
e= Re| - -|-|-]-1-1-1-15/ls|-|wo|-|-|-|-|-|-/-]-]585|s/|-|lwo|lw]|-]-

Handgriffe vom Typ T mit @>200 mm erhéltlich

*29 fir 74<D<375
M1Star 5
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Messgerate

flir Bohrungen

HANDGRIFFE UND ZUBEHOR FUR MBG

1 HANDGRIFF: Mit seiner charakteristischen ergonomischen
Form ermdglicht er die einfache Handhabung des

Messdorns.

Folgende Modelle stehen zur Verfugung:

- Handgriff mit Messuhraufnahme (fir digitale oder
mechanische Messuhren - 1C), dessen Typ zwischen
Standard oder Mini gewahlt werden kann.

- Handgriff mit Funkibertragung wie |-Wave2, mit
Farbanzeige und automatischer Ausrichtung (1B).

- Handgriff mit Messtasteraufnahme (fuir elektromechani-

sche Anwendungen - 1A).

2 BEZEICHNUNGSSCHILD: Hier kann die GroRRe des
Wechselkopfs oder jegliche sonstige gewiinschte

Information markiert werden.

3 KABELKNICKSCHUTZ

und ZUGENTLASTUNG:

Sie sind in den Messdornhandgriff eingebaut und
schiitzen vor Schaden am Kabel durch festes Ziehen,

Spannen oder Knicken.

4 KABEL: Hierbei

handelt es sich um ein verstarktes

Spezialkabel (g 4,7 mm), das eigens zur Verwendung mit
Handmessdornen konzipiert wurde. Die Gefahr von Schaden
und unbeabsichtigtes Verdrehen ist hier deutlich geringer.

5 SCHUTZHULLEN: Sie schiitzen Messuhren vor
moglichen Schaden durch Herunterfallen, seitliche

StéRe und Ahnliches.

HANDGRIFFE FUR MESSUHREN

Gewinde M| Spanndurchmesser

8 mm hé
M35 e

8 mm hé
Mé 3/8"

8 mm hé
M10 e

MINI-HANDGRIFFE FUR MESSUHREN

Gewinde M| Spanndurchmesser

8 mm hé
3/8"

8 mm hé
38"

8 mm hé
38"

M35

M6

M10

SCHUTZHULLEN FUR MESSUHREN

Beschreibung

Scutzhlle fir mechanische Messuhren
Schutzhille fir digitale Messuhren
Schutzhaube fr die obere Hebestange
der Quick-Digit-Messuhr

Erhaltliches Zubehdr

Bestellnummer
B2TCL3S0000
B2TCL4S0000
B2TCL6S0000

B2TCLAS0000

| B2TCL7S0000 }

B2TCLBS0000

Bestellnummer
B2TCS3S0000

B2TCSAS0000
B2TCSBS0000

77,5

L

B2TCS4S0000 o L
B2TCS650000 R
| B27CS750000 o

Zub
-1A —1B— B 2
8.
s E _ s s
-— -— -—
5.z 5§ 3z
> m < > >
0 N m 0 0
N
3
5
QUICKDIGIT
TD
— 136 Max L Min L
‘ M3,5/M6 M10 169 [mm] D=
o S)UL 192 [mm] | 190 [mm] 8 mm
€82 — = | Msme | Mo wotmml | D=
1605 212[mm] | 210[mm] 3/8"
L
53 Max L Min L
M3,5/Mé M10 88 [mm] D=
[ A P 110 [mm] | 108 [mm] gmm
z |8 =
MISTAR _F 8 M3,5/Mé6 M10 =
130 mm] | 128 (] | "BIMML | g0

| Tiefe (P) |Bestellnummer

39 mm B2TODIPS001
52mm B2T0DIPS000

B2T0DICS000

M1Star

a

P

|
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HANDGRIFFE FUR MESSTASTER

Gewinde M L

M35 237,5[mm]
Mé 2375 [mm]
MI0 239,5 [mm]

« Handgriff mit Spanndurchmesser 3/8"

« RedCrown2 Langenmesstaster mit Kabelldnge L=4 m oder 5 m

« RedCrown2 Ldngenmesstaster mit Lumberg-Stecker S3

« RedCrown2 Langenmesstaster ohne Stecker, kompatibel mit Verstarkern anderer Hersteller
(AirGage, Hommel/Etamic, Mahr Federal, Metrel, Metem, Mercer, Mitutoyo, Tesa, usw.)

HANDGRIFFE MIT FUNKUBERTRAGUNG

Bestell- ’W‘M
Typ nummer
Ohne Messtaster - Spanndurchmesser 8 mm, hé B2TPL300000
Mit RedCrown2 LVDT +2 mm, Kabellange L=2 m, Lumberg-Stecker SV50/6 B2TPL3F2000
Mit RedCrown2 HBT +2 mm, Kabellange L=2 m, Lumberg-Stecker SV50/6 B2TPL3H2000
Ohne Messtaster - Spanndurchmesser 8 mm, hé B2TPL600000
Mit RedCrown2 LVDT +2 mm, Kabelldnge L=2 m, Lumberg-Stecker SV50/6 B2TPL6F2000 3 ©
™)
Mit RedCrown2 HBT +2 mm, Kabellange L=2 m, Lumberg-Stecker SV50/6 B2TPL6H2000 E T
Ohne Messtaster - Spanndurchmesser 8 mm, hé B2TPLA00000 ._% 3
>
Mit RedCrown2 LVDT +2 mm, Kabelldnge L=2 m, Lumberg-Stecker SV50/6 B2TPLAF2000 2 e -
Mit RedCrown2 HBT +2 mm, Kabellédnge L=2 m, Lumberg-Stecker SV50/6 B2TPLAH2000
Auf Anfrage ist eine komplette Produktpalette weiterer Handgriffe fir Messtaster erhaltlich, zum Beispiel:
39
Beschreibung Bestell-
nummer
i-Wave2-Handgriff mit Direct-Lock fir Messkdpfe mit M10-Gewinde B3TJ5SDI100
i-Wave2-Handgriff mit Direct-Lock fir Messkdpfe mit M6-Gewinde B3TJ5SDI060
i-Wave2-Handgriff mit Direct-Lock fir Messkdpfe mit M3,5-Gewinde B3TJ5SDI035
i-Wave2-Handgriff mit Starlock-System fir Messkdpfe B3TI6SDIO00
(ein Adapter fiir Wechselképfe mit M6- und M10-Gewinde ist im Lieferumfang enthalten) (*)
|-Wave-Handgriff mit Alkalibatterien und Starlock-System fir Messkopfe B3TIOSFBO00
(ein Adapter fur Wechselkdpfe mit M6- und M10-Gewinde ist im Lieferumfang enthalten) (*)
|-Wave-Handgriff mit induktiven Lithium-lonen-Akkus und Starlock-System fiir Messkopfe B3TIOSFI000
(ein Adapter fir Wechselkdpfe mit M6- und M10-Gewinde ist im Lieferumfang enthalten) (*)
Mini-I-Wave-Handgriff mit induktiven Lithium-lonen-Akkus und Starlock-System fir Messkopfe B3TI2SDJ000

(ein Adapter fir Wechselkipfe mit M6- und M10-Gewinde ist im Lieferumfang enthalten) (*)

(*) Adapter firr Marposs-Wechselkdpfe mit M3,5-Gewinde und fir Wechselkdpfe anderer Hersteller sind auf Anfrage lieferbar.
Fur Ladegerate und weiteres Zubehor wird auf den Katalog der Produktlinie Wave verwiesen.

Messgerate

flir Bohrungen

M1Star
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DREHVERBINDER
Durch den Einsatz eines Drehverbinders zeigt die Anzeige der Messuhr Bzfﬂm
immer nach vorne, auch bei dynamischen Messungen.
Gewinde A des Wechselkopfs | Bestellnummer
M6X0,75 B2TR060S000 ~e
™0
MIOX1 B2TR100S000
Messgerate “YHINWEIS: Gewinde A: Gewinde auf Wechselkopfseite - Gewinde B: Gewinde auf Handgriffseite
flir Bohrungen [ |
R N A
WINKELVERBINDER

Winkelverbinder sind dann nétig, wenn nur wenig Platz zum Messen
vorhanden ist und wenn die Bohrung auf 90° zur Messachse liegt.

Gewinde B ™ Gewinde A T [mm] Bestellnummer
M35X 035 37 B2TAS630000
M6 X 0,75 M6 X075 42 B2TAS660000
M10X1 131 B2TAS6A0000
M35X0,35 37 B2TASA30000
M6X 0,75 MI0X1 42 B2TASA60000
MI0X1 131 B2TASAA0000

“YHINWEIS: Gewinde A: Gewinde auf Handgriffseite - Gewinde B: Gewinde auf Wechselkopfseite

TIEFENVERLANGERUNGEN

Mit diesen Verlangerungen aus rostfreiem Stahl, die zwischen dem
Wechselkopf und dem Handgriff angebracht werden, ist es mdglich,

: " 4 o4
tiefere Messpositionen zu erreichen. M6x0.75 M3.5x0.35
Lange Bestellnummer 7TAF o=8  g=4
L [mm] @ 4 [mm] @ 7,5 [mm] @ 15 [mm] . )
2 2TXMS40020 2TXMS70020 - g 7T L J
30 2TXMS40030 2TXMS70030 -
) 2TXMS40040 2TXMST0040 - 875
50 2TXMS40050 2TXMS70050 B2TXMSF0050 M6x0,75 M6x0,75
65 2TXMS40065 2TXMS70065 B2TXMSF0065 7 AJF 0=17,5
80 2TXMS40080 2TXMS70080 B2TXMSF0080
100 2TXMS£0100 2TXMST0100 B2TXMSF0100
125 2TXMS40125 2TXMS70125 B2TXMSF0125 ‘ L —‘
250 - 2TXMS70250 B2TXMSF0250
500 - - B2TXMSF0500 215
M10x1 M10x1
=15
"YHINWEIS: Gewinde A: Gewinde auf Handgriffseite - Gewinde B: Gewinde auf Wechselkopfseite ‘\

8 M1Star
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SPEZIELLE TIEFENVERLANGERUNGEN

Sie dienen fir Sonderanwendungen und werden verwendet, wenn der Durchmesser der Verlangerung nicht groR3er als derjenige des

Wechselkopfs sein darf:

@ [mm] L [mm] Bestellnummer
" 2 B2TXMS30020 MEx0.75 M3.5x0.35
65 B2TXMS30065 TAF o8 o
) " B2TXMS50065 !:\Ii r Messgerite
80 B2TXMS50080 L far Bohrungen
65 B2TXMS60065 ‘ L AR A
» 80 B2TXMS60080
65 B2TXMS80065 M6x0,75 M6x0.,75
7AF 2=8
. 80 B2TXMS80080 !77‘\ 17
100 B2TXMS80100 i
125 B2TXMS80125 L%J
GEWINDEADAPTER

Gewindeadapter erweitern die Anwendungsmdglichkeiten und die

Austauschbarkeit des Zubehors.

“YHINWEIS: Gewinde A: Gewinde auf Wechselkopfseite - Gewinde B: Gewinde auf Handgriffseite

A
Standard-Gewindeadapter:
Bestell- AR
Bereich | Gewinde A" | Gewinde B | A/F T [mm]
nummer Y
3-95 M35X035 M6X0,75 7 1 BITA0350600 T
3-95 M35X0,35 MI0X1 13 2 BITA0351000 A
95-26 M6X0,75 MI0X1 13 2 BITA0601000
JB—L
Gewindeadapter mit Bruchschutz
(fir Wechselképfe mit M3,5x0,35-Gewinde) A
. . » . 5 B -
Bereich | Gewinde A" | Gewinde B | A/F T [mm] este
nummer
3-4 6 6 BITAP350600 AFF
b-145 6 6 BITAP350601 < T
45-55 M35X0,35 M6X0.75 6 6 BITAP350602
55-75 6 6 BITAP350603
75-95 9 9 BITAP350604
JLL

Das Maf T wird nach der notwendigen Messtiefe geplant.

M1Star
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HANDGRIFFE UND ZUBEHOR FUR EBG

1 HANDGRIFF: Die ergonomische Form und die rutschfeste Oberflache
ermdglichen eine sichere Handhabung des Bohrungsmessdorns.
Folgende Modelle stehen zur Verfugung:

- Handgriff mit Funklbertragung wie Wave2, mit Farbanzeige
und automatischer Ausrichtung, oder Wave (1A).

. . Zub
- Handgriff mit Kabel (1B).
Messgeréte 2 KABEL:: Hierbei handelt es sich um ein verstérktes Spezialkabel (& Erhiltliches Zubehdr
far Bohrungen 4,7 mm), das eigens zur Verwendung mit Handmessdornen konzipiert
wurde. Die Gefahr von Schaden und unbeabsichtigtes Verdrehen ist hier
deutlich geringer. Es entspricht den EMV-Richtlinien fur Handmessdorne.

3 ANSCHLUSS AN ELEKTRONISCHE ANZEIGEGERATE: -
Zum Anschluss an elektronische Anzeigegerate ist der EBG mit =
einem Lumberg-Stecker vom Typ SV50/6 oder S3 ausgestattet. g . %’
Auf Anfrage sind Verldngerungen mit Sondersteckern lieferbar. —& ™
Damit kann der EBG an zahlreiche, handelstibliche elektronische 2 el
Anzeigegerate angeschlossen werden. § g § 3

m ~—
. . < p] =

4 BEZEICHNUNGSSCHILD: Hier kann die GroRBe des m < >
Wechselkopfs oder jegliche sonstige gewiinschte Information ™ m 1B— o "
markiert werden.

HANDGRIFF FUR MESSDORN MIT KABEL

R 220
Beschreibung Bestellnummer 136
Handgriff ohne Kabel B2THS000000 034,
Kabel 2 m LVDT - Stecker SV50/6 B21G0000026 Mi: CT=—CTD @
Kabel 3,5 m LVDT - Stecker SV50/6 B2T60000356
Kabel 5 m LVDT - Stecker SV50/6 B21G0000056
Kabel 2 m LVDT - Stecker S3 B2760000023
Kabel 2 m KOMPATIBEL MIT TESA - Stecker SV50/6 B2TGOOTS026
Kabel 2 m HBT - Stecker SV50/6 B2760001026
Kabel 3,5 m HBT - Stecker SV50/6 B2TG0001356
Kabel 5 m HBT - Stecker SV50/6 B2TG0001056
HANDGRIFFE MIT FUNKUBERTRAGUNG
Bestell- F — -
Beschreibung e | I ‘ Beschreibung Bestellnummer
Wave-Handgriff mit Alkalibatterien B2TWOSFB00O MiniWave-Handgriff mit
087 induktiven Lithium-lonen-Akkus BITIISDI000

L 223 |

Beschreibung el ‘
nummer

Wave-Handgriff mit induktiven
Lithium-lonen-Akkus BZTWOSFIO0D o

Fir Ladegeréte und weiteres Zubehdr wird auf den Katalog der Produktlinie Wave verwiesen.

VERLANGERUNGEN FUR MESSDORN MIT KABEL

Mit diesen Verlangerungen aus rostfreiem Stahl, die zwischen dem
Wechselkopf und dem Handgriff angebracht werden, ist es maoglich,
tiefere Messpositionen zu erreichen.

Durchmesserbereich [mm] L [mm] Bestellnummer
20 B1TX0S00020
30 B1TX0S00030
40 B1TX0S00040
50 BITX0S00050
65 B1TX0S00065
26<D<375 80 BITX0S00080
100 B1TX0S00100
125 BITX0S00125
250 B1TX0S00250
500 BITX0S00500

10 M1Star
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ZUBEHOR, DAS SOWOHL FUR MBG ALS AUCH FUR EBG GEEIGNET IST

TIEFENANSCHLAGE

Tiefenanschlage dienen zur prazisen Festlegung der Position der Messebene und kdnnen an einer bestimmten Stelle der

Messdornhilse oder der Tiefenverlangerung angebracht werden.

ANSCHLAGE FUR DIE MESSDORNHULSE

MIN. @ der Bohrung @D MIN. @ der Bohrung @D M. O oer Bormonels :?j?s;)gﬁ:z;egen
[mm] [Zoll] [mm] | [Zoll] [mm] [Zoll] [mm] | [Zoll] I
8<1 03150"<0433”" | 33 | 129" 40 <45 15748"< 17716 no| o2
N<15 17716"<19685" 37 | 14 45<50 17716"< 19685 7 | 299
15<20 | 05905"<0787%4" | 42 | 177" 50<60 | 19685'<23622" | 8 | 338"
0<25 | 07874"<09842" | 51 | 200" 60<70 | 23622'<27559" | 9% | 377
25<30 0,9842"<11811" 5% | 2207 70<80 27559"<31496" | 106 | 417" 8 mm
30<35 11811<1,378" 61 | 240" 80<90 | 31496"<35433" | T6 | 456" /

35 <40 1,378"<15748" 66 | 259" 90<100 | 35433'<3937" | 126 | 496" A <02mm M4

ANSCHLAGE FUR DIE VERLANGERUNG
@ B [mm] @ D [mm] h [mm] @ d [mm] Bestellnummer M4 oB
4 32 328 2 B2TDEMO40AD
75 42 348 36 B2TDEMO75A0
45 38 B2TDEMI50A0
75 4 | 56 | o8 B2TDEM15080 h
15 0 45 | o | w3 B2TDEMI50C0
160 mw |19 | w | 153 B2TDEMI50D0
o) 7 ey | 201 | 3 B2TDEMIS0ED
45 38 B2TDEE220A0 oD
75 4| s6 | 8 B2TDEE220B0 \
2 10 633 7 | o | w3 B2TDEE220C0 et
160 | 129 | w | 153 B2TDEE220D0 __od
m 7 | 8y | 201 | 213 B2TDEE220E0 o
HAKEN
Die Haken zum Aufhéngen der M1Star MBG gibt es in zwei Modellen Aufhéngedse
fur alle Arten von Handgriffen, wie hier gezeigt (siehe Abbildungen).
Beschreibung | Bestellnummer
Aufhéngedse fir Handgriff fir Lingenmesstaster B1T0JHS0810
T-Haken fir Handgriff fir Ldingenmesstaster BIT0JHS081
Aufhéngedse fir Handgriff fir Messuhren B1T0JHS0812
T-Haken
STATIV
Fir die Verwendung auf einem Tisch steht dieses Stativ zur Verfligung. Es Stativ fir
erlaubt, den Messdorn vertikal, horizontal oder in einem Winkel zwischen verschiedene
-45° und 45° im Verhéltnis zur Vertikalen aufzustellen. Dadurch ermdglicht Positionen
es die Aufnahme oder das Anbringen des Werkstiicks am Messdorn.
Mithilfe von einem oder zwei Zusatz-Sets ist es moglich, bis zu 2 oder 3
Messdorne an einem Stativ anzubringen. Halterungsset
Zusatzdorn

Beschreibung | Bestellnummer
Stativ fUr verschiedene Positionen B2TS00011M
Zusatz-Messdornset B21S0002222

M1Star
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Messgerate

flir Bohrungen

MBG MIT 3 MESSKONTAKTEN

Das MBG mit 3 Messkontakten, jeweils 120° auf derselben Ebene, ist die ideale Losung, um quadratische Bohrungen und
solche mit Tri-Lobe-Form zu messen. Der Durchmesserbereich liegt hier zwischen 12 und 100 mm (L&sungen fiir kleinere
oder gréRBere Durchmesser sind auf Anfrage lieferbar).
Die 3 unabhangigen Messtaster eignen sich auch dazu, niedrigere Toleranzen zu messen.
Die MBG-Gerate mit 3 Messkontakten sind mit 3 verschiedenen ,C“-Werten (Abstand zwischen Achse des Messkontakts
und Spitze der Messhiilse) fiir Sacklochbohrungen, besonders niedrigen Sacklochbohrungen oder Durchgangsbohrungen
erhéltlich. Sie kdbnnen mit oder ohne Schutzdeckel geliefert werden.

TECHNISCHE DATEN

Beschreibung FUNKTIONSBEREICH
Standard-Messbereich 012-26 026-300
fir Modell B und T [mm] 0120 0.150
Erweiterter Messbereich 012-15 | 015-26 026-38 (0 38-100
fir Modell B und T [mm] (*) 0120 - 0,170 | 0,120 - 0,200 0150 - 0200 0150 - 0400
Standard-Messbereich 012-26 026-60 60 -100
fir Modell SB 0.120 0.150 0.120
Wiederholgenavigkeit (2,77 o) [um] <15
Mit Deckel Mit Deckel
Mit Deckel |
|C
B
G
F
Typ 3
© (=} o n ©o o
1n ~ 2
s/ ¢|s|8|8|8s|g|8|[S|c|8|8|8|8|¢
A N S Y - S S S - - - T S S - S
D=Mindestdurchmesser| Q 1n v u u v v u v a n v U u v
der Bohrung & 2 ~ ) n ~ ~ ) n & 2 ~ ~ 3 n
Wechselkopftyp B SB T
Zeichnungstyp 1 1 3 3 3 2 2 2 2 1 1 3 3 3 3
Deckel Ja/Nein | Ja/Nein Ja Nein JalNein la Nein Ja/Nein | Ja/Nein | Ja/Nein | Ja/Nein Ja Nein Ja/Nein | Ja/Nein
Almm] 405 405 49,7 48,7 487 497 487 48,7 48,7 435 517 512 512 532
Bo[mm] ng n8 259 259 259 259 259 259 259 18 n8 259 259 259 259
C [mm] 8 3 45 35 35 2 1 1 1 6 6 6,5 6 6 6
Emin [mm] 24 22 291 291 213 291 291 213 213 244 25 316 36 298 318
F[mm] Méx0,75 | Mé6x0,75 | M10x1 M10x1 M10x1 M10x1 M10x1 M10x1 M10x1 M6x0,75 | Mé6x0,75 | M10x1 M10x1 M10x1 M10x1
G[mm] CH85 | CH85 | CH23 CH23 CH23 CH23 CH23 CH23 CH23 CH85 | CH85 | CH23 CH23 CH23 CH23
o o o
i © 9 S o =] =] in © & R S =
v v v E 5 5 E v v v “5 B 2
D = Mindestdurchmesser 9. 9. 9. il v v v 9. e. e. u u 4
der Bohrung = = o « ~ ) ) = = = ~ » -3
Wechselkopftyp B SB T
Hartmetall oder | R1[mm] 2 2 2 4 [ 2 2 [ [
@ 5 | Beschichtung | oy ol | 35 5 5 1 10 35 5 10 10
zg ausDLC | | |
28 . R1[mm] 075 075 2 2 2 - 07 075 2 2 [
S| Demant | oofmmi | - - 5 -l - - - | s N 1
12 M1Star
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SONDERAUSFUHRUNGEN

Die Reihe der Standardprodukte wird durch Sonderldsungen ergénzt, die fir Messbedingungen entwickelt werden, die
aulRRerhalb der Fahigkeiten der Messdorne fiir Standardbohrungen liegen. Die Sonderwechselkdpfe von Marposs, auf Anfrage
erhdltlich, bieten eine grofRe Bandbreite spezieller Messlosungen fiir besondere Anwendungen an. Bei Informations- bzw.
Angebotsanfragen muss eine Zeichnung des Werkstiicks, das verarbeitet werden soll, beigelegt werden.

In der Folge werden einige Beispiele fir mdgliche Lésungen gezeigt.

Konischer Messkopf Quadratischer Messkopf

Er wird normalerweise zusammen mit einem kalibrierten Er wird zur Abstandsmessung verwendet, zum Beispiel fur

Tiefenanschlag ausgeliefert. Dieser Messkopf erlaubt die Messung Nuten oder Rillen.

Messgerate
fur Bohrungen

des Durchmessers konischer Bohrungen in einer speziellen Position.
Beispiel: Gelenkverbindung.

Messkopf mit Hartmetalleinsatzen Messkopf mit DLC-Beschichtung
Hartmetalleinsétze verlangern die durchschnittliche Die DLC-Beschichtung verbessert die Verschlei3festigkeit des
Lebensdauer des Messdorns, da sie den Verschleild mindern Messdorns, da die Oberflache harter und der Reibungskoeffizient
und verhindern, dass er aufgrund von Metallresten und geringer ist. Dies ist die ideale Wahl fiir Anwendungen, bei denen

-spanen verklemmt. hohe Reibungsfestigkeit gefragt ist.

H
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Messgerate

fur Bohrungen

V“-formiger Messkopf

Messdorne mit V-formigem Messkopf beziehen sich an der
Welle und messen den Abstand zwischen den Seiten der
Gegengewichte bei der Montage von Pleuellagern an Motor-
oder Nockenwellen.

< D

Messkopf mit Fihrungskegel

Fur automatische CNC-Anwendungen: Dieser Kegel erleichtert
das Einfuhren des Messdorns in das Werksttick und verringert
die Gefahr unabsichtlicher Schaden.

14

M1Star

Ovaler Messkopf

Dient zur Messung ovaler Bohrungen oder miteinander
verbundener Bohrungen.
Zum Beispiel Kolbenpumpen fiir Kraftstoffe und Ol.

.
\ {

IITITIN

Messkopf flir Bohrungen mit Mittennabe

Zur Messung von Innendurchmessern bei einer Nabe, die in

der Mitte aufragt.
Zum Beispiel: Komponenten von Automatikgetrieben.

5 =



Messkopf im rechten Winkel

Dient zur Messung von Bohrungen im rechten Winkel zur
Einflihrungsrichtung des Messdoms oder fir Anwendungen mit
eingeschrankten Platzverhaltnissen. Zum Beispiel: Differenzialgehéuse.

Langer Messkopf

Die lange Hilse fuhrt den Messkopf bei der Messung
ungleichmafiger oder unterbrochener Bohrungen und ist
noch ergonomischer. Er kann mit Anschlagringen ausgestattet
werden, um die Positonierung zu erleichtern.

‘mm
1117
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Messkopf fur Getriebe

Der gezahnte Messkopfist so beschaffen, dass er sichins Werkstlick
einfugt. Der HSS-Stahl garantiert eine lange Lebensdauer.

Die sorgféltige Auswahl der Messkontakte erlaubt die Messung von
Diametralem ZweikugelmaR

GréRBerem Durchmesser

Kleinerem Durchmesser

Die grofl3e Auswahl an Losungen fur die Messmechanik erlaubt
sowohl die Messung gerader als auch ungerader Zahnrader.

Macrolight-Messkopf

Fir grolRe Bohrungen. Durch das spezielle Design hat der
Messkopf ein geringeres Gewicht.

flir Bohrungen

M1Star
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Anwendungsbeispiele

Messgerate
flir Bohrungen
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