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PROZESSUE

HIGH END PROZESSUBERWACHUNG
FUR DIE BLECHVERARBEITUNG
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™ X1 X3s X5 X7 Frozessadten- AcousticEmission UltraEmission Stanzen
erfassung

C-THRU 4.0

BRANKANIP

HIGH END PROZESSUBERWACHUNG
FUR DIE BLECHVERARBEITUNG

Ausstattung

PC Frontend mit modularem
Backend fir gréBere Maschinen

Bis zu 32 Uberwachungskanile
mit automatischer Verstérkungs-
und Fensterfindung

Bis zu 20 digitale Eingédnge und
Nockenausgange

15“ Touch Display mit schnellem
Bildaufbau und hoher Auflésung

Hochauflésende Signal-
erfassung (24 Bit A/D Wandlung)

Interner RFID Reader zur Anmel-
dung, Bedienebenen-, Sprachen-
und Designsteuerung

Time Machine zur Anzeige der
letzten 10 Prozesssignale

Kombi Maske zeigt sémtliche
Uberwachungsverfahren eines
Kanals

MDE/BDE Terminalmasken zur
Verbindung zum C-THRU 4.0 und
XBrowser
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Uberwachung

Multisensorielle Auswertung
(Presskraft, UltraEmission,
AcousticEmission, Abstand etc.)

Quattromatic: Doppelte, dynami-
sche Hillkurven, innere Hullkurve
sortiert, duBere stoppt

Systomatic: Feinstliberwachung
bei Werkzeugbeschadigungen

Zoom: Prazise Uberwachung
fehlerkritischer Signalabschnitte

Kurz- und Langzeittrend:
Umfassende Uberwachung des
Kurz- und Langzeitverhaltens

Werkzeugsicherung zur Vor-
schub-/ Auswurfiiberwachung

Superstopp zur Ansteuerung
hydraulischer Uberlastsicherungen

Bremswinkelliberwachung zur
Anzeige von Abschaltproblemen

Summen- und Differenz-
Kraftberechnung und
-Uberwachung

MARPOSS

Ihre Vorteile

Maschinen- und Werkzeugschutz

In-Prozess-Qualitatskontrolle

Produktivitatssteigerung
durch Laufzeitverldngerung,
verringerte Stillstandszeiten
und Hubzahloptimierung

geringe Werkzeug- und
Ausschusskosten

Prozessoptimierung fiir
stabilere Prozesse

C-THRU 4.0 Schnittstelle
zur BDE/MES/ERP Kopplung

Bedienung

e Cockpit Maske zeigt alle
relevanten Informationen auf
einen Blick

e Optimizer plus berechnet je
Abtastpunkt die bestmdgliche
Hullkurvenbreite

e Adapt Funktion optimiert die
Hallkurven im Falle zufélliger
Prozessschwankungen

e Teach-In einzelner Kanéle
mdglich

¢ Toolmatic zur Ubergabe von
Werkzeugnummern aus der
Maschinensteuerung

e Fehlerdiagnose ermdglicht
schnellere Behebung von
Prozessstérungen

¢ 10 Punkt Kalibrierung je Kanal

e Fremdprogramm auf Frontend

unter Windows lauffahig

e USB- und Netzwerkschnittstelle

zur Prozessdokumentation

BRANKANIP

X7 Cockpit: Umschaltbares Masken-Design mit
flexibler Anordnung der Uberwachungskanéle
(gemaB Maschinenaufbau).
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Die Fehlerverteilung zeigt Stillstandsdauer [min] und
Haufigkeit [Stck] von Prozessstérungen, um Fehler-
schwerpunkte schnell und einfach zu erkennen.
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Die Produktivitatsverteilung bietet eine Ubersichtliche
und fundierte Analyse zum Vergleich von Schicht-,
Tag- und Wochen-Leistungen.

Varschububerwachung
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Binare Eingangssignale kdnnen mit bis zu drei
Uberwachungsfenstern tiberwacht werden, um eine
frihstmdgliche Fehlererkennung sicherzustellen.
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Der ,Optimizer plus® ermittelt automatisch die
optimale Empfindlichkeit/Hullkurvenbreite flr den
gesamten Hullkurvenverlauf.

Technische Daten

Uberwachung: 4 - 24 (32) analoge Kanale

4 - 20 digitale Ein-/Ausgénge
Spannung: 24V /DC /52 Watt
Umgebungstemp.: +5 °C bis + 40 °C

2 Ethernet / TCP/IP
2 USB

Schnittstellen:

Abtastung: Pseudowinkel, Option:
winkel- oder wegabhangig

Abmessungen: 429 x 420 x 114 mm
BxHxT)

Gewicht: 12 kg (mit Bugel)
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Stufen- C Gestell Servo Hydraulische Feinschneid- Stanz-/Biege- Zieh- GT Stufen-
Pressen

Stanz-
automaten

pressen automaten pressen pressen

Pressen

Pressen
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