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Grindline+.X システムはXactumレーザーを用いて研削盤の
インターフェースに設置され、加工後の部品仕上がり径を測定
します。測定対象の水と油分乳化物を洗浄後、レーザーゲージ
測定器へ通過させ、部品の軸に沿って何百もの測定サンプルを
取得します。ゲージからの信号はソフトウェアによって処理され、
高度な処理技術およびフィルタリングにより、Grindlineソフト
ウェアは事前に設定された位置での測定のみを抽出することで
結果を損なう形状を無視します。面取り、溝、ねじ、貫通穴、油分
乳化物の付着などの測定に影響を及ぼす要因をAEROELは測定
結果から取り除きます。

オペレータは、事前に測定径のプログラムを入力し、加工機の
フィードバックの基準として使用します。測定された直径が表示
され、事前設定された公称値と比較されます。加工が事前設定
された公差限界を超えた場合、Grindlineソフトウェアは加工機
を自動的に調整、砥石の摩耗をコントロールして製品を常に望
ましい公差範囲内に保ちます。

研削盤に選別機能がない場合でも、システムが選別装置や
排除装置を駆動する適切な出力信号を提供するため公差外
の部品を排除することが可能です。

測定結果はリアルタイムで保存および処理されます。標準プリ
ンターをCE-200パネルに接続することにより、オペレータが選択
した各バッチに関連する有効な統計レポートを取得可能です。
イーサネットまたはRS232を介して、リモートコンピュータは 
測定データをダウンロードやシステムをプログラムすることが
できます。
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追加の調整モジュール（オプション1）は、以下の機能を提供
します。
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 +------------------------------------------------------------------------------+
 |                                                             11:09 31/10/07   |
 |                               START: 11:08 31/10/96   STOP: 11:09 31/10/07   |
 |       JOB   SECT.    NOMINAL [mm]    UPPER TOL.[mm]    LOWER TOL.[mm]        |
 |         0       1          7.0010            0.0040           -0.0100        |
 |                 2         10.0000            0.0280            0.0050        |
 |                 3         12.0230           -0.0950           -0.1020        |
 |                 4          8.0000           -0.0050           -0.0200        |
 |                 5          8.0000           -0.0130           -0.0280        |
 |------------------------------------------------------------------------------|

 |                       [mm]      [mm]      [mm]     [μm]                      |
 |         3       1   6.9974    6.9979    6.9984    0.412     5.66     5.58    |
 |                 2  10.0138   10.0140   10.0142    0.164    23.37    18.29    |
 |                 3  11.9277   11.9287   11.9295    0.742     1.57    -0.31    |
 |                 4   7.9881    7.9883    7.9886    0.216    11.57    10.34    |
 |                 5   8.0354    8.0368    8.0394    1.840     1.36    -9.02    |
 |------------------------------------------------------------------------------|
 |                     TESTED BY AEROEL - UDINE - ITALY                         |
 +------------------------------------------------------------------------------+
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CE-200 オペレータ・インターフェースパネル
LCD 640x480

“ ” 35 LED
XLS RS485

PNP 8 PNP 5 2
RS232

2
: 132 x 350 x 76.5 mm( )
: 2kg( ), 3.1kg( )
: 24VDC, 100mA  (1 A )

mm

GRINDLINE X 40/A X 40/B X 80/A X 80/B

XLS40/1500/A XLS40/1500/B XLS80/1500/A XLS80/1500/B
(mm) 40 80
(mm) 0.1 38 0.06  38 0.75 78

( ) (μm) 10 / 1 / 0.1 / 0.01
( ) (μm) ± 0.5 (1) ± 1 (2) 

( )(3) (μm) ± 0.5 ± 2
(4) (μm) ± 0.07 ± 0.2

 (s,l) (5) (mm) 0.08 x 2 0.06 x 0.1 0.4 x 3.5 0.4 x 0.2
(mm) ± 0.1 ± 0.2
(Hz) 1500

(m/s) 300 588
(6) (μm/m°C) - 11.5

VLD ( );  = 650 nm
(mm) 500 x 134 x 68.5 787 x 170 x 60

(kg) 4.2 7

(1) 25 Aeroel

(2) 40 ±1.5 μm Aeroel

(3) XLS40 XLS80

(4) (± 2 )
(5) s l
(6) INVAR

NO-VAR [PRESET]
3 /h NO-VAR [ENABLED]

λ = 650 nm
< 1 mW

EN - 60825-1:2014-08

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
1.0 mW MAXIMUM OUTPUT

EMITTED WAVELENGTH 650nm

CLASS II LASER PRODUCT


