
www.marposs.com www.brankamp.com

  金属成型过程在线监控
智能解决方案
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硬件设备
 � 最多可达12 个监控通道
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� 数据采集终端界面

多种灵活的计数器功能

监控功能

 
    

 
    

 

 

  

   

 

    

  
   

 

 

    

 

    

 
   

   

� 内外双包络曲线

� 7寸触屏界面

搓丝监控专用

具备及时快速刷新

双动态包络曲线

 

 

    

 
   

   

 
    

   

    

 

    

 
   

    

   

   

   
   

   

   

   

内部包络曲线用于分选
外部包络曲线控制停机

   

控制访问设备的不同权限

可用于连接额外的PC进行操作

全局式操作界面一目了然显示所有相关信息：计数器读

数，每个通道的最大压力，包络曲线以及趋势极限

 

X1系统为新零件产品自动计算出有效的监控区域

X1系统配备了来自马波斯最先进的生产数字
化管理系统软件C-THRU4.0 (选配).

技术参数

监控:

电源: 

环境温度:     +5 °C to + 40 °C
接口: 

尺寸: 

   

   

订单，模具，装箱，质量计数器
各种可根据客户需求定制的计数器

� 停走图表

�

重量: 

自适应功能

详细显示出了机器的

帮助操作者避免不必要的操作失误

�

自动计算出有效的监控区域
�

�

优化包络曲线以防止在生产过程
中出现的随机波动影响监控

区间识别功能

舒适的界面

四种不同的操作等级

多功能通道监控界面显示所有的过程信号，包括包络曲
线，已选设置以及过程稳定值

 

 

 

可编辑存储多达200组包含文字和数字形式的产品号
，用于模具库存储

采样: 

我们的优势，您的收益

优化有效行程

来提高实际生产效率

保护机器和模具
全过程质量在线控制

减少停机时间

通过延长有效运行时间

降低模具和废品成本

最有效的生产过程优化
从而获得更稳定的生产过程
C-THRU 4.0 特有数据接口可完美
接入DC / MES / ERP系统

�

每个通道具备独立的放大倍率计算
和可视化窗口

实际操作

优化功能

�
一目了然的显示所有监控相关信息
全局式界面

时间，以及生产过程中坏件的原因
                                                                 

误信号部分

� 转方监控精确检测带转方零件

� 短期和长期趋势监控

� 双重操作系统

短期和长期

自动计算并优化包络曲线灵敏度

自动显示和测量搓丝模具受力

1 网口 / TCP/IP 
1 串口
虚拟角度，选项：角度-
及相关行程

 275 x 245 x 195 mm 

1 - 8 (12) 模拟通道
4 - 16 数字输入/输出
24 V / DC / 23 瓦

(宽x 高x 深)
� DMA 6.5 kg (包括U型支架)

下停机并停止推料

 (调模助手)

的图像功能，并具有高分辨率

 配备先进的数字管理软件C-THRU 4.0    � 回搓监控在发生零件回搓的情况

运行和停机状态

� 设备停机报告

趋势的综合性监控

记录产生停机的日期

�

� 进料监控对进料情况进行可视化
监测

基于空转极限的监控模式

金属成型过程在线监控

监控
� 局部放大监控

� 系统分析功能最精密的模具损坏

可精确监控关键错

智能解决方案


