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生产过程数据分析
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2  TRENDVIEWER

采集生产过程数据的意义
首先，过程数据可以以以高频率进行存储
以便进行离线评估，这样可以为用户提供
详细的关于整个生产运行的完整信息。
对不同的机器，机器和模具的调试，模具
和原材料供应商可以进行比较和有效的评
估以此可以得出结论来优化生产，提高生
产率和减少废料生产。

收益
这种类型的离线数据评估提供给了不同的
用户（如生产经理、模具设计师、质量经
理等）第一次分析和评估整个过程数据的
可能性。有了这个工具，可以找到关于过
程变化、监控极限设置和识别过程影响因
素的重要结论。所获得的信息有助于确定
最佳过程参数，并提供有关模具磨损的详
细结论

过程数据采集-工业4.0
生产过程数据在成型和冲压技术中正变得越来
越重要，特别是对于高品质要求的零件而言，
例如航空航天和汽车工业相关的零部件。
力量信号，长期趋势，停&走和计数器信息可
以通过网络传输到服务器，并可以自动进行存
储以便于用户立即或者后期进行的相关分析。

应用
XBrowser是一个基于服务器的软件工具，可
以为Brankamp X系列监控器的可视化，时间
存储，冲程或者过程故障事件进行数据传输。
在趋势查看器(TrendViewer)软件中，存储
的过程数据文件可以被重新加载，并用不同的
方式和时间间隔进行显示、筛选和评估。
快速分析长期生产运行可以很容易的发现故障
曲线，过程变化或者通过点击几下鼠标就可以
实现对监控极限的修改。通过曲线数据的叠加
函数，可以详细查看选择部分的过程行为，并
得出生产过程中关于过程稳定性甚至模具磨损
的结论。

TrendViewer  趋势查看器

� 完整的过程质量文件

主曲线

� 可自由选择需要分析的
实际生产的曲线

� 提供调机,调模的参考曲
线数据

过程质量

� 存储长期的过程质量

� 轻松发现过程质量变化

� 自由选取曲线区域的相关详细趋势

变量趋势

� 详细的模具磨损情况分析
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