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简单易用
避免碰撞导致的长时
间停机
降低维修成本达

79% 

 • 可用于任何机床
 • 易于安装

碰撞检测系统
 机床保护

系统功能
 • 1 ms输出信号通知机床停止
 • 易于连接机床，与机床数控系统无关
 • 持续监控
 • 可配套使用其它Artis产品
 • 事件表，在本地将事件表保存在模块中和集中保存在服务器中 
 • 模块可与工业4.0网络连接

工作原理
任何系统都无法避免碰撞。机床过载报警
或机床操作员都无法迅速停止机床，无法
避免碰撞造成严重损失。 
如果没有有效的碰撞监控系统，那么新程
序测试、手动操作或工作中的任何意外情
况都可能导致机床严重损坏。
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检测系统工作原理
当系统检测到机床结构异常的应变时，报
警信号输出给机床数控系统，停止机床运
动，确保机床结构在塑性变形区内。  

传感器

IPC

HMI NC

特性
 • 工作期间，三级不同的报警极限。
 • 可用于慢速和高速碰撞
 • 快速输出报警信号（< 1 ms） 
 • 密码保护的事件表
 • 集中保存事件，可离线分析 
 • 不同工作模式分别适用于实际操作过

程中的不同限制。

解决方案：                    
碰撞检测系统
应变传感器灵敏度高，可检测任何碰撞、
输出报警信号和停止机床运动。
主流机床制造商选用我们的系统，如果使
用GEMCMS，保险公司可降低或减少保
险费。
GEMC M S 是可随时保护机床的安全气
囊。该系统可连接机床的PLC和人机界面
（HMI）。
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