
燃料电池的
测量和检验



前言
这是一款专用于扁平部件质量控制的半自动检测方
案—即使是大尺寸部件也一样适用—只要是影响正
常功能的失效情况，精确的尺寸检查和缺陷检测都
是有必要的。
因此，这是燃料电池和电解部件质量控制的理想选
择，例如薄膜、CCM（催化剂涂覆膜）、MEA（膜
电极组件）、GDL（气体扩散层）、极板和
BPP（双极板）。  该方案不仅可检测部件缺陷，
例如划痕、裂纹、夹杂物、污染物、褶皱，还能测
量其尺寸特征。
也能对不同材质的其它类型部件进行类似检查，如
分析大尺寸部件平面或准平面区域的特性。

描述
这款检测机采用马波斯STIL特有的光谱共焦技术，
同时还配有其它测头，测头被安装在移动轴上，自
动进行扫描测量或Z轴位移。
MC2共焦线扫相机可拍摄极高分辨率的图像，准确
聚焦的景深可达2.6 mm，远优于采用传统光学技
术的高分辨率相机。
软件分析所拍图像，从而识别不同类型的缺陷。
检测到可能的缺陷后，识别ROI（关注区域），采
用MPLS共焦线扫传感器进行第二次深度扫描，评
估微观轮廓。该传感器直接测量被测表面和缺陷的
Z向轮廓（高度）。
将所采集的数据与机床轴的位置数据结合在一起，
以检查部件的外形尺寸及其细节，同时在X/Y/Z三
个方向上测量缺陷并将缺陷位置绘成图形。
根据部件类型和测量要求的不同，在其它技术基础
上，可集成基于多种技术的不同测头，例如激光轮
廓仪、共焦传感器或干涉点传感器、线扫或面扫相
机。

技术参数
测量外形尺寸 宽度2.0 m x 深度1.5 m x 高度2.2 m

最大被测部件尺寸（X-Y） 600 mm x 200 mm
Z轴最大可测变异，  2,6 mm  

（采用MPLS DeepView）
Z轴最大位移  50 mm（测量不同高度的部件）

扫描速度  高达200 mm/sec，取决于客户要求

MPLS共焦线扫传感器进行微观轮廓绘图

MC2高分辨率共焦线扫相机进行表面扫描
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其它技术参数（X轴、Y轴和Z轴测量分辨率、精度、重复
精度、周期等）取决于MC2和MPLS传感器型号。
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前言

•

R2R工艺是一套生产技术，两个卷筒连续输送柔性基材，并在输送过程中可添加其它工艺形成基材结构。 在电子

元器件行业，R2R工艺可在塑料膜或金属箔的卷材上连续生产柔性和大型的表面电子器件。    R2R是一种十分重

要的基材生产工艺，现在，在电动车锂离子电池(LIB)生产中已发展出许多应用，例如：

金属箔（铝箔和铜箔）生产
• 塑料隔膜生产

涂布• /柔性薄膜电池极片（阴极和阳极）

描述
目前，在动力电池生产中，R2R工艺主要用于以下生产应用：

在所有这些生产工艺中，重要的是降低极片生产过程中废品率过高的问题，方法是采用在线质量控制和测量技术，

法；MARPOSS/STIL提供特有的非接触式测量技术，可在线
在生产线上，必须严格执行厚度检查，需要非接触式技术。敏感材料不允许外物
例如用非接触式测量技术控制厚度。

接触，也无法用传统接触式测量方
测量敏感材料厚度，方法是：光谱共焦：光谱共焦

技术可确保测量达到高精度，包括测量非透明薄层厚度。在测量工装上配置两个光谱共焦传感器，可同时测量动力
电池极片的总厚度和材料不同层的厚度。专用的测量方案可测量多个点位的厚度。

优点
• 非接触式测量技术，可测量软材基材和非透明材料

可测量的最小层厚为5 µm•
•    测量范围广，可在线测量
• 高灵敏度和高精度

•
• 可提供测量工装或全套测量方案

提供Quick-SPC软件的统计数据处理和数据传输选件

版版本本
• 基本配置含1个测量工装，包括2个光谱共焦传感器和IRIX控制单元
• 选配QSPC软件的E9066工控机，可处理数据、统计数据和传输数据
• 定制化多点位测量解决方案

技技术术参参数数
• 被测薄膜层厚度最小5 μ m

• 可测金属箔、上涂布层、下涂布层及极片总厚度

• 在实际应用中，总厚度的重复精度在1μ m以内

上涂布层厚度 
金属箔厚度

总厚度

下涂布层厚度
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•   辊压操作(极片箔生产)
•   R2R涂布和干燥
•   R2R辊压
•   R2R分切


