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In der Umform- und Stanztechnik werden Prozessdaten
immer wichtiger fir die Herstellung qualitativ hochwertiger
Teile, die Prozess-, Werkzeug- und Maschinenoptimierung
und den Vergleich verschiedener Maschinen, Produktions-
laufe und Materialchargen. Kraftsignale, Langzeittrends,
Stop & Go und Zahlerinformationen kénnen Uber ein Netz-
werk an einen Server Ubertragen, automatisch mit Datum
und Zeitstempel gespeichert werden und stehen verschie-
denen Anwendern zur sofortigen und/oder spateren Analyse
zur Verfigung.

Anwendung

Der XBrowser ist ein serverbasiertes Softwaretool zur Uber-
tragung, Visualisierung und Speicherung von Zeit-, Hub-
oder Prozessfehlerereignissen fir Brankamp X-Geréte.
In der TrendViewer Software kdénnen diese gespeicherten
Prozessdatendateien geladen, angezeigt, gefiltert und mit
verschiedenen Methoden in Zeitintervallen ausgewertet
werden. Die schnelle Analyse langer Produktionslaufe,
das Auffinden von Fehlerkurven, Prozessschwankungen
oder die Anderung von Uberwachungsgrenzen ist mit we-
nigen Klicks méglich. Die Uberlagerungsfunktionen von
Kurvendaten erlauben einen detaillierten Einblick in wahlba-
re Teile der Prozesskrafte und lassen Ruckschlisse auf den
Produktionsprozess, die Prozessstabilitdt und sogar den
WerkzeugverschleiB zu.

Erstmals kénnen Prozessdaten mit einer hohen Frequenz
gespeichert und offline ausgewertet werden, was dem
Anwender detaillierte und vollstandige Informationen Gber
den gesamten Produktionsablauf liefert. Unterschied-

liche Maschinen, Maschinen- und Werkzeugeinstellungen,
Werkzeug- und Materiallieferanten kénnen verglichen und
effektiv ausgewertet werden. Daraus kénnen Schlisse zur
Optimierung der Produktion, zur Steigerung der Produktivi-
tat und zur Reduzierung der Ausschussproduktion gezogen
werden.

Vorteile

Diese Art der nachgelagerten Prozessdatenauswertung
bietet verschiedenen Anwendern (z.B. Produktionsleiter,
Werkzeugkonstrukteur, Qualitdtsmanager usw.) erstmals
die Méglichkeit, ihnre gesamten Prozessdaten zu analysie-
ren und zu bewerten. Mit diesem Werkzeug lassen sich
wichtige Rickschlisse auf die Prozessvariation, die Fest-
legung von Uberwachungsgrenzen und das Erkennen von
Prozesseinfliissen wéahrend des gesamten Produktionsab-
laufs ziehen. Die gewonnenen Erkenntnisse helfen bei der
Bestimmung der optimalen Prozessparameter und liefern
detaillierte Aussagen Uber den WerkzeugverschleiB.
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Referenzkurve

Eine Referenzkurve aus
allen Kurvendaten des
Produktionsprozesses

Referenzkurve zur Einricht-

hilfe und Werkzeugeinstellung
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