
R2R
动力电池极片

工艺
隔离膜和涂布

厚度测量
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前言
R2R工艺是一套生产技术，两个卷筒连续输送柔性基材，并在输送过程中可添加其它工艺形成基材结构。 在电子
元器件行业，R2R工艺可在塑料膜或金属箔的卷材上连续生产柔性和大型的表面电子器件。    R2R是一种十分重
要的基材生产工艺，现在，在电动车锂离子电池(LIB)生产中已发展出许多应用，例如：

金属箔（铝箔和铜箔）生产

涂布•
塑料隔膜生产
/柔性薄膜电池极片（阴极和阳极）

•

描述
目前，在动力电池生产中，R2R工艺主要用于以下生产应用：

在所有这些生产工艺中，重要的是降低极片生产过程中废品率过高的问题，方法是采用在线质量控制和测量技术，

法；MARPOSS/STIL提供特有的非接触式测量技术，可在线
在生产线上，必须严格执行厚度检查，需要非接触式技术。敏感材料不允许外物
例如用非接触式测量技术控制厚度。

接触，也无法用传统接触式测量方
测量敏感材料厚度，方法是：光谱共焦：光谱共焦

技术可确保测量达到高精度，包括测量非透明薄层厚度。在测量工装上配置两个光谱共焦传感器，可同时测量动力
电池极片的总厚度和材料不同层的厚度。专用的测量方案可测量多个点位的厚度。

•    
•
• 非接触式测量技术，可测量软材基材
优点

和非透明材料
可测量的最小层厚为5 µm
测量范围广，可在线测量

• 高灵敏度和高精度
工装或全套测量• 可提供测量 方案

• 提供Quick-SPC软件的统计数据处理和数据传输选件

版本
工装，包括2个光谱共焦传感器和IRIX控制单元

• 选 控
• 基本配置含1个测量

配QSPC软件的E9066工 机，可处理数据、统计数据和传输数据
• 定制化多点位测量解决方案

•

技术参数
被测薄膜层厚度最小5 μm

• 可测金属箔、上涂布层、下涂布层及极片总厚度

• 在实际应用中，总厚度的重复精度在1μm以内
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www.marposs.com

辊压操作(极片箔生产)
• R2R涂布和干燥

   
• R2R辊压
• R2R分切




