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A méroberendezések teljesitményének id6szakos vizsgalata alapveto fontossagu a mérési

eredmények megbizhatésaganak, valamint a termék és folyamat minéségének ellenorzéséhez.
A telepitett termékek id6szakos karbantartasanak fontossagdn tul gyakran kérik az éves mérGeszkoz Gjrakalibralast, hogy megfeleljenek
a minGségi és szabalyzo folyamatok 4ltal tdmasztott kdvetelményeknek.

A mérési eredmények nem csak a berendezéstdl fliggenek, hanem a kornyezeti feltételek, mérési modszerek és a referencia mesterek
allapota is befolyasolhatja 6ket.

Ezért fontos, hogy rendszeres id6kozonként kalibralja a berendezést, hogy biztositsa a megfelel teljesitményt és mérési eredményeket.

Az idGszakos kalibralast egy dedikalt szoftvereszkéz és specialis
mesterek segitségével hajtjak végre, amelyek lehet6vé teszik a
termékspecifikus finomhangolast kézvetlenil a helyszinen.
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A Marposs segithet Onnek a kalibraciés program elkészitésében, és iitemezett beavatkozasok OPTOQU|CK
révén a Marposs szerviz mérndke a sziikséges miiszerek haszndlataval elvégzi a kalibralast, e TE05 7 [500 TG
a beadllitdsokat és néhany olyan miveletet, amelyek hasznosak az aldbbiakban felsoroltak
ellenérzéséhez.

A mechanikus és elektronikus alkatrészek hatékonysaganak ellenérzése és az esetlegesen
cserére szorulo kritikus alkatrészek azonositasa;

Rendszeres karbantartds elvégzése (lasd az aldbbi példat);

Egyes metroldgiai tesztek végrehajtdsa mintadarab felhasznaldsaval, amely az adott
gy g grehaj y
jellemz&k elérésének meghatarozasara szolgal.

A tervezett miliveletek végén a Marposs technikus kalibracids jelentést készit, amely a gép
allapotot tartalmazza.

1.1 Check List

@.. 1.1.1 Maintenance table: symbols

The maintenance intervals (G, S, M, T, SE, A, B, TR, V) and the number of the points (i= 1, 2, 3 etc.) are
indicated on the drawings as follows:

Gi = Daily Si = Weekly Mi = Monthly
Ti = Every 3 months Sei = Every 6 months Ai = Once a year
Bi = Every 2 years Tri = Every 3 years Vi = Various

Maintenance intervals are calculated on the basis of two, 8-hour shifts in a 5-day week.

1.1.1.1  Mechanical parts
Refer to Figure 1.

| REF. | DEVICE CHECKING/ACTIVITY | CATEGORY | FREQUENCY ‘ CHECK |
)

Se1 | Recirculating ball screw | Grease or oil (lubrification test). 2 Every 6 months
nuts, guide rail and
recirculating ball screw

Se2 | Drive transmission Check the tightening torque of the 2 Every 6 months
coupling of the optic transmission coupling screws.
sensor slide

Se3 | Axial contact unit belt Check the condition and tension of the 2 Every 6 months
(where present) belt.

Se4 | Where present: Check the wear of the shoe-tvype contact. 2 Every 6 months
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